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ГОСТ
28352-89

М К С 13.220.10 
ОКП 48 5484

Дата введения 01.01.92

Настоящий стандарт распространяется на соединительные напорные и всасывающие головки 
(далее — головки), предназначенные для соединения напорных, всасывающих и напорно-всасыва- 
ющих пожарных рукавов между собой и с пожарным оборудованием.

Стандарт устанаативает требования к головкам, изготовляемым для нужд народного хозяйства 
и экспорта.

1. ТИНЫ

В зависимости от назначения головки подрахтеляют на следующие типы:

НАПОРНЫЕ

ГР -  рукавная напорная (черт. 1. табл. 1);
ГМ -  муфтовая напорная (черт. 2, табл. 2);
ГЦ -  капковая напорная (черт. 3, табл. 3);
ГП — переходная напорная (черт. 4, табл. 4);
ГЗ -  головка-заглушка напорная (черт. 5, табл. 5).

ВСАСЫВАЮЩИЕ

ГРВ — рукавная всасывающая (черт. 6, табл. 6);
ГМВ -  муфтовая всасывающая (черт. 7, табл. 7);
ГЗВ -  головка-заглушка всасывающая (черт. 8, табл. 8).

2. ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ

2.1. Конструкция головок должна обеспечивать:
смыкаемость головок вручную (без применения ключа) на величину 1,0-1,5 ширины клыка; 
смыкаемость и герметичность головок между собой и с головками одинакового условного про­

хода других типов с помощью ключей по ГОСГ 14286 (кроме головок Dy 25); 
не разъем ность головок под воздействием напора в рукавных линиях.
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2.2. Каждую головку комплектуют резиновым кольцом по ГОСТ 6557. обеспечивающим экс­
плуатацию в климатических зонах У. ХЛ и Т по ГОСТ 15150 для категории размещения 1.

2.3. Каждая головка (кроме типа ГЦ. ГМ и Д. 25) должна и меть 4 равномерно расположенных 
по окружности выступа, размеры которых должны обеспечивать надежный захват за них ключа по 
ГОСТ 14286.

2.4. Присоединительные размеры головок должны соответствовать указанным на черт. 1—9 и 
в табл. 1 —9.

Головки напорные 

Тин ГР

Черт. I

П р и xi с ч а н и с. Черт. 1—9 нс определяют конструкцию головок.

Timopaivicp
Условный

проход
О,

Рабочее
давление,

МПа.
(кгс/см1)

D d /.
не мсисс

L.
ие более

и О МИМ. пред.
откл.

ГР-25 25 2.0 (20) 60 28.4 +0.1 19 35 65

ГР-50 50 1.6 (16) 98 50.5 4-Л 1 42 52 92
ГР-70 70 1.6 (16) 128 66,0 ти.З

л > 57 56 108
ГР-80 80 1.6 (16) 142 77.0 69 60 120

ГР-150 150 1,2 (12) 242 150.0 +0.5
- 0 . 7 136 95 173

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной рукавной напорной головки 
типоразмера ГР-70:

Головка напорная ГР-70 ГОСТ28352-89
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Тим ГМ

Tiuiopasucp
Услопный 
проход О,

Рабочее
ялплсмие. МПа. 

(кгс/см2)
D <1 / L.

не более

ГМ-25 25 2.0 (20) 60 19 G 1-В 17 40
ГМ-50 50 1.6 (16) 98 43 G 2 -В 21 44
ГМ-70 70 1.6 (16) 128 57 G 2.5-В 25 56
ГМ-80 80 1.6 (16) 142 68 G 3-В 28 60
ГМ-150 150 1.2 (12) 242 136 G 6-В 35 78

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной муфтовой напорной головки 
типоразмера ГМ-70:

Головка напорная ГМ-70 ГОСТ 28352- S9

Тип ГЦ

Черт. 3
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TunopajMcp Условный 
проход 0у

Рабочее
давление. МПа. 

(кгс/см5)
D о, d / L.

ие бадсс

ГЦ-25 25 2.0 (20) 60 G 1-B 19 14.0 40
ГЦ-50 50 1.6 (16) 98 G 2-B 43 22.5 55
ГЦ-70 70 1.6 (16) 128 G2.5-B 57 25.0 61
ГЦ-80 80 1.6 (16) 142 G 3-B 68 28.0 68
ГЦ-150 150 1,2 (12) 242 G6-B 136 45.0 98

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной цапковой напорной головки 
типоразмера ГЦ-70:

Головка напорная ГЦ- 70 ГОСТ 28352-89

Тип ГП

Типорашср Условный 
проход Dy

Рабочее
давление. МПа. 

(кге/еи1)
D d L.

не более

ГП-50 *25 50 * 25 2.0 (20) 98 19 42 105
ГП-70 *50 7 0 * 5 0 1.6 (16) 128 42 55 155
ГП-80 *50 8 0 * 5 0 1.6 (16) 142 42 67 167
ГП-80 *70 80 *70 1.6 (16) 142 57 67 160

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной переходной напорной головки 
типоразмера ГП-70 х 50:

Головка напорная ГП-70 у 50 ГОСТ 28352-89



ГОСТ 28352-89 С. 5

Тип ГЗ

Типоразмер
Условный продол Рабочее давление. 

МПа. (КГС/ем1) 1>
L.

ие более

ГЗ-25 25 2.0 (20) 60 40
ГЗ-50 50 1.6 (16) 98 75
ГЗ-70 70 1.6 (16) 128 80
ГЗ-80 80 1.6 (16) 142 90
ГЗ-150 150 1.2 (12) 242 125

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной напорной головки-заглушки 
типоразмера ГЗ-70:

Головка-заглушка напорная ГЗ-70 ГОСТ28352—89

Головки всасывающие 

Тип ГРВ

Черт. 6
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Типоразмер УсловииИ 
проход Dy

Рабочее
давление,

МПа.
( k i c / c m j )

D

Л.

d /. не 
менее

L. нс 
более

П О Ч И Н .
пред.
о пел.

ГРВ-80 80 1.0 (10) 142 75 1 0.4 64 100 172
ГРВ-100 100 0.1 (1.0) 175 100 ± 0.5 87 100 172
ГРВ-125 125 0.1 (1,0) 210 124 1 0.5 п о 140 220

11 р и м е р у с л о в л о г о о б о з н а ч е н и я  соединительной рукавной всасывающей голов­
ки типоразмера ГРВ-80:

Головка всасывающие ГР В-НО ГОСТ 28352—89

Тип ГМ В

Черт. 7

Т а б л и ц а  7
Ра з ме р ы. мм

Т и п о р а з м е р
У с л о в н ы й  

п р о х о д  D y

Р а б о ч е е
д а в л е н и е .  М П а .  

( к г с / с м 1)
D 4 d 1

L ,

н е  б о л е е

Г М  В - 8 0 8 0 1 . 0  ( 1 0 ) 1 4 2 М 9 5  * 4 6 4 2 8 6 4

Г М  В - 1 0 0 1 0 0 0 . 1  ( 1 . 0 ) 1 7 5 М  1 2 5  х б 8 7 4 0 7 6

Г М  В - 1 2 5 1 2 5 1 . 0  ( 1 0 ) 2 1 0 М  1 5 0  х 6 1 1 0 4 0 8 1

П р и м е р  у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я  соединительной муфтовой всасывающей голов­
ки типоразмера ГМ В-80:

Головка всасывающая ГМ В-80 ГОСТ 28352—89
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Тин ГЗВ

Черт. 8

Типоразмер Ус.юпнып проход
о,

Рабочее даплеиис. 
МПа. ( icic/ cm1) D L.

нс более

ГЗВ-80 80 0.1 (1.0) 142 86
Г ЗВ -100 100 0.1 (1.0) 175 92
ГЗВ-125 125 0.1 (1,0) 210 100

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  соединительной всасывающей головки-заглуш­
ки типоразмера ГЗВ-80:

Головка-заглушка всасывающая ГЗВ-80 ГОСТ 28352—89

Черт. 9
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Условный
проход

Л,

О О,
О,, не 
более

с1

В
Номин. Пред.

IXIK.1.
Номин. Пред.

UTK.1. Номин. Пред.
О Ш .

How им. Пред, 
о гкл.

25 46 * 0.2 40 - 0 .5
- 0 .2 - 40 +0.5

+0.2 47 +0.33 18

50 85

- 0 .8 7

77 - 0 .7 4 77 78

+0.54

86

+0.54

28

70 103 94
- 0 .8 7

94 95 104 32

80 115 106 106 107 116 35

100 149
- 1

139
- 1

136 140

+0.63

150

+0.63

38

125 175 165 160 166 176 40

150 195 - 1 ,1 5 185 - 1 ,1 5 195 185 197 40

ПроОолжение табл. 9
Ра з ме ры,  мм

Условный
ь h

J». и«
проход

Номин. Пред.
огкл.

ь,
Номин. Пред.

01КЯ. Номин. Пред.
огкл.

П|. нс 
менее а

25 4.5 - 0 .1 - 4 II 3.5 - ю-

50 7 4 7 12 4.6 - 0 .1 8 6 20'

70 8 5 8 12 5.75 7 25'

80 9
-0 .2 2

5 8 14 + 0.27 6.7 7 25'

100 9,5 5 9 15 7.25
/1 'П

10 30'

125 10 6 10 18 7,85 10 30'

150 12 7 10 15 7,85 10 зо-

(Поправка).
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ностроения СССР
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Обозначение НТД, на который лака ссылка Номер пункта

ГОСТ 6 5 5 7 -8 9 2.2
ГОСТ 1 4286-69 2.1: 2.3
ГОСТ 1 5150-69 2.2
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