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МАШИНЫ РАДИАЛЬНО-ОБЖИМНЫЕ

Параметры и размеры

Radial swaging machines. 
Parameters and dimensions

ГОСТ
24367—87

ОКП 38 2644

Срок действия c 01,01.89 
до 01.01.94

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

Настоящий стандарт распространяется на хщшины радиально- 
обжимные, предназначенные для изготовления осесимметричных 
деталей из прутковых и трубчатых заготовок деформированием в 
горячем — исполнение I и в холодном — исполнение II состоянии.

1. Основные параметры и размеры раднально-обжнмных ма­
шин должны соответствовать указанным в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
©  Издательство стандартов, 19S8
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ГОСТ 24367-87 С  в

П р и м е ч а н и е .  Удельный расход энергии /С» ковочного механизма и удель­
ную массу Ки машины следует рассчитывать по формулам:

М
P-d-L*

где JV — мощность главного привода ковочного механизма, кВт;
Р — номинальное усилие машины (номинальное усилие на бойке), хН;
М — масса машины, кг;
п  — частота ходов бойко, мин-1;
4 — наибольший диаметр обрабатываемой заготовки, мм;
L — наибольшая длина получаемого изделия, мм.

2. Машины оснащаются устройствами программного управле* 
пня, механизации и автоматизации, в зависимости от длины полу­
чаемого изделия, обеспечивающими работу в автоматическом 
цикле.
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