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1. ОБЩ ИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

1.1. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я
Настоящий стандарт распространяется на лампы накаливания, 

используемые в осветительных и светосигнальных приборах (в даль­
нейшем именуемые «приборы») для дорожных транспортных средств, 
и устанавливает технические требования, методы испытаний, прави­
ла приемки и основные параметры (размеры, электрические и све­
товые параметры). Он может применяться для проведения 
сертификационных испытаний. Стандарт охватывает лампы, содер­
жащиеся в Правилах № 37 Женевского соглашения от 20 марта 1958 г. 
Европейской Экономической Комиссии ООН (ЕЭК ООН) относитель­
но принятия единых условий официального утверждения и о взаимном 
признании официального утверждения предметов оборудования и час­
тей механических транспортных средств.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.
Типы ламп перечислены в рам. 5.
В данный стандарт включены:
а) требования к лампам серийного производства.
П р и м е ч а н и е .  Требования в данном стандарте основаны на 1 % 

дефектных ламп по характеристикам в ежегодной продукции;
б) требования для официального утверждения типа;

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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в) требования к лампам-эталонам.
Эксплуатационные требования, такие как продолжительность го­

рения, стабильность светового потока, крутящий момент, стойкость 
к вибрации и ударам, предусмотрены в ГОСТ 2023.2.

Для разработчике» осветительной арматуры включены в ГОСТ 
2023.2 максимальная температура лопатки и припоя и наибольшие 
конту ры ламп.

Климатическое исполнение ламп ХЛ, категория 2 по ГОСТ 15150, 
при этом верхнее значение температуры 55 'С.

Требования, предусмотренные ГОСТ 2023.2, не проверяют при 
официальном утверждении типа или оценке соответствия продукции 
сертификатам.

Стандарт содержит все требования стандарта МЭК 809—85, соот­
ветствие которых настоящему стандарту приведено в приложении 6.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
1.2. О п р е д е л е н и я
Определения указаны в приложении I.

2. ВЫБОРКА

2.1. В ы б о р к а  д л я  и с п ы т а н и я  т и п а
Для испытания типа должны отбираться выборки объемом, ука­

занным в пп. 2.1.1—2.1.3.
2.1.1. Для ламп в колбах из прозрачного стекла — 5 шт.
2.1.2. Для ламп с колбой желтого селективного цвета или с внеш­

ней колбой желтого селективного цвета — два образна цветных и 5 
шт. в колбах из прозрачного стекла, отличающихся от ламп, пред­
ставленных на испытания типа, только цветом колбы или отсутстви­
ем внешней цветной колбы, и два образца с окрашенной или 
внешней цветной колбой.

2.1.3. Для ламп, отличающихся только колбой желтого селектив­
ного цвета или применяемых с внешней колбой желтого селектив­
ного цвета от ламп в колбах из прозрачного стекла, уже официально 
утвержденных, — два образца с цветной колбой или внешней цвет­
ной колбой и два образца с цветной колбой или внешней цветной 
колбой.

2.2. В ы б о р к а  д л я  о ц е н к и  с е р и й н о й  п р о д у к ц и и
2.2.1. Все типы ламп, на которые было получено официальное 

утверждение и которые находятся в серийном производстве, должны 
быть подвергнуты проверке следующим образом.

2.2.2. Проверка с помощью протоколов изготовителя:
а) изготовитель должен предъявить свидетельство, что все типы
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утвержденных ламп находятся в соответствии с требованиями, уста­
новленными в разд. 3, 4. и должен представить по требованию все 
результаты испытаний на соответствие данным требованиям;

б) оценка, как правило, должна производиться на серийной про­
дукции отдельных заводов. Однако изготовитель может сгруппиро­
вать протоколы одного типа нескольких заводов при условии, что 
они работают по одной и той же системе управления и контроля 
качества.

Оценку конкретного типа можно затем распространить на все 
соответствующие лампы названной группы заводов, но испытатель­
ный орган имеет право посещать любой завод и знакомиться с 
протоколами их испытаний и методикой контроля качества готовой 
продукции;

в) изготовитель должен проводить испытания на произвольном 
числе выбранных готовых ламп не менее указанного в графе 5 табл. I. 
Лампы, выбранные для данного вида испытания, не должны исполь­
зоваться дая других испытаний. Эти данные справедливы дпя про­
верки по качественным признакам;

г) при представлении данных изготовитель может комбинировать 
результаты от разных типов ламп в соответствии с графой 4 табл. 1.

2.2.3. Проверка по ограниченному количеству образцов
Лампы рассматриваемого типа в количестве 80 шт. отбирают ме­

тодом случайного отбора из ламп, подготовленных для отгрузки. В 
случае необходимости (п. 4.2.2) это повторяют дважды с промежут­
ками около 2 мес с целью достижения полной выборки в объеме из 
240 ламп, представляющих продукцию примерно за шесть последо­
вательных месяцев. Данная система контроля будет удовлетворитель­
ной, если лампы, отобранные в выборку, обеспечили 
представительность продукции.

2.3. Требования разд. 2 и пп. 4.1 и 4.2 применяют дтя подтверж­
дения соответствия ламп сертификатам организацией, проводящей 
сертификационные испытания.

3. ТРЕБОВАНИЯ И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. О б ши е  т р е б о в а н и я
Лампы должны быть сконструированы так, чтобы они были ра­

ботоспособны в нормальных условиях эксплуатации.
Лампы не должны иметь конструктивных или производственных 

дефектов, ухудшающих их внешний вид или снижающих их эксплу­
атационные свойства.



С. 4 ГОСТ 2023.1-88

5 ii> c|s
if!!?!- r-

x x
- - - - - - - -  I*2 ’C «

i l
иas
nII* i? sx s

Aio * 2 Й
И?
It*

о
-IX Оо о о о , о о о 5 >»5 *X о 5 у

»SfSl
4?H

- нS 3 ?  8 | S S S  „ “2п Г4 N  — — — — с С* 2™ *тЕ gаX ~ О

|! £ 8c -
i Sirj 
$i 
g 1&Bm

-

* 5 * а !  ? 5 | 1 1 ?  S § « 5 S а2 2 $  Я * £ 5 ;5
I l f  !  и  1 i i s|
м>и ? 5 282

•н  ̂ ч  С  ч  Л  2 г-' 2 м *t3 Г = J г О »*2*5 х 2 I * S i  ̂ 3 *е i 2 * г |  ~ * s г. \ а ь г |as о <* о р. о ■* «г 5* -2 m о с о взн * -'S
s i  1 2  § зг

hS 3ок

i 2 Js
a a 2 a « cS. °= a g. a s  c t *>» >«4» >' >. ® 2 2* * С ® * M C - “* * * * i a • ь *. e S£

3*S 2 $3

hftj i

I 8 if H5 2 a s » о « ̂ c. ?_ a c. x o.
i l l  i  i l  I 1 ! I ;££2 & *2 5 « i Ss 1 35 8 * 3 2 2 1g* g1S 1
i e  5 1 H  “ S i l  E S s ic|5 i Is  « 1 i s g g g 1

X  XX = _ 5 5  >.*! =6 с* О и: *' ' о  ̂о _
f sо я = в -

■ p. * и £ J в*о Ч гг* гл *r %r,  ̂ f-v L h С. 1 1*. *4 *4 <Л *4  ̂  ̂ 5- «1 -п с О Xко
ли

че
ст

во
м

 л
ам

п 
в 

вы
бо

рк
е 

дл
я 

ис
пы

та
ни

я 
ти

па
 <

п 
2 

1>
1 

М
оо

'т
 б

ы
ть

 с
 гр

уп
п 

пр
оп

ан
ы

 т
ип

ы
 л

ам
п,

 о
тл

ич
аю

щ
ие

ся
 л

иш
ь 

иг
ет

ом
 к

ол
бы



ГОСТ 2023.1-88 С. 5

Проверка внешнего вила ламп должна проводиться внешним ос­
мотром на негорящих лампах без применения увеличительных при­
боров.

3.2. М а р к и р о в к а
Маркировка ламп должна соответствовать ГОСТ 25834 и настоя­

щему стандарту.
На лампе должны быть прочно и отчетливо нанесены следующие 

обозначения:
3.2.1. Наименование или товарный знак предприятия-изготови­

теля.
3.2.2. Номинальное напряжение.
3.2.3. Международное обозначение категории (при его наличии).
3.2.4. Номинальная мощность (в последовательности: основ- 

ное/дополнительное тело накала — для ламп с двумя телами накала), 
при отсутствии места номинальная мощность может указываться 
только на упаковке.

Г1 р и м с ч а н и е. Номинальную мощность нс указывают отдельно, 
если она входит в международное обозначение категории ламп.

3.2.5. Знак официального утверждения (для ламп, соответствую­
щих правилам 37 ЕЭК ООН).

3.2.6. Дата изготовления (квартал, год).
П р и м е м  а н и я:
1. На лампах с цоколями ВА7, ВА9. SV, W2 х 4.6d. W2.I х 9,5d дату 

изготовления не ука тывают.
2. На лампах диаметром колбы менее 7 мм обозначения нс наносят, все 

данные о лампе указывают на этикетке или в паспорте.

3.2.7. Если маркировку выполняют на колбе, то она должна быть 
разборчивой и прочной и не влиять ха световые характеристики.

Соответствие должно быть проверено следующим образом:
а) наличие и отчетливость маркировки - внешним осмотром;
б) прочность маркировки проверяют при последующих испыта­

ниях на неиспользованных лампах путем протирания места марки­
ровки вручную увлажненной мягкой тканью в течение 15 с.

При этом испытании маркировка должна оставаться разборчивой.
3.3. К о л б ы
На колбах ламп не должно быть царапин или пятен, снижающих 

световые параметры ламп.
3.4. Р а з м е р ы  л а м п
3.4.1. Испытание типа
Размеры ламп должны находиться в пределах, заданных на черте-
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же или в графе «Лампы для испытания типа* в соответствующем 
пункте для конкретного типа ламп.

3.4.2. Соответствие продукции
Размеры ламп должны наход!ггься в пределах, заданных на черте­

же или в графе «Лампы серийного производства» в соответствующем 
пункте для конкретного типа ламп.

Размеры ламп проверяют при помощи калибров или измеритель­
ного инструмента, обеспечивающего погрешность измерения не 
более ±0,1 мм.

3.4.3. Определения и методы измерения формы тела накала, его 
длины и положения должны соответствовать требованиям приложе­
ния 2.

3.5. Ц о к о л и
Лампы должны иметь стандартные цоколи, указанные в соответ­

ствующем пункте для конкретного типа ламп и удовлетворяющие 
ГОСТ 17100.

3.6. Ц в е т  к о л б ы
Колба лампы должна быть прозрачной, если в соответствующем 

пункте для конкретного типа ламп нет иных указаний. Язя некоторых 
категорий допускается колба желтого селективного цвета.

Цвет колбы должен соответствовать требованиям приложения 3.
3.7. Т р е б о в а н и я  к н а ч а л ь н ы м  э л е к т р и ч е с к и м  и 

с в е т о в ы м  п а р а м е т р а м
3.7.1 Испытание типа
Мощность лампы и световой поток должны соответствовать зна­

чениям. указанным в графе «Лампы для испытания типа* в соответ­
ствующем пункте для конкретного типа ламп.

3.7.2. Соответствие серийной продукции
Мощность и световой поток должны соответствовать значениям, 

указанным в графе «Лампы серийного производства* в соответству­
ющем пункте для конкретного типа ламп.

3.7.3. Измерения должны проводиться в соответствии с приложе­
нием 4.

3.7.4. Требования по световому потоку распространяются на 
лампы в колбах из прозрачного стекла.

3.8. П р о в е р к а  о п т и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к
Это требование применимо только к лампам для фар ближнего 

света, подвергаемых испытанию типа.
3.8.1. Лампы на 12 В
Образен, наиболее полно соответствующий требованиям для стан­

дартных (эталонных) ламп (раздел 6). должен испытываться в соот­
ветствующей эталонной фарт ближнего света для проверки
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соответствия совокупности фары и лампы требованиям официально­
го утверждения в отношении светораспределения лучей ближнего 
света.

3.8.2. Лампы па 6 и 24 В
Обратен, наиболее патио соответствующий номинальным значе­

ниям. должен испытываться в эталонной фаре ближнего света для 
проверки соответствия совокупности фары и лампы требованиям по 
светораспределению лучей ближнего света, заданным в соответству­
ющем стандарте на фару. Допускаются отклонения, превышающие 
минимальные значения не более чем на 10 %.

3.8.3. Проверка оптических характеристик должна проводиться 
при напряжении, при котором получен измерительный световой 
поток.

3.8.4. Дампы с двойной колбой, у которых внешняя катба пред­
ставляет собой фильтр желтого селективного цвета, первоначально 
выбирают по мощности и размерам в соответствии с пп. 3.8.1 или
3.8.2. Образец, наиболее полно удометворяюшнй указанным требо­
ваниям, латжен также испытываться в эталонной фаре с целью 
проверки освещенности, которая должна быть не менее 85 % мини­
мальной освещенности, приведенной в соответствующем стандарте 
на фару. Максимальная освещенность остается неизменной. Данное 
испытание должно проводиться при напряжении, при котором до­
стигается 85 % измеряемою светового потока, приведенного в соот­
ветствующих пунктах для конкретного типа ламп.

3.9. Р а б о т о с п о с о б н о с т ь
3.9.1. В лампах не должно быть замыкания токовых вводов и 

держателей между собой и другими частями ламп. Внутри ламп не 
должно быть посторонних частиц, способных вызвать нарушение 
работоспособности ламп. Дампы должны гореть при включении их 
на испытательное напряжение.

3.9.2. Отсутствие посторонних частиц, отсутствие обрывов и за­
мыкания токовых вводов и держателей между собой, а также рабо­
тоспособность ламп контролируют визуально и включением ламп на 
испытательное напряжение. У ламп с двумя телами накала каждое 
тело накала испытывают самостоятельно.

3.10. У п а к о в к а
3.10.1. Упаковка ламп должна соответствовать требованиям 

ГОСТ 25834 и настоящего стандарта. Каждая лампа должна быть 
упакована в индивидуальную коробку из картона типа А по ГОСТ 
7933 или ГОСТ 7420. Допускается также упаковка ламп в групповые 
коробки с решетками из картона типов А. В или Б. Г по ГОСТ 7933, 
предохраняющими лампы от взаимного соприкосновения.
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Поверхность колбы галогенных и фарных ламп перед упаковкой 
должна быть протерта тканыо хлопчатобумажной бязевой по ГОСТ 
29298 или ватой по ГОСТ 5556, смоченной этиловым спиртом по 
ГОСТ 17299, для обезжиривания.

Отдельные упакованные лампы укладывают в групповые ящики 
по ГОСТ 5884 из гофрированного картона типа Т по ГОСТ 7376.

Промежутки между коробками и стенками ящика заполняют гоф­
рированным картоном типа Д по ГОСТ 7376 или другим равноцен­
ным материалом в отношении предохранения от механических 
воздействий.

На коробку или ящик с лампами должна быть наклеена этикетка, 
содержащая:

- товарный знак предприятия-изготовителя;
- наименование ламп;
- тип ламп;
- номинальное напряжение;
- номинальную мощность;
- тип цоколя;
- обозначение настоящего стандарта;
- код ОКГ1;
- клеймо технического контроля;
- количество ламп в упаковке;
- дату изготовления;
- международное обозначение категории.

П р и м е ч а н и е .  Допускаются по согласованию с потребителем иные 
виды упаковки, обеспечивающие сохранность ламп при транспортире шиши.

(Измененная редакция, Изаа. №  2).
3.10.2. Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192 с нанесени­

ем манипуляционных знаков: «Хрупкое. Осторожно», «Беречь от 
влаги*.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
3.10.3. Соответствие упаковки и транспортной маркировки тре­

бованиям настоящего стандарта контролируют визуально.
3.11. Т р а н с п о р т и р о в а н и е  и х р а н е н и е
3.11.1. Транспортирование ламп должно соответствовать требова­

ниям ГОСТ 25834 и настоящему стандарту.
Условия транспортирования ламп в части воздействия климати­

ческих факторов должны соответствовать группе 5(ОЖ4) по ГОСТ 
15150, в части воздействия механических факторов — группе Л по 
ГОСТ 23216.

При исправности тары и упаковки изготовитель не несет ответст­
венности за бой ламп (бой стекла, натекание, обрыв тела накала),
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происшедший при транспортировании, если размер боя не превыша­
ет норм, установленных «Особыми условиями поставки электротех­
нической продукции».

Испытание упакованных ламп на прочность при транспортирова­
нии проводят в соответствии с ГОСТ 23216 для условий транспор­
тирования Л.

3.11.2. Хранение ламп должно соответствовать требованиям 
ГОСТ 25S34 и настоящему стандарту.

Условия хранения ламп должны соответствовать группе 1(Л) по 
ГОСТ 15150. Срок хранения — 18 мес с момента их изготовления.

Испытание ламп на хранение проводят в упаковке предприятия- 
изготовителя в камере тепла и влаги в непрерывном режиме в нера­
бочем состоянии в течение 6 сут при относительной влажности (95 
± 3) % и температуре (40 ± 3) ”С. Испытание ламп проводят в со­
ставе типовых испытаний на выборке объемом 20 ламп с приемоч­
ным числом 1 шт.

Лампы считают выдержавшими испытания, если при внешнем 
осмотре не будет обнаружено механических повреждений, маркиров­
ка ламп остается отчетливой и при включении их на испытательное 
напряжение на время, равное 1 мин, они горят.

Допускаются помутнение, изменение цвета, точечная коррозия 
покрытия цоколя, не влияющие на эксплуатационные свойства ламп.

(Измененная редакция, И гм. №  2).
3.12. У к а з а н и я  по э к с п л у а т а ц и и
3.12.1. Лампы на 12 и 24 В (кроме ламп категорий R2 и Н4) 

работоспособиы при рабочих напряжениях от 12.1 до 14.5 В и от 
25,2 до 29 В соответственно. У ламп категории R2 и Н4 тело накала 
дальнего света работоспособно при рабочем напряжении от 12,2 до 
14,1 В и от 25.4 до 29 В соответственно для ламп 12 и 24 В; тело 
накала ближнего света работоспособно при рабочем напряжении от 
12,5 до 14,1 В и от 26,0 до 29 В соответственно для ламп 12 и 24 В, 
при этом зависимость параметров ламп от напряжения приведена в 
приложении 5.

3.12.2. Наличие у ламп типов А12—0.45, AI2—1,2. А12—2, AI2— 
3—1, А12—5—2, А24—1,2 цельностеклянного цоколя требует особо 
бережного отношения с лампами при их установке в патрон. Запре­
щается изгибать вводы, а также прилагать к вводам какие-либо ме­
ханические воздействия. В противном случае возможен обрыв вводов 
либо появление трещин в стекле, которые могут привести к натека­
нию и преждевременному выходу ламп из строя.

3.13. Г а р а н т и и  и з г о т о в и т е л я
3.13.1. Изготовитель гарантирует соответствие ламп требованиям
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настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуатации, хра­
нения и транспортирования.

Гарантийный срок эксплуатации ламп — 6 мес с момента ввода 
в эксплуатацию транспортного средства.

4. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1. И с п ы т а н и е  т и п а
Все лампы из выборки для испытания типа должны удовлетворять 

требованиям пп. 3.1—3.8 (кроме лп. 3.4.2 и 3.7.2).
4.2. С о о т в е т с т в и е  п р о д у к ц и и
Правила приемки должны быть основаны на приемочном уровне 

дефектности по параметрам — 1 %. если в настоящем стандарте нет 
особых указаний.

П р и м е ч а н и е .  Если использовать допуски на лампы для испытания 
типа, то предполагается, что 90 % ламп удовлетворяют требованиям насто­
ящего стандарта.

4.2.1. Проверка по протоколам изготовителя
4.2.1.1. Соответствие ламп требованиям настоящего стандарта 

должно определяться:
а) методом контроля качества изготовителем ламп в соответствии 

с принятой методикой оценки качества.
Контроль материалов и технологического процесса не проводят.
Специалисты, занимающиеся испытанием, имеют право прове­

рять точность протоколов изготовителя;
б) сравнением количества дефектных ламп с приемочным чис­

лом. указанным в табл. 3.
Если проводят фактические измерения (а не при помощи кали­

бров), то необходимо учитывать погрешность измерения, ^го озна­
чает, что измеренные параметры считают несоответствующими лишь 
в том случае, если значения параметров отличаются от нормируемых 
более чем на погрешность измерения.

4.2.1.2. В целях соответствия протоколы должны охватывать 12 
последовательных календарных месяцев, предшествующих дате ос­
мотра.

4.2.1.3. Изготовитель, который достигал, по в дальнейшем не 
достигает заданных приемочных уровней, не должен дисквалифици­
роваться от объявленного несоответствия настоящему стандарту, 
если он может показать, что:

а) были предприняты быстрые меры для восстановления ситуа­
ции, чтобы тенденция была разумно подтверждена его данными;
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б) заданный приемочный уровень будет восстановлен за возмож­
но короткий период.

Восстановление заданного приемочного уровня должно быть по­
казано обеспечением данных на количестве ламп, равном по крайней 
мере минимальной 12-месячной выборке, сличаемой за период в 
течение 2 мес.

С учетом поправок а) и б) оценивают соответствие, исключая 
протоколы испытаний за период несоответствия в течение 12 мес.

4.2.1.4. Изготовитель, у которого в сгруппированных в соответст­
вии с п. 2.2.2 г) типах ламп получены неудовлетворительные резуль­
таты испытаний по пунктам одного (или нескольких типов ламп), 
должен быть дисквалифицирован лишь по признанным дефектными 
типам ламп, если докажет при дополнительных испытаниях каждого 
типа ламп, входящих в группу, на выборках обьемом не менее 12-ме­
сячной выборки на каждый тип, что обнаруженный дефект характе­
рен только для данного типа (типов) ламп.

Если результаты дополнительных испытаний удовлетворительны, 
то группирование не должно опровергаться.

4.2.1.5. Если тип вычеркнут из перечня в соответствии с п. 4.2.1.3, 
то он может быть восстаноатен, если официальное утверждение 
гарантируется после нового предьяиления.

4.2.2. Проверка по ограниченной выборке
Лампы принимают или бракуют на основании приемочных и 

браковочных чисел, приведенных в табл. 2.
Т а б л и ц а  2

Выборе» Присуочиос
ЧИСЛО

Upakobo'iuoe
число

Первая выборка 80 ламп 1 8

Если 'ш ело дефектны х ламп более 1 и менее 8 . го 
берут вторую выборку и оцениваю т 160 ламп 4 8

Если '<исло дефектных ламп бплсе 4 и менее 8 . то 
берут третью выборку из 80 ламп и оцениваю т 240 ламп 7 8

Предлагаемая схема рассчитана так, чтобы оценить соответствие 
ламп с уровнем дефектности 1 %, и основана на многократном 
плане по ГОСТ 18242, но измененная с учетом предписанных 
ограничений испытуемых количеств. Она нс применима к тем 
характеристикам цоколя, для которых указан уровень дефектности, 
отличающийся от 1 %.
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Т а б л и ц а  3

К л \«»1Ч С О А О  . и м и  ПО
протоколам изготовители Приемочное «меха К О Л И Ч С С Т ЬО  ЛйМП по 

а  р о ю  к о д а м  И 1ГО Ю ПИХС.1Я Приемочное число

Д о  SO I Св. 12
Св. 2 571 д о  645 13

51 д о  80 3 .  646 .  720 14
.  SI .  I2S 4 • 721 .  S00 15
.  126 .  160 5 .  801 .  S60 16
.  161 .  200 6 .  861 .  920 17
.  201 • 260 7 .  921 .  990 18
.  261 > 315 8 .  991 .  1060 19
.  316 • 370 9 .  1061 • 1125 20
.  371 • 435 10 .  1126 .  1190 21
-  436 .  S00 
.  501 .  570

11 > 1191 •  1250

Приемочные числа, приведенные в табл. 3, основаны на уровне 
дефектности 1 % на характеристику в соответствии с ГОСТ 18242.

Т а б л и ц а  За

К олич ество ли>111

П О  ПРОТОКОЛАМ  
И ПОТОНИ ГС л и

У стамокдеммий пре*  
лсд и п роцентах от р е­
гулы и о н  н протоколах

К О Д И ЧС СТА О  ЛАМП

п о  протоколам  
маг отони тела

У стдк оп л сш ш й  прс- 
лел и п р о и с к и *  о т  ре- 
1 уди та ток а протоколах

1 2 5 0 I .6 S 2 0 0 0 0 i . i 6

2 0 0 0 1 .5 2 4 0 0 0 0 1 .1 2
4 0 0 0 1 .3 7 6 0 0 0 0 1 .0 9
6 0 0 0 1 .3 0 8 0 0 0 0 I .0 S
8 0 0 0 1 . 2 6 1000(10 1 .0 7

1 0 0 0 0 1 .2 3 1 0 0 0 0 0 0 1 .0 2

Г1 р и м с ч а и и с. Таблица За предполагает вероятность приемки 99 %. 
Установленный порядок задан н процентах от результатов протоколов.

Для определения конкретных предельных чисел необходима ли­
нейная интерполяция.

4.3. Дтя проверки соответствия ламп требованиям настоящего 
стандарта должны проводиться приемо-сдаточные, периодические и 
типовые испытания.

Изготовитель на всех стадиях технологического процесса осущест­
вляет необходимый контроль для обеспечения качества продукции 
требованиям настоящего стандарта.

4.4. П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
4.4.1. Приемо-сдаточным испытаниям должна быть подвергнута 

каждая партия ламп. При этом за партию должны быть приняты 
лампы одного типа, предъявленные одновременно к приемке.

Для испытаний лампы должны отбираться методом случайного 
отбора по ГОСТ 18321.

4.4.2. Последовательность проведения и объем испытаний приве­
дены в табл. 4.
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Планы контроля соответствуют ГОСТ 18242.
Результаты приемо-сдаточных испытаний считают удовлетвори­

тельными, если число дефектных ламп в первой выборке «, меньше 
или равно приемочному числу С„ и неудовлетворительными, если 
количество дефектных ламп в первой выборке больше или равно 
браковочному числу С . Если количество дефектных ламп в первой 
выборке больше приемочного чиста С, и меньше браковочного числа 
С2, то извлекают вторую выборку п2.

Результаты испытаний второй выборки считают удовлетворитель­
ными, есш количество дефектных ламп в двух выборках меньше или 
равно приемочному чисту С3. и неудовлетворительными, если коли­
чество дефектных ламп в двух выборках больше или равно браковоч­
ному числу С*.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
4.5. П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
4.5.1. Периодические испытания должны проводиться на лампах, 

выдержавших приемо-сдаточные испытания.
Испытания ламп проводят один раз в квартал, а по группе Г1-2 — 

один раз в пять лет.
Испытаниям должны подвергаться отобранные равномерно в тече­

ние конгродируемого периода лампы разных дней и смен выработки.
Последовательность проведения испытаний и план контроля при­

ведены в табл. 5.
Результаты периодических испытаний считают удовлетворитель­

ными, если количество дефектных ламп не превышает приемочного 
числа, указанного в табл. 5, а средняя продолжительность горения 
не менее 96 % номинальной средней продолжительности горения.

4.5.2. При получении неудовлетворительных результатов испыта­
ний изготовитель анализирует характер отказов, определяет причи­
ны. вызвавшие их появление, и принимает меры для их устранения.

По результатам анализа принимают решение о проведении по­
вторных испытаний и о возможности приемки и отгрузки ламп.

Повторные испытания проводят на лампах, изготовленных после 
внедрения мероприятий, направленных на устранение выяатенных 
недостатков.

План контроля и порядок проведения повторных испытаний те 
же, что и при первичных испытаниях.

До получения результатов повторных испытаний допускается про­
изводить приемку и поставку ламп, изготовленных после проведения 
соответствующих мероприятий.

4.5.3. При получении неудовлетворительных результатов повтор­
ных испытаний приемку и отгрузку ламп останаашвают до приведе-
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имя характеристик ламп в соответствие с требованиями настоящего 
стандарта.

Т а б л и ц а  5

Групп*
ИС1ШТ*>|ПЙ

HtHMCuonniuie 
ислмиипй II промрок

Луикти Количеств Приемоч­
ное числотехнических

требовании
Метохии

испытаний

испытуемых
ламп

П-1 И змерение разм е­
ров, определи кип их
рис положен ке тела на
кала и экрана

Ра и .  5 Paia. S 20 и  г. 3 m i.

П-2 Испытание на меха­
ническую  прочность 
при траиспоргироиа*
НИИ

3.11.1 3.11.1 1 ящик 1 %

(Измененная редакция, Изм. №  3).
4.6. Потребитель имеет право осуществлять статистический при­

емочный контроль качества каждой партии ламп на соответствие их 
всем требованиям настоящего стандарта в объеме приемо-сдаточных 
и периодических испытаний по планам контроля и методам испыта­
ний, указанным в настоящем стандарте.

За партию принимают лампы, изготовленные за ограниченный 
промежуток времени и поставленные по одному документу.

Потребитель имеет право проводить сплошной контроль ламп на 
включение на испытательное напряжение, при этом партию считают 
удовлетворяющей требованиям настоящего стандарта, если количе­
ство дефектных ламп в партии не превышает I %.

Лампы, вышедшие из строя в процессе монтажа и испытаний 
светотехнических приборов, в процессе испытаний на автомобилях, 
а также в период гарантийного срока ламп при эксплуатации авто­
мобиля по вине изготовителя ламп, подлежат возврату изготовителю 
для их замены.

4.7. Типовые испытания проводят для оценки целесообразности 
и (или) эффективности изменений, вносимых в процессе производ­
ства ламп в конструкцию, технологию или применяемые материалы 
и полуфабрикаты и для проверки соответствия ламп, изготовленных 
с изменениями, требованиям настоящего стандарта.

Объем испытаний должен определяться изготовителем по со­
гласованию с разработчиком ламп в зависимости от степени воз­
можного влияния предлагаемых изменений на качество 
выпускаемых ламп.
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5. ПАРАМЕТРЫ ЛАМП

5.1. П а р а м е т р ы  к о н к р е т н ы х  т и п о в  л а м п  приведены 
в табл. 6.

Пример >словиого обозначения ламп

В условном обозначении ламп буквы и числа означают:
- А — автомобильная;
- МН — миниатюрная;
- С — софитная;
- КГ — кварцевая галогенная;
- числа, следующие за буквами, — номинальное напряжение в 

вольтах;
- числа, стоящие после тире. — номинальную мощность в ваттах;
- числа, стоящие после знака «плюс». — номинальную мощность 

в ваттах второго тела накала;
- числа после второго тире — отличительную особенность лампы 

от базовой модели.
В условном обозначении ламп типов А12—21—3. А 12—21+5—2, 

А 24-2, АМН24—3, АМ Н24-4. А 2 4 -5 -1 , А С 24-5 -1 , А 24-21 -3  
числа, стоящие пекле первого тире и знака «плюс», означают номи­
нальную мощность при номинальном напряжении.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й :
Лампа накаливания автомобильная на номинальное напряжение 

12 В. номинальной мощностью 21 Вт и отличительной особеннос­
тью от базовой модели:

Лампа Л1 2 -2 1 -3  ГОСТ 2023.1-88
то же, с двумя телами накала на номинальное напряжение 24 В, 

номинальными мощностями тел накала 55 и 50 Вт:
Лампа 424-55+50 ГОСТ 2023.1-88

Лампа накаливания автомобильная кварцевая галогенная катего­
рии НЗ на номинальное напряжение 12 В. номинальной мощностью 
55 Вт и отличительной особенностью от базовой модели 

Лампа АКТ 1 2 -5 5 -1  (НЗ) ГОСТ 2023.1-88
(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
5.2. Основные параметры и размеры ламп категории R2 (типы 

А6—45+40. А12—45+40. А24—55+50) должны соответствовать ука­
занным на черт. I, 2 и в табл. 7.

Размеры и расположение тел накала проверяют в соответствии с 
приложением 7 и по специальной методике, согласованной между 
потребителем и изготовителем.
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1 — цоколь: 2 — базовая плоское! ь I; J  — базовая плоскость 2. <> — контакт «масса»: 
5  — контакт тела макала дальнего света: б — контакт тела накала ближнего света.
7 — тело макала дальнего света; S  — тело накала ближ него света; 9  — баловав ось

Черт. 1

/  — базовая ось; 2  — ось тела накала ближнего света; J  — плоскость, прохоаяшая через 
базовую ось лампы и перпендикулярная плоскости контрольного выступа базовом 

плоскости 1; 4  — ось тела накала дальнего света: S  — крайний виток тела накала даль­
него света: 6 — первый светящийся виток тела наката ближнего света; 7 — плоскость, 

проходящая черед ось тела накала дальнего света, может быть не параллельна ни плос­
кости Л—А. ни плоскости с—с; S — расстояние е от базовой плоскости 1

Черт. 2
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П р и м е ч а н и е .  Чертеж нс определяет форму экрана и конструкцию 
тела накала и предназначен только для пока:» контролируемых размеров.

Т а б л и ц а  7

Параметры и рашерм
Значении параметров u рпиеров ламп

для испытаний типи серийною производства

Испытательное мапря-
ЖСИИС. В 6.3 13.2 2S.0 6.3 13.2 28.0

М ощ ность". Вт. пред.
о п т .  10 %.

тело накала дальнего света 45 55 45 55
• тело накала ближнего
света 40 50 40 SO

С ветовой" поток, лм:
-  тело накала дальнего
спета, нс менее 600 60<1

- te .io  накала блихм его От 400 От 400
спета От 400 ао S50 ДО 550 до 570

Размеры, мм:
о 0.610.35 0.610.35
ь 0,210.35 0.210.35
С 0,510.30 0.5Ю .30
d 0,010.50 0.010.50
С 28.5lO.3S 1 2K.Sl0.35 28.SlO.3S
/ 1,810,40 1 2.210.40 1.8Ю .40 I 2.210.40
8 0,010.50 0.010 .50  1 0.010.50
4 5 .S H .S 5 .5 1 1.S

Р 041*30' 0*11*30’

15*11*30'
Т ело накала бл ххн его

спета
Световой поток, лм. для

измерении но и . 3.S 450

"  При номинальном напряжении.
Когда лампа находится в обычных эксплуатационных условиях на 

транспортном средстве, ни одна из частей цоколя не должна в ре­
зультате отражения света, испускаемого телом накала ближнего 
света, давать посторонний луч. идущий вверх.

Колба должна быть прозрачной или желтого селективного цвета.
Базовая ось — перпендикуляр к базовой плоскости 1. проходящий 

через точку пересечения данной плоскости с осью соответствующего 
центрирующего цилиндра.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
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5.3. Основные параметры и размеры ламп категории Н4 (типы 
АКГ12—60+55—1, ЛКГ24—75+70—1) должны соответствовать ука­
занным на черт. 3—5 и в табл. 8. 9. ламп категории Н6 (ЛКГ12— 
65+55) — на черт. За. 4а и в табл. 8а, 9а. а ламп категории HSI 
(АКГ6—35+35, ЛКП 2-35+35). на черт. 3 - 5  и в табл. 86. 9а.

I  — базовая ось; 2 — цоколь; 3 — ось колбы; 4  — базовая плоскость; 5 — прозрачная 
или селективно-желтая колба: 6 — базовый выступ: 7 — контакт ближнего света;

Я — контакт дальн ею  света: 9 — контакт «масса»

Черт. 3

Должна быть обеспечена возможность установки лампы в ци­
линдр диаметром S, соосного с базовой осью и ограниченного с 
одной стороны плоскостью, параллельной базовой плоскости и рас­
положенной от нее на расстоянии 20 мм, а с другой — полусферой 
радиусом S/2.

Базовая ось — линия, перпендикулярная базовой плоскости и 
проходящая через центр окружности диаметром А/.

Колба ламп — прозрачная или селективного желтого цвета. При 
использовании наружной желтой колбы размерами т и п обозначают 
наибольшие размеры этой колбы. При отсутствии ее размер т пред- 
сташтяет собой наибольшую длину лампы.

Светонепроницаемое покрытие должно располагаться по крайней 
мере до цилиндрической части колбы. Кроме того, оно должно пере­
крывать внутренний экран, если смотреть в направлении, перпенди­
кулярном базовой оси. Результат, получаемый при применении 
светонепроницаемого покрытия, может быть получен также другими 
методами.
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Т а б л и ц а  8

Параметры и размеры
Значения параметров и ратыероа ламп

•тля испытании типа сернИмото нрон ишленш

Испытательное напряж е­
ние. В 13.2 28.0 13.2 28.0

М ощ ность. Вт. не более:
• тело накала дальнего света 

тело накала ближ него света
75
6S

8S
80

75
68

85
80

Световой поток, ям:
- тело накала дальнего света 
• тело накала ближ него света

1650115 % 
lOOOltS %

1900115%
1200115%

1650*20 % 
1000*20 %

1900120 *  
1200120 %

Размеры, мм: 
с

р
т. не более 

п. не боле*

V

28 Я * *  - s -5~c IS 29.0*0.35 те
w *5-DJS 29.0*0.35

28.95 29.25 28.95 29.25

60.0 60,0

34.5

4

34.5

S

а  с, не более 40
Тело накала ближнего  

света
Световой поток, лм . для на­

мерений п о и. 3.8 750 800

I — основное тело накала: 2  — дополнительное тело накала: 3  — валовая ось;
4 — ба юная плоскость: 5  — батонмТт выступ: 6 — контакт тела накала ближнего света; 

7 -  контакт тела накала дальнего света: ft — контакт «масса»

Черт. За
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Т а б л и ц а  8а

Параметры и рлмери
Значения параметром и ратмероп ламп

для испытании типа серийного
промнюдства"

Испытательное напряж ение. В 13.2 I2.S
М ощ ность, Вт. не более:

тело накала дальнего света 7б'» 723'
тело накала ближнего смета 644 ' 60.S*'

Световой поток, дм;
* тело накала дальнего света 1326115 « 1200*15 %

тело накала ближ него смета SH0HS % 8001 IS 5
Размеры, м и:

е«" 2610.3
/ .  не менее 3.0
бокомос отклонение, не более 0 . 5 »

9 0 1 15г'

11 Испытательное напряжение можег быть 13,2 В,при этом значения пара­
метров должны соответствовать значениям,указанным для испытания типа.

*) При наибольшем токе 5.76 А.
J» При наибольшем токе 5.63 А.
4) При наибольшем токе 4.85 А.
5) При наибольшем токе 4.73 А.
ь> Этот размер относится только к телу накала дальнею света.
71 Значения рассматриваются.
у> Вращение базового штифта относительно тела накала.

Г

Черт. 4
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Расположение тел накала

/

I  — ось тела накала ближнего спета; 2 — ба топам ось; 
3  — ось  тела накала дальнего спота

Оботиачеиня Лам на для испытанна типа 
о серийного прок толстая

а 0 1 0 .3 s"
я 01 ( U S 1*
о 2.4
X 2.4
4 .не более 6.0
/д .не более 6.0

11 Значения в стали и рассмотрения.

Черт. 4а
Т а б л и ц а  86

Параметры н рошери Значения пирометрия и ролиероь ломи 
для испытаний типа

Испытательное напряжение. В 6.3 13.2

М ощ ность. Вт. не более;
• тело накала дольнего света 

тело накала ближ него спета
36.75"
36.75"

Спетопоя поток, ям; 
тело накала дольнего свею  

-  тело кокало ближнего спета
700115 % 
440115 %

82511S % 
525115 %

Размеры, мм: 
е 2 8 .5 !£ к 28.S-e.is



ГОСТ 2023.1-88 С. 27

Продолжение табл. 86

Параметры н рашери Значения парамстро» n puiucpon ламп 
ал* испытании типа

Р 28.95
т. не более 60.00
я. не более 34.S
S 45

a J, не более 40

"  Значения рассматриваются.

Положение тела накала

/  — 6.1 wr,;iu ось: 2 — ось колбы: 3  — о сь  тела накала дальнего смета. 
4 — ось тела макала ближнего спета

Черт. 5
Т а б л и ц а  9

ООотмачсыии Рашери
Лампы аля aoiuiaiuiit нша н 

сериНиою орон ыолстяа

Допуск

12 В 24 В 12 В 24 В 12 В 24 В

а/26Ч> 0.8 2.0.35

а/23.5'” 0.8 i0 .6 0



С. 28 ГОСТ 2023.1-88

Продолжение тайл. 9

OOOlll.l'ICMUM Pi шери

Л*И1|Ы «ЛЯ ИСПЫТАНИЙ ТИПИ и 
«рнНиои> ароишозстал

ДОПуС!

4 i/29 .S  | *,/30.0*' 0 10.3S

*i/29.Sm v | b i/ЗО.Ояп-1®' 10.35

Aj/29.5 | Ы 3 0 . 0 Н> 0 10.35

* i/33*’ *1/29.5ппг Ьз/ЗО.Ояп1*' 10.35

<•/29.S | с /30 .0" 0.6 0.7S 10.3S

с/33*' r/29.5m v с/ЗО.Олп-11" 10.35

4. н с м енее ЮЛ
28.S 29,0 ♦ 0,45  

- 0 .2 S
•0 .3 5

*> 1,7 2.0 ♦ 0.50  
- 0 .3 0

10.40

Д/26*' 0 10.50

«/23.5*' 0 10.70

А /29,5 | А/30.0*' 0 10.50

А/33*’ A/29.5/wv h /3 0 .0 * r “" 40.3S
1 ■*). Ь| 4.5 5.25 10.80

/ Л 1’ 5.5 S.25 10.80

р /  33*' В зависимое г и от формы  
экрана

9/33*> л и 10.60
1

П р и м е ч а н и я :
1) . Чертеж нс определяет форму экрана и предназначен только для показа 

контролируемых размеров.
2) . Нижеприведенные размеры просматривают с трех направлений А, В. 

С и измеряют перпендикулярно к этим направлениям:
А — для размеров а, А,, с, d, esf  Л. /с;
В — для размеров g, Л. р, q:
С — для размеров А,.
Размеры р  и q измеряют в плоскости, параллельной базовой плоскости, 

на расстоянии 33 мм от нес.
Размеры А,, Л,, с и А измеряют в плоскостях, параллельных базовой 

плоскости, на расстоянии 29.5 мм (30 мм для ламп на напряжение 24 В) и 
33 мм от нес.

Размеры а и g измеряют в плоскости, параллельной базовой плоскости, 
на расстоянии 26.0 и 23.5 мм от нес.
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3) . е означает расстояние ог базовой плоскости до начала тела накала 
ближнего света.

4) . Крайние витки определяются как первые и последние светящиеся 
витки, которые имеют правильный угол навивки спирали, у ламп с биспн- 
ральными телами накала крайние витки определяются внешней поверхнос­
тью первичного витка.

5) . Для тела наката ближнего света измеряемые точки представляют 
собой точки пересечения, вид в наираатснии А, боковой кромки экрана с 
наружной Частью конисвых витков, как указано выше.

6) . Для тела накала дальнего света измеряемые точки представляют собой 
точки пересечения, вид в направлении А, внешней части крайних витков с 
плоскостью, параллельной плоскости / /—/У и расположенной на расстоянии 
0.8 мм ниже се.

7) . Плоскость У— У — плоскость, перпендикулярная базовой плоскости 
и проходящая через базовую ось и точку пересечения окружности диаметром 
А/ с осью базового выступа.

8) . Плоскость Н—Н — плоскость, перпендикулярная базовой плоскости 
и плоскости У— У. проходящей через базовую ось.

9) . Размеры измеряют на расстоянии от базовой плоскости, указанном в 
миллиметрах после косой черты.

10) . —/29.5/яг или —/30.0мг — означает измеренную величину на рас­
стоянии 29.5 или 30.0 мм от базовой плоскости.

Размеры и расположение тел накала проверяют в соответствии с 
приложением 8 и по специальной методике, согласованной между 
потребителем и изготовителем.

Т а б л и ц а  9а

Обо течения Гетеры
Лампы ал* испытаний

Допуск

Ь В 12 В 6 В 12 В Ь В 12 В

• Я Ь ” ' 0 8 30 35
a /2 S ,n 0 8 зО 5S

* i/ 29 .5 i4) 10 3S
*1/29,5 Ю 35

Aj/29.5 41 10 35
fc /3 3 '* ’ *.'/29.5 10 35
<729 .5'°' 0 6 10 3S
с / 3 1101 с/29 .5 ю 30

а 0.1 ИIIИ
1.5 макс

г4> 28.5 •0 .45
- 0 .2 S
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Продолжение табл. 9а

Лампы ял* испытаний

Допус*

6 в 12 в 6  В 12 В 6 В 12 В

у5К «). 7> 1.7 4 0.50 
- 0 . 3 0

S/26'"' 10 .5
Х /251*' 10.7

A /29.S10' 10.5

А/3|'"> A/29.S ю .з
. S). Т» 3.5 4.0 10.S
у « . 6> 3.3 4.5 10.S

/ у з з 101 В зависн м ае гм от формы  
экрана

д /э э * * Р • У 10,6
2

П р и м е ч а н и я :
1) . Чертеж нс определяет форму экрана и предназначен только для показа 

контролируемых размеров.
2) . Метод измерения находится в стадии рассмотрения.
3) . Указанные размеры просматривают с трех направлений А, В. С и 

измеряют перпендикулярно этим направлениям:
А — для размеров a. b,, с, d, e%f  /*, /,;
В — для размеров £. Л, В.
С — для размеров Ь2.
Размеры B u g  измеряют в плоскости, параллельной базовой плоскости, 

на расстоянии 33 мм от нес.
Размеры Ь, и Ь, измеряют в плоскости, параллельной базовой, на рассто­

янии 29,5 и 33,0 мм от нее.
Размеры а и g измеряют в плоскости, параллельной базовой, на рассто­

янии 25.0 и 26,0 мм от нее.
Размеры с и Л измеряют в плоскости, параллельной базовой, на рассто­

янии 29,5 и 31,0 мм от нее.
4) . е —обозначает расстояние от базовой плоскости до начала тела 

накала ближнего света.
5) . Крайние витки определяются как первые и последние светящиеся 

витки, которые имеют правильный угол навивки спирали, у ламп с биспи- 
ральными телами накала крайние витки определяются внешней поверхнос­
тью первичною витка.

6) . Для тела накала ближнего света измеряемые точки представляют 
собой точки пересечения, вид и направлении А, боковой кромки экрана с 
наружной частью конисвых витков, как указано выше.
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7) . Для тела накала дальнего света измеряемые точки представляют собой 
точки пересечения, вид в направлении А, внешней части крайних витков с 
плоскостью, параллельной ПЛОСКОСТИ //—// и расположенной на расстоянии 
0.8 мм ниже нее.

8) . Плоскость У—У — плоскость, перпендикулярная базовой плоскости 
и проходящая через базовую ось и точку пересечения окружности диаметром 
А/ с осью базового выступа.

9) . Плоскость //—// — плоскость, перпендикулярная базовой плоскости 
и плоскости У—У, проходящей через базовую ось.

10) . Размеры измеряют па расстоянии от базовой плоскости, указанном 
в миллиметрах посте косой черты.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 3).
5.3а. Основные параметры и размеры ламп категории Н5 (тип 

АКГ12—50) должны соответствовать указанным на черт. 36, 5а и в 
табл. 96. 9в.

Колба бссивсгная

Черт. 36

Базовая ось —линия, перпендикулярная базовой плоскости и 
проходящая через центр окружности диаметром А/.

Т а б л и ц а  96

З н а ч е н и я  п а р а м е т р о »  и  р а з м е р е *  и  а  п и

ц л я  н ш ш а и н Н  т и п а с е р и й н о ю  п р о н  и ю . к ю а '1

H e i m  r a t e  л ь н е » ;  н а п р я ж е н  н е . В  

М о щ н о с т ь .  В т .  н е  б о л е е  

С  п е т о  п о  н  н о т о к ,  д м

1 3 .2  

S 8 . 0 2 '  

1 2 1 0 X 1 5  %

1 2 .8

S S .I ) ”

1 l o a n s  я
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Продолжение таб.1. %

I l i p t t i c i p u  II PU JM C P U
З н а ч ен и я  п п р я и е т р о п  и  р а я и с р о в  .п и л ы

д л я  H c n u i d U H R  ти п а i r p i i l l u o i o  а р о и iD O JC iua"

Р а з м е р ы ,  м м :  

г 2 6 , 0 1 0 . 3

б о к о в о е  о т к л о н е н и е ,  н е  б о л е е 0 . 5 4 ’

Р ‘ 5 > 9 0 1 1 5 "

П р и м е ч а н и я :
1). Испытательное напряжение может быть 13,2 В. при этом значения

параметров должны соответствовать значениям, указанным для испытания 
тина.

2) . При наибольшем токе 4,39 А.
3) . При наибольшем токе 4,30 А.
4) . Значение рассматривается.
5) . Вращение базового штифта относительно тела накала.

Т а б л и ц а  9в

З м а ч е и и *  p t ix ie p o u  - i .n n i

д л я  r n .m ji.iu u H  l u i u  и с е р и й н о г о  п р ш п ь о j o i n t

а 0 1 0 . 3 5 "

* 0 1 0 . 3 5 "

/ , » . е б о л е е 6 . 0

11 Значения рассматриваются.

-----/Р к ---- И

/  — баю кая ось: 2  — ось тела накала 

Черт. 5а

5.3а. (Введен дополнительно, Изм. №  3).
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5.4. Основные параметры и размеры ламп категории HI (типы 
АКГ6-55, А К Г 6-55-1 , Л К П 2-55 , Л К П 2 -5 5 -2 , ЛКГ24-70, 
АКГ24—70—2) должны соответствовать указанным на черт. 6.7 и в 
табл. 10.

Цилиндрическая часть колбы на отрезке длиной /  должна быть 
такой, чтобы проекция тела накала не деформировалась до такой 
степени, чтобы существенно ухудшилось оптическое действие.

Для исполнения с одной лопаткой
Если оба токовых ввода расположены внутри колбы, то более 

длинный токовый ввод должен быть над телом накала.
Конструкция внутренних частей должна быть такой, чтобы зеркаль­

ное отражение или мешающий рассеянный свет были минимальными.

АКГ6—55(Н1), АКГ12—55(111), АКГ24-70-2(Н1)



С. 34 ГОСТ 2023.1-88

I — базовая ось; 2  — цоколь; 3  — ось колбы: 4  — валовая плоскость; 5  — ось тела на­
кала: 6 — имен гель: 7 — бизоний штифт цоколя; S  — второй штифт цоколя; 9 — н о ­

минальное располож ение припиш и патрона

Черт. 6
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Размеры
Значения pa мерой ламп. мм. дня не питаний типа 

и cepulluoro п рои июле п т

6 В 13 В 24 В

°т \М
а ) 1.9 d

ь, 0.25

h 0.25

<т 6 7

С1 3.5 4.5

Черт. 7
Т а б л и ц а  10

Ияряигтры и paiuepu
Нтчспия параметров та ратысроа Лймп 

И  в испытаний типв 
и серийного upon толстив

Испытательное напряж ение. В 6.3 13.2 2S.0

М ощ ность. Вт. не более 63 68 84
Световой поток, лм . прея. откл. 1  15 % 1350 ISS0 1900

Размеры, мм: 
с
«■-«л1'- J> 
/ "  »
^4>. Я

2  0 .7 /

25 .0

4 .511 .0  | 5.511.0

O.SrflO.Srf

ta 45112

" Направление рассмотрения — перпендикуляр к базовой оси,располо­
женный в плоскости,определяемой базовой осью и центром второю шт ифта 
цоколя.

z> Размеры проверяют «системой шаблона».
Крайними точками тела накала считают тс точки.где проекция внеш­

ней части конечных витков (направление рассмотрения определено в сноске 
1)-наиболее близкого и наиболее удаленного от базовой илоскости.пересекаст 
базовую ось.

4> d — диаметр тела накала.
5) Смещение тела наката относительно оси колбы на расстояние 27.5 мм 

от базовой плоскости в направлении К.
5.5. Основные параметры и размеры ламп категории Н2 (типы 

ЛКГ6—55—3, ЛКГ12—55—3. АКГ24—70—3) должны соответствовать 
указанным на черт. 8, 9 и в табл. II.

Три точки, образованные пересекающимися линиями на плоскос­
ти опоры, означают положение трех выступов, определяющих дан-
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ную плоскость па патроне. Внутри крутон диаметром 3 мм с центра­
ми в данных точках не должно быть ни видимой деформации, ни 
неровностей, оказывающих влияние на установку дампы.

Тело накала должно полностью находиться в заданных пределах. 
Ближайшая к цоколю крайняя точка тела накала должна находиться 
между Л, и Ь2.

Проверку размеров и расположения тела накала ламп проводят 
«системой шаблона*, указанной в п. 10 приложения 2.

/  — плоскость опоры: 2  — ось тела накали. 3  — ось колбы: У — контрольное отверс­
тие; 5  — баю кая ось; 6 — поколь

Черт. 8
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PjJUcpU
iiia'icwKH рашеро» ламп. мм. лл» мспиымиИ пни и серийного 

п р ои м аегм

6 в 12 В 24 В

d  * 0.50 d  •* 1.0

а 2 d  •  1.0

ftl. fa 0.25
d, 7.1

0 .5d -  0.35
Л 6.0 7.0

Лдрамори м р.имери Значения парам етра* и разм еры  дам п  л я  и с-  
питияиЯ  типа и с е р и й н о г о  п р о т ь о .к т п »

Испытательное напряж ение. В 6.3 13.2 28.0
М ощ ность. Вт. не более 63 6 S S4

Сиетопой поток, л м , п р е д .  откл. *15 % 1300 ISOO 2150
Размеры. ми:

'н а м 1* *» 12.25
f l > .  21 4.S *  1.0 S . S *  1.0

0.5</ *  O.Srf

" Размеры проверяют «системой шаблона» по черт. 9.
2» Крайние точки тела накала определяют как точки, где проекция
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наружной части конечных витков, наиболее близкого и наиболее удаленного 
от цоколя, пересекает линию, параллельную Z—Z  и находящуюся на рассто­
янии 7,1 мм от нее, если смотреть н направлении D.

** d — диаметр тела накала.
4> Измеряют в поперечном сечении, перпендикулярном оси колбы и 

проходящем через наиболее близкую к поколю крайнюю точку тела накала.
5.6. Основные параметры и размеры ламп категории НЗ (АКГ 

6 -5 5 —2, ЛКГ12—55— I, АКГ24—70—1) должны соответствовать ука­
занным на черт. 10, П и в  табл. 12.

Допустимое отклонение центра кольца от базовой оси 0,5 мм — 
в направлении, перпендикулярном линии Z—Z, и 0,05 мм — в на­
правлении, параллельном линии Z—Z.

Деформация колбы со стороны цоколя не должна быть видимой 
в любом направлении вне угла затенения не более 80".

Затеняющие экраны не должны давать мешающих отражений. 
Угол между базовой осью и плоскостями экранов, измеряемый со 
стороны колбы, не должен превышать 90 *.

Ни одна часть пружины, ни элемент патрона не должны находить­
ся на фланце цоколя внутри прямоугольника, изображенного штри­
ховыми линиями на черт. 10.

Черт. 10
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Определение базовой оси Определение линии Z—Z

!  -  бщ овая ось; 2  -  цоколь; 3  — базовый паз: 4  — базовая плоское!ь; 5  — акрами; 
6 — центр кольца; 7 — контрольная отметка

Черт. 10 (продолжение)

Проверку размеров и расположения тела накала проводят «систе­
мой шаблона*, укатанной в п. 10 приложения 2.

Проекция первого витка тела накала должна находиться полнос­
тью в пределах, указанных на черт. 11 (вид А).

Т а б л и ц а  12

Знлчемия n tp tu c ip o t u pdiuepoi ламп

ii.it испигпммИ типа серийного прои то л с ти

Испытательное напряжение. В 6.3 13.2 28.0 6.3 13.2 28.0

М ощ ность. Вт. нс более 63 6S S4 63 6S S4
Светопой пою »,, лм 1050 

11S *
1450

115 %
1750 

115 %

10S0 
120 Ж

1450 
120 *

1750 
120 %

Размеры, мм:
emwi1*-1' IS.0

/ * ’.  не ыенес 3.0 4.(1 3.0 4.0

зг3*. не менее 5.5
6. не более 

с *, не более

32

S0

" Проверяют «системой шаблона» но черт. 11.
2» Крайние точки тела наката определяют как точки пересечения внешней
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стороны первого и последнего светящихся витков с плоскостью, параллель­
ной базовой плоскости и находящейся or нес на расстоянии 18,0 мм.

J> Минимальная длина от высоты светового центра, на протяжении 
которой колба должна быть цилиндрической.

Д  2. JL Д

~ j ~
1
а

I'j-.wcpu
Значения рлмерои ламп. мм. х.1й испытаний типа 

и сери Иною прон ммысгвй

6 в 12 В 24 В

а 1.84

6, .  ь : 0.25

С 2 .0 2.5

Л 4.6 6.0 6.2

d — диаметр тела накала
Черт. 11

Поперечная проекция тела накала должна располагаться в преде­
лах, указанных на черт. 11 (вид В). Плоскость Z '—Z '  перпендику­
лярна базовой плоскости, параллельной линии Z—Z. и находится с 
той же стороны, что и эта линия, на расстоянии с от базовой оси.

Проекция первого витка должна находиться между Л, и Ь,.
Проекция последнего витка тела накала должна располагаться в 

пределах, указанных на черт. 11 (вид О.
5.6. (Измененная редакция, Изм. №  2).
5.6а. Основные параметры и размеры ламп категории HS2 

(ЛКГ6—15, АКГ12—15) должны соответствовать указанным на черт. 
11а и в табл. 12а.
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Колба бесцветная или сслекативно-жслтого цвета

/  — бутовая ось; 2  — ба швин плоскость; 3  — 6а ювы к паз

Черт. 11а
Т а б л и ц а  12а

Параметры и размеры
Значении параметров и размеров ламп

адв мены г ли ий низа серийною Upon П О Л  TJ.I

Иены кие.11.«ос напряжение. В 6.75  | 13.5 6 .75  | 13.5

М ощ ность. Вт 15 1  6  % •

Световой ПОТОК, лм 320 t  IS % «

Размеры, ми; 
*■«.«' * 11.0

/ 2.S 1  1.0 | 3 .0  1 1.0

а  не более2’ 40
Р - " 9 0 l l5
г ! 41 IS
Т г 4> 40

* Параметры находятся в сталии рассмотрения.
Базовая ось — линия, перпендикулярная базовой плоскости и проходя­

щая через точку пересечения этой плоскости с осью фланца цоколя.
Боковое отклонение тела накала но всем направлениям нс более 0.5 мм 

для ламп для испытаний типа.
б Проверку проводят «системой шаблона» в соответствии с черт. N6.
й Все части, которые могут затенять свет или луч света, должны лежать 

в пределах угла а.
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J) Угол р определяет положение плоскости, проходящей через внутрен­
ние вводы относительно базового паза.

4) В пределах углов у, и у2 колба ламп должна быть цилиндрической.

Р ш ер и
Значении р» терпя ламп, ни, .ин мслитаммН типа

6 В 12 В

а 1 d  ♦ 1.0
d  * 1.6

* . 0.2S

Ь1 0.25

Т| 4 .0  | 4.5

с2 1.75

d — диаметр тела накала.
Черт. 116

П р и м е м  а н и е. Во избежание преждевременного выхода ламп из 
строя напряжение источника питания не должно превышать 8.5 В для ламп 
6 В и не более 15 В для ламп 12 В. Положение тела накала проверяют только 
в направлениях А и В в соответствии с черт. 11а. Начало тела наката лежит 
между линиями с, и г,.
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5.66. Основные параметры и размеры ламп категории HS3 
(ЛКГ 6—2.4) должны соответствовать указанным на черт. 11в и в 
табл. 126.

Колба бесцветная или селективно-желтого цвета

и
/  — базовая ось; 2  — ба юная плоскость; 3  — базовый паз

Черт. 11в

Т а б л и ц а  126

Млрамсзры и размеры
Значении п»р*мстро» и рашеро* .пни

4.1* ислипший типа серийною прои толсти

Испытательное напряжение. В 6 6

Мшим осп . Вт 2.4 t  S S 1)

Световой поток, лм 36 1 15 % I»

Размеры, мм:
*■«€.« 6.SS

/*> 1.25 X 0.35 1>

б  ‘TI 90 1 20 1)

Т|*5' 1> 1)

■ > 1)

" Параметры находятся в стадии рассмотрения.
Ось тела накала и плоскость внутреннего монтажа относительно базо­

вого штифта должны лежать в пределах допуска на угол р.
" В пределах углов yi и -уз колба лампы должна быть цилиндрической.



С. 44 ГОСТ 2023.1-88

1

PAlMCpU
Знлчскиа paiucpou .шип

ll.1l ИСПЫГЛМНЙ ТКИ» «рнНиот прон

а d  •  O.S
1)ь 2.1

С l . i

" Параметры находятся в стадии рассмотрения.

Черт. Иг

Базовая ось — линия перпендикулярная базовой плоскости и про­
ходящая через точку пересечения этой плоскости с осью фланца 
цоколя.

Проверку размеров и расположения тела накала проводят «систе­
мой шаблона» в соответствии с черт. 11г по методике, указанной в 
п. 10 приложения 2.

Проекции тела накала должны располагаться в пределах, указан­
ных на черт. 11 г (виды А, В и О.

Если тело накала перекрывается монтажными частями, видимыми 
в направлении А или С, то и монтажные части вместе с телом накала 
должны полностью находиться в пределах размера с.

Крайние части тела накала определяют как точки пересечения 
внешней стороны первого и последнего светящихся витков, имею­
щих почти правильный угол с осью тела накала, в направлении В.
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П р и м с ч а н и с. fk> избежание преждевременного выхода ламп из 
строя напряжение источника тетания нс должно превышать 8 В.

5.6а, 5.66. (Введены дополнительно, Изм. №  3).
5.7. Основные параметры и размеры ламп категории F2 (типы 

А6—35, А12—35— 1, А24—35) должны соответствовать указанным на 
черт. 12, 13 и в табл. 13.

I — базовая ось; 2 — б а й т а »  плоскость; 3 — контрольный выступ (4.S мм); 
4 — поколь

Примечание .  Эта лампа нс рекомендуется для новых типов противо­
туманных фар.

Колба ламп — прозрачная или селективного желтого цвета.

Черт. 12

/  — битовая ось



С. 46 ГОСТ 2023.1-88

Р л т и с р ы

З н а ч е н и я  p a  м е р о й  д а м п .  м м .  д н и  н с  п и к и  и й  n t n n  
и  с е р и й н о ю  п р о т о о д е п т

6  В 12  В 2 4  В

а 3 . 0 2 .5 3 .2

Ь 2 .S 2 . 2 5 2 . 7

с 2 . 2 2 . 0 2 .4

d 1 .0

8 3 .5

Тело накала должно располагаться в указанных пределах. 
Центр тела наката должен находиться в пределах размера d.

Парянстры н рымерм
Значения iiapiueipoB и paiucpon .тайн

для испытаний тина («риИиою
пром

Испытательное напряжение, В 6.3 | 13.2 | 28.0 6.3 I 13.2 1 28.0

М ощ ность. Вт. прел. откл. s lO  % 3S 35

С Истомин поток, дм . пред. откл. t2fl % 650 | 6S5 | 650 650 I 685 I 650

Размеры, мм:
г *> Чюм 30.0 30.0
/"J>. не более 7.0 7.0

( W 90 90

" Проверяют «системой шаблона», черт. 13.
Для ламп на напряжение 6 и 12 В допускается только моноспиратьное 

тело наката.

Проверку размеров и расположения тела накала проводят «систе­
мой шаблона* в соответствии с черт. 13 по методике, указанной в п. 
10 приложения 2.

5.8. Основные параметры и размеры ламп категории P21/5W 
(типы Аб—21 + 5, А12—21 + 5—2, Л24—21 + 5) и категории 
P2I/4W (тип AI2—21 + 4) должны соответствовать указанным на 
черт. 14, 15 и в табл. 14, 14а.

Размеры и расположение тел накала ламп контролируют с помо­
щью «системы шаблона» в соответствии с черт. 15.

Для ламп специального назначения допускается применять цо­
коль BA15d.
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Это испытание проводят для определения правильности располо­
жения основного тела накала относительно базовой оси и базовой 
плоскости и правильности расположения дополнительного тела на­
кала относительно основного тела накала.

а  — основное те.!о макали: 6  — дополнительное тело накала;
I — битовая ось; 2  — базовая плоскость; 3  — контрольный штифт: 4  — поколь: 
5 — контакт о сн ов н ою  тела макала; 6 — контакт дополнительного тела накала

Черт. 14

I — базовая ось: 2  — дополнительное тело накала: 3  — основное тело накала
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PjJMCpU
{мочении наримстрлн ламп. мы, для испытаний типа и серийного про»толстил

6 В 12 В 24 В
а 3.5
Ь 3.0
с 4.8
d 4.8
/ 2.8
С 2.8
А 9.0
к 1.0

а ° 25

Параметры н ратмеры
Значения параметра, и р.тмерои ламп

для испит.кий типа серийного прои luotcina

Испытательное на­
пряж ение. В 6.75 13.5 2S.0 6.75 13.5 28.0

М ощ ность. Вт: 
основное тело накала 

-  дополнительное тело 
накала

2616 % 

6±10 %

2516 % 

6110 %

2816 *  

ЮНО %

2617.5 *  

6110 *

2517.5 *  

6110 %

2817.5 % 

10110 Ъ

Светопой поток, лм: 
основное тело и акала 

-  дополнительное 
тело накала

440115 % 44 0 lIS  *

3 5 i2 0  % 40120 * 3S125 % 40125 1.

Размеры, мм:
f «ol
/ .  ис более

31.8
7.0

р »'> 90115

" Проверяют «системой шаблона».
Т а б л и ц а  14а

Лампа P21/4W(A 12-21 + 4)

Параметры и ратмеры Значения параистроя и ражеров ламп лля ис­
пытаний типа н серийного проитьоастьа

Испытательное напряжение. В 13.5

М ощ ность. Вт: 
основное тело накали 25.016 *

-  дополнительное тело накала 5.0110 *
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Продагжение mailt. 14а

Ildpjueipu u ратмеры Значении параистроп н ратиерой ламп для ис­
пытании типа н серийного праи пюасты

Спешной поток, дм:
основное тело накала 440215 %
дополнительное тело накати 15±20 Я

Размеры, мм:
3I.S

/ .  не более 7.0

Р°'> 90115

" Проверяют «системой шаблона».

5.8. (Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
Методика испытаний

5.8.1. Лампу устанавливают в патроне, который может поворачи­
ваться вокруг своей оси. На патроне имеются либо градуированная 
шкала, либо упоры, соответствующие допускаемым пределам угло­
вого смещения. Затем патрон поворачивают так, чтобы на экране, на 
который проецируется изображение тела накала, был получен вид 
конца основного тела накала. Проекция конца основного тела наката 
должна находиться в допускаемых пределах углового смешения.

5.8.2. Вид сбоку
Лампу располагают цоколем вниз, при вертикальной базовой оси 

и базовом штифте справа, основное тело накала рассматривают с 
конца.

5.8.2.1. Проекция основного тела накала должна полностью на­
ходиться внутри прямоугольника высотой а и шириной Ь. центр 
которого совмещается с теоретическим центром тела накала.

5.8.2.2. Проекция дополнительного тела накала должна находить­
ся полностью:

- внутри прямоугольника шириной с и высотой d , центр которого 
находится на расстоянии v вправо и на расстоянии и вверх от теоре­
тического центра основного тела накала;

- нал прямой линией, касательной к верхнему краю проекции 
основного тела накала и идущей вверх слева направо под углом а;

- справа от проекции основного тела накала.
5.8.3. Вид спереди
Лампу устанавливают цоколем вниз при вертикальной базовой 

оси и рассматривают в направлении, перпендикулярном оси основ­
ного тела накала.
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5.8.3.1. Проекция основного тела накала должна полностью рас­
полагаться внутри прямоугольника высотой а и шириной А, центр 
которого совмещается с теоретическим центром тела накала.

5.8.3.2. Центр основного тела наката не должен смешаться отно­
сительно базовой оси на расстояние, превышающее К.

5.8.3.3. Центр дополнительного тела накала не должен смешаться 
от базовой оси более чем на 2,0 мм для ламп для испытания типа и 
3.0 мм — для ламп серийного производства.

5.9. Основные параметры и размеры ламп категории Р 21W (типы 
Лб— 21 — 1, Л12—21 —3, Л24—21—3) должны соответствовать указан­
ным на черт. 16, 17 и в табл. 15.

/  — ба ю иля ось; 2  — баю кая плоскость; J  — цоколь 
Для ламп специального назначения допускается применять поколь 

ВЛ15 г/, имеющий те же размеры.

Чсрг. 16

/  —  о с ь  Ц О К О Л Я
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Paaucpu
Значения pa мерой дамп. мм. дни не питаний типи 

и серийною ироитводстпв

6 В 12 В 24 В

а 3.5
Ь 3.0
А 9.0
К 1.0

Р * 90±15

Паранорм и paiucpi*
Значения параметров м радмерож .ими

для нспытамий тина серийного прониоасты

Испытательное на­
пряжение. В 6.75 13.S 28.0 6.75 13.5 28.0

М ош кость. Вт 26±6 % 2 5 ±6 % 2К±6 * 26±7.5 % 25±7.5 % 28±7.S %

Снеговой поток, лм 460±15 % 460±18 %

Размеры, мм: 
с‘ mm

/ ,  не более
31.8
7.0

|J»I> 9 0 ±IS

" Проверяю! «системой шаблона*.
Проверку размеров и расположения тела накала проводят «систе­

мой шаблона* в соответствии с п. 10 приложения 2.
Методика испытаний

5.9.1. Лампу устанавливают в патроне, который может поворачи­
ваться вокруг своей оси. На патроне имеются либо градуированная 
шкала, либо упоры, соответствующие допускаемым пределам угло­
вого смешения. Патрон поворачивают таким образом, чтобы на эк­
ране, на который проецируется изображение тела накала, был 
получен вид конца тела накала. Вид конца тела накала должен полу­
читься в допускаемых пределах углового смещения.

5.9.2. Вид сбоку
Лампу помещают цоколем вниз при вертикальной базовой оси. 

тело накала рассматривают с конца. Проекция тела накала должна 
полностью располагаться внутри прямоугольника высотой а и шири­
ной Ь, центр которого совмещается с теоретическим центром теза 
накала.
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5.9.3. Вид спереди
Лампу располагают цоколем впит при вертикальной базовой оси 

и рассматривают в направлении, перпендикулярном оси тела накала.
5.9.3.1. Проекция тела накала должна полностью располагаться 

внутри прямоугольника высотой а и шириной И, центр которого 
совмещается с теоретическим центром тела накала.

5.9.3.2. Центр тела накала нс должен смешаться от базовой оси 
на расстояние, превышающее К.

5.10. Основные параметры и размеры ламп категории R5W(Tnnbi 
Аб—5, Л12—5, Л24—5— 1) должны соответствовать указанным на 
черт. 18 и в табл. 16.

Ю т а *

I  — базовая ось: 2  — базовая плоскость: 3  — цоколь

Для ламп специального назначения допускается применять поколи 
BAlSd, B15s и BISd: они имеют одинаковые размеры.

Колба ламп — прозрач»шя.

Пярамегры к paiucpu
Значения lupaucipou и рыиеров .ыип

для псоиииий 11111» серийного проимодсид

Испытательное на­
пряж ение. в 6 .75  13,5 28.0 6.75 13.5 28.0

М ощ ность. Вт. пред, 
откл. *10 % 5 7 5 7

Световой ноток, дм 50±20 % 50*25 %

Размеры, мм:
€
боковое отклонение1*

19.0±1.5
*1.5

Г 90 ±30

" Наибольшее боковое отклонение центра тела накала относительно двух 
взаимно перпендикулярных плоскостей, проходящих через базовую ось, одна 
из которых проходит через ось штифтов цоколя.
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Для ламп на 24 В. работающих в тяжелых условиях и имеющих 
другую форму тела наката, боковое отклонение и р не контролируют.

(Измененная редакция. Изм. №  2).
5.11. Основные параметры и размеры ламп категории R10W 

(типы Л6—10— 1, Л12— 10. Л24—10) должны соответствовать указан­
ным на черт. 19 и в табл. 17.

Для ламп специального назначения допускается применять цоко­
ли BAI5d. В 15s и B15d: они имеют одинаковые размеры.

Колба ламп — прозрачная.
Для ламп на 24 В. работающих в тяжелых условиях и имеющих 

другую форму тела накала, боковое отклонение и р не контролируют.

I — 6.1 юг,ли ось; 2  — битовая плоскость: 3  — поколь

Черт. 19

Т а б л и ц а  17

Параметры и ритмеры Значения параметров и размеров ламп для испытаний типа 
и терййною upon июле т а

Испытательное н а ­
пряж ение. В 6.75 13.5 2S.I)

М ощ ность. Вт. пред, 
откл. ±10  % II) 12.5

Световой ПОТОК, ли , пред. откл. ±20  % 125

Р ази ер и . мм; 
е
боковое отклоне­

н и е1*

19,0±I.S

*1.5

Г 90 ±30

" Наибольшее боковое отклонение центра тела накала от носительно двух 
взаимно перпендикулярных плоскостей, проходящих через базовую ось, одна 
из которых проходит через ось штифта цоколя.

(Измененная редакция. Изм. №  2, 3).
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5.12. Основные параметры и размеры ламп категории T4W (типы 
Аб—4, А12—4—1, АМН 24—4) должны соответствовать указанным на 
черт. 20 и в табл. 18.

Наибольший диаметральный размер лампы должен позволять 
прохождению лампы со стороны колбы (до штифтов цоколя) в ци­
линдрическое отверстие диаметром 9.3 мм, длиной не менее 3 мм.

Колба ламп — прозрачная.
На цоколе по всей его длине не должно быть ни выступов, ни 

припоя, превышающих наибольший допустимый диаметр цоколя.

2 1 5 т  ах

е

0 п____ |_  . >Л«О 1г 7

{1 L
I — баю кая ось; 2  — баю кая плоскость: 3  — поколь

Черт. 20
Т а б л и ц а  18

Параметры н размеры
Знамения параметр»!. и размер»* ламп

для испытан и il типа серийного производства

Йены га тельное напри 
ж епие. В

6 ,75  I3.S 2S.0 6.7S 13.5 28.0

М ощ ность. Вт 4x10 % 5x10 % 4X10 % 5X10 %

Снстоной поток, лм 35X20 % 35x25 *

Размеры , мм:
€

боковое отклонение1*
15.0X1.S

±1.5

Г 90X45

11 Максимальное боковое отклонение центра тела накала относительно 
двух взаимно перпендикулярных плоскостей, проходящих через базовую ось, 
одна из которых проходит через ось штифтов цоколя.

5.13. Основные параметры и размеры ламп категории C5W (типы 
АС6—5, АС 12—5—1, ЛС24—5—1) должны соответствовать указан­
ным на черт. 21 и в табл. 19.



ГОСТ 2023.1-88 С. 55

/  — батона» ось; 2  — цоколь

Колба ламп — прозрачная.

Черт. 21

Т а б л и ц а  19

Параметры н рымери
Значения параметров и puiuepon ллмп

зля испытаний папа серийного произволен»

Испытательное напряже­
ние. В 6.75 13.5 2S.0 6.75 I3.S 28.0

М ощ ность. Вт. прел, о  ГК л . 
±10 % 5 7 5 7

Световой поток, ям 45г20 % 45±2S X

Размеры, мм; 
А" 2 |,0

/*'■■*>, не менее 

/ ,  не более

D**

35.0

4 .5  |  7.5 4.5 7.5

15.0 16.S 15.0 16.5

</+ 4 т/*5 т*»4 rf+S

" Этот размер соответствует расстоянию между двумя опорными поверх­
ностями. имеющими отверстия диаметром 3.5 мм.

г> Тело накала должно находиться внутри цилиндра длиной 19 мм. соос­
ного с осью лампы и расположенного симметрично центру лампы.

D — диаметр цилиндра,
d — номинальный диаметр тела накала, объявленный изготовителем.

Отклонение центра тела накала относительно центра лампы по ее длине 
не должно превышать ±2 мм но направлению базовой оси.
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5.14. Основные параметры и размеры ламп категории W3W (типы 
А6—3— 1, Л12—3— 1, Л24—3—1) должны соответствовать указанным 
на черт. 22 и в табл. 20.

I — битовая ось; 2  — базовая плоскость; 3  — цоколь

Колба ламп — прозрачная, проверку внешнего вила проводят сравнением 
с контрольными образцами.

Чсрг. 22

Т а б л и ц а  20

П а р а м е т р ы  И p t t l M f p U
Значения пирометров и размеров ламп для испытаний пин  

и сермИмою прон толстил

И сп ы ш сл ы ш с напряж е­
ние. В 6,75 13.5 2S.0

М ощ ность. Вт. прея. откл. 
±15 % 3 4

Световой поток, лм , прея, 
откл. ±30 % 22

Размеры, ми: 
е
боковое отклонение1'

12.711,S 
±1.5

0215

О Максимальное боковое отклонение центра тела накала относительно 
двух взаимно перпендикулярных плоскостей, проходящих через базовую ось. 
одна из которых проходит через ось Х—Х.

5.15. Основные параметры и размеры ламп категории W5W (типы 
А6—5—1, Л 12—5—2, А24—5—2) должны соответствовать указанным 
на черт. 23 и в табл. 21.
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Колба ламп — прозрачная, проверку внешнего вила проводят путем 
сравнения с контрольными образцами.

Черт. 23

Т а б л и ц а  21

Параметры н рнамеры
Значения параметров и р номеров .ими

4.1 я  и с п ы т а н и й  т и п а серийного о рои пласты

И си и г а  тельное напря­
жение. В 6.75 13.5 28.0 6.75 13.5 2S.0

М О Ш  П О С Т ! ..  Вт 5±10 Ж 7±10 Ж 5215 Ж 7г15 %

Световой поток, лм 50±20 * 50±25 Ж

Размеры, ми:
€
боковое отклонение"

12,7±1.5
±1.5

Рв 0±15

" Максимальное боковое отклонение центра тела накала относительно 
двух взаимно перпендикулярных плоскостей, проходящих через базовую ось. 
одна из которых проходит через ось Х—Х.

5.16. Основные параметры и размеры лампы типа А12—2 должны 
соответствовать указанным на черт. 24 и в табл. 22.

Колба лампы — прозрачная, проверку внешнего вида проводят 
путем сравнения с контрольными образцами.
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Черт. 24
Т а б л и ц а  22

lldpiiufipu и рпшеры Значения параметров и p i шерпа ламп

Номинальное напряжение. В I3.S
М ощ ность. Вт 2.010.3
Световой п о ю к . ям. 14.2
Н С  м с п с с 9.9
Размеры, мм:
t 12.711.5
боковое отклонение 12.2

Г 0120

5.17. Основные параметры и размеры ламп категории S1 (типы 
Л6—25+25, Л12—25+25) должны соответствовать указанным на черт. 
25. 27 и в табл. 23, ламп категории S2 (типы Л6—35+35, А12—35+35) 
— на черт. 25, 27 и в табл. 24.

1 — баю кая ось: 2  — баю кая плоскость; 3  — контакт тела накала дальнею  спета: 
4 — контакт тела накала ближнего света: 5 — поколь: 6 — направляющий вмегуп

Колба ламп — прозрачная.
Чсрг. 25
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Т а б л и ц а  23

Параметры и ратмери {качения параметров и рамасроа ал* ламп 
испытаний типа и серийною протопает»

Испытательное напряжение. В 6.75: 13.5
М ощ ность, Вт, пред. откл. ±6 46:

тело накала дальнего света 2S
тело накала ближ него сиета 2S

Сяетонои ноток, д м , пред. откл. ±20 46:
• тело макала дальнего света 435

тело накала ближнего спета 315

Размер е.  мм 32.710.35

Т а б л и ц а  24

Параметры и ратмеры Значении параметров и рымерои для ламп не-
питании тиля и серийною Произволе гы

Испытитс-тытое напрнхен ие. В 6.3: 13.5
М ощ ность. Вт. пред. откл. ±6 %:

тело накала дальнего с  вс га 35
тело накала ближнего света 35
Световой поток, лм. пред. откл. ±20 %:

-  тело накала дальнего света 650
■ тело накала ближнего света 465

Размер е.  мм 32.710.35

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
5.18. Основные параметры и размеры лампы типа А6—15+15—2 

должны соответствовать указанным на черт. 26, 27 и в табл. 25.

/  — баю кая ось: 2  — баю кая плоскость; 3  — контакт тела накала дальнею  спета: 
4  — контакт тела накала ближ него скста: S — иоколь: 6 — направляющий выступ

Колба ламп — прозрачная.
Чсрг. 26
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Т а б л и ц а  25

Параметры и рамеры Значения нарамсгрпа » р» терпи ламп 
серийною прон толсты

Испытательное Напряжение. В 6.75

М ощ ность. Вт. пред. откл. *0.9:
- тело накала дальнего света IS

тело накала ближ него света IS

Световой поток, лм. не менее;
• тело накала дальнего света ISO

тело накала ближ него света 125

Размер е.  мм 32.710.3S

Размеры и положение тел накала ламп категорий SI, S2 и типа 
Лб—15+15—2 должны соответствовать указанным на черт. 27.

/  — ось тела макала дальнего смета; 2 — ось  тела какала ближнего света; 3  — базовая 
ось; 4  — тело накала дальнею  света: 5  — тело макала ближ него света; 6  — экран

П р и м е м  а н и с. Базовая ось м центральная линия направляющих 
выступов лежат в плоскости V—V. Плоскость //—// перпендикулярна плос­
кости V— V и проходит через базовую ось.
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мм

ООошлчсимя ptuicpou Ноиикяльиис ИМ-КМИЯ Пред. они .

е 32.7 ±0.35
с 0.S ±0.3
ь 0.2 ±0.35
а 0.6 ±0.35
к 0 ±0.5
|1 0 ±2-30'
Л 0 ±0.5
/ I.S ±0.4
4 1> 5,5 ±1,5

" Для лампы А6—25+25 /с=(4,5±1,5) мм.
П р и м е ч а н и я :
1. Базовая плоскость перпендикулярна базовой оси и касается верхней 

поверхности направляющего выступа цоколя, ширина которого 4.5 мм.
2. Размеры а. Ь, с и р измеряют в плоскости, параллельной базовой оси 

и пересекающей оба края экранирующей части на расстоянии е+ 1.5 мм.
3. (i — допустимое угловое отклонение плоскости экранирующей части 

от нормального положения.
4. Чертеж не является обязательным в отношении конструкции экрана.

Черт. 27
(Измененная редакция. Изм. №  2, 3).
5.19. Основные параметры и размеры ламп категории S3 (Лб— 

15—1. Л12— 15— 1) должны соответствовать указанным на черт. 28 и 
в табл. 26.

I — баю кая плоскость; 2  — баю кая ось; 3  — поколь

Черт. 28
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Т а б л и ц а  2 6

Париметры и риысры 3MU4CHMI пираметрои и раш ероп дани 
L iu  и иш та м и й  тип» и серийною  прок н о ю  ал

И с п ы т а т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е . В 6.75 13,5

М о щ н о с т ь ,  В т 1526 *

С и с т е м о й  н о т о к .  д м 240215 *

Размеры, мм:
t 19.S±0.S

/ . н е  более 3.0 5.0

6 ,.  h 0±0.5

bt, b; — горизонтальное отклонение «км тела накала от базовой оси, 
проверяют в двух взаимно перпендикулярных плоскостях.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
5.20. Основные параметры и размеры ламп типов Л 12—0.45, 

Л12—1,2, А24—1,2 должны соответствовать указанным на черт. 29 и 
в табл. 27.

Черт. 29

Т а б л и ц а  27

Параметры и pawepu Змлчсин* параметром н puiuepou

Испытательное напряжение. В 13.5 2S.0

М ощ ность, Вт. не более 0.45 1.2 1.2
0.52 I.3S 1.38

С истомой поток, дм. не менее 3.5 S.4 9.3
2.4 5.9 6.2

Размеры, мм. не более: 
D  
1

5.0 5,0 5.0
20.0 20.0 20.0L

1 14.5 14.5 14.S
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5.21. Основные параметры и размеры ламп типов Л12—1,1 и 
ЛМН24—3 должны соответствовать указанным на черт. 30 и в табл. 28.

/

Черт. 30

Т а б л и ц а  28

Параметры И pBTMCpU Значения параметров и рвтмероа

Непитательное напряжение. В 13.S 28
Мошность. Вт. не более и 3,5

1.3 4.1
Светопой ноток, лм. не менее 2.0 17.0

1.7 12.0
Размеры, мм. не более:

1) 6.6 6.4
L 20.0 20.0

(Измененная редакция, Изм. №  2).
5.22. Основные параметры и размеры ламп типов АМН 12—3—1, 

А24—2 должны соответствовать указанным на черт. 31 и в табл. 29.

I — ось лампы: 2 — базовая плоскость; J  — цоколь

Черт. 31
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Т а б л и ц а  29

Параметры И размеры Значения IU|UMCTpOll и ра iiicpou

Испытательное напрвхенис. В 13.5 28

М ощ ность. Вт. ис более 3.0
3,<JS

С ветовой поток, лм: 22 17
• ие более 28.6 —

не мсмес 18.0 11.9

Размеры, мм. не более: 
D 
|

9.7 8 .8 й
23.9 23.9L

1
С

18.0 18.0
12.512,0 “

"  По требованию потребителя лампа типа А24—2 может выпекаться в 
колбе диаметром нс более 9,7 мм.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
5.23. Основные параметры и размеры лампы типа Л 12-50 долж­

ны соответствовать указанным на черт. 32 и в табл. 30.

Черт. 32

Т а б л и ц а  30

Параметры и paiMepu Змвчсиив параметров и pjiucpou

Испытательное напряжение, В 13.5

М ощ ность. Вт 50*4

Световой поток, лм. нс менее 900
800

Размер е . мм 29±0,2S
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Размеры и расположение тела накала лампы должны удовлетво­
рять следующим требованиям.

Установленную вертикально цоколем вниз лампу проектируют на 
две взаимно перпендикулярные атоскости Л и Б, из которых одна (Л) 
параллельна плоскости тела накала.

Проекции тела наката лампы на плоскости Л и Б должны укла­
дываться в прямоугольники, размеры которых указаны в табл. 30а.

Т а б л и ц а  30а

Размеры прямоугольников на плоскости, мм

л Ь

Шириии Высота Ширин» Высота

6.3 5.7 2.2 5.7

Центры прямоугольников должны быть расположены в соответ­
ствии со значением размера е.

Вертикальные оси прямоугольников на плоскости А и Б, в которые 
должны укладываться проекции тела накала, должны совпадать с 
проекциями оси фланца.

Проверка должна проводиться при помощи проекционного при­
бора. проектирующего изображения лампы на экране в увеличенном 
не менее чем в 10 раз масштабе.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
5.24. Основные параметры и размеры лампы типа Л24— 1 должны 

соответствовать указанным на черт. 33 и в табл. 31.

Черт. 33



С. 66 ГОСТ 2023.1-88

Т а б л и ц а  31

HdpdM CIpU Значения тырниетроь

Испытательное напряж ение. В 2 8

М ощ ность. Вт. не более 2 .5
2.S

С истомой iioioK . дм. не менее 1 2 .6
1 0 .0

6. ТРЕБОВАНИЯ К ЛАМПАМ-ЭТАЛОНАМ

Этот раздел следует рассматривать совместно с разд. 5.
6.1. О б щ и е  п о л о ж е н и я
Лампа-эталон — это лампа с прозрачной колбой и уменьшенными 

допусками на размеры внутренних элементов. Такие лампы исполь­
зуют как образцовые лампы для фотометрических измерений свето­
вых приборов дорожных транспортных средств.

Лампы-эталоны указаны для номинального напряжения 6 или 12 В.
Лампы-эталоны должны удовлетворять требованиям, предъявля­

емым к лампам для испытания типа.
Кроме того, уменьшены пределы и допуски для размеров и нало­

жения внутренних элементов, а иногда и для мощности лампы. Они 
приводятся в пи. 7.2—7.18, где обозначения такие же, что и в пп. 
5.2—5.15, 5.17. 5.19 для испытания типа и серийно изготоаляемых 
ламп. В отличие от ламп для испытания типа расположение тела 
накала обычно задается путем допусков, а не «системой шаблона».

Дополнительно задается базовый световой поток. Это определен­
ная величина светового потока, при которой должны измеряться 
фотометрические характеристики световых приборов.

(Измененная редакция, Изм. №  3).

7. ПАРАМЕТРЫ ЛАМП-ЭТАЛОНОВ

7.1. Перечень конкретных типов ламп приведен в табл. 32.
Т а б л и ц а  32

Номер II)ими Категория
Лампы для исиитдмнй inua 
и серийного проитяодсии. 

номер пумам pou. S

7.2 R2 5.2
7.3 114 5.3
7.3а HS1 5.3а
7.4 III 5.4
7.S 112 5.5
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Продолжение табл. 32

Номер пуими Категория
Лампы для испытаний тип* 
и серийного проитмасты. 

номер nnii.ru pa**. $

7.6 113 5.6
7.6а IIS2 S.6a
7.66 HS3 S.66
7.7 F2 5.7
7.8 P21/SW 5.8
7.8а P2I/4W S.8a
7.9 P21W 5.9
7.10 R5W 5.10
7.11 R10W 5.11
7.12 T4W 5.12
7.13 C5W 5.13
7.14 W3NV 5.14
7.1S W5W 5.15
7.16 S1 5.17
7.17 S2 5.17
7.18 S3 5.19

(Измененная редакция, Изм. №  3).
7.2. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории R2 

должны соответствовать указанным в табл. 33 и на черт. I, 2.
Т а б л и ц а  33

Характеристика Значения карде терме тик 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт, при 12.(1 В:
тело макала дальнего света 4 5 - 1 0  %
те-то накала ближнего снста 40±5 %

Контрольный световой поток, лм:
■ тело накала лальиего света 700 при 12 В
- тело накала ближнего света 450

Внутренние размеры, мм:
а 0.6г0.15
ь 0.2*0.15
е 0.5*0.15
d о.о*о .з
с 28.5tO .lS
/ 1.8*0.2
8 O.OiO.3
/с 5.5*0.5

3/4(/т*У)

Р 0 -*30'

Y 15 4 3 0 '

"  Размеры экрана должны быть такими, чтобы точки Q —Q' располага­
лись внутрь от края экрана.
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7.3. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории Н4 
должны соответствовать указанным на черт. 3—5 и в табл. 34.

Т а б л и ц а  34

Х а р а к т е р и с т и к а
З н а ч е н и я  ХАраКТСрИСГИк. 

и  п р е д е л  и н ы е  о т к м м и н я

М ощ ность лампы . B i, при 13.2 В. не более:
ГС.Ю накали дальнего свети 75

-  тело накала ближнего света 6S

Контрольный световой поток, ли:
* тело накади дальнего свети 1250
- тело накала ближ него света 750 при 12 В

Внутренние размеры, мм:
а /2 Ь 0 ,810.2
0/23.5 0.8Ю .2
* |/2 9 .5 0,010.2
* |/33 * i / 2 9 . 5 j"” -i >1 0 . I S
*3/29,5 0 .0»  0.2
*.'/33 *1/29.5лн-|>10.15
е/2 9 ,5 0.6Ю .2
с/33 c /2 9 .5 m " lO .I5
с1. н е менее 0.1
с 2S.5
/ и ; ;

S /  26 0.040.3
« /23 .5 0,010.3
Л/29.5 0,010,3
*/33 A/29.5m rll i0 .2
/с 4.S10.-1
/с 5.S10.35

« / »
{ p + q ) l  2l0 .3

" mv — измеряемая величина.

7.3а. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
HS1 должны соответствовать указанным на черт. 3. 4 и в табл. 34а.

Т а б л и ц а  34а
Номинальное напряжение 12 В

Х а р а к т е р и с т и к а
ЗМЯЧСММЯ UpAKTCpMCIMk 

и  п р е д е л ь н ы е  о т к л о н е н и я

М о щ н о с т ь  л а м п ы .  В т .  п р и  1 3 ,2  В : 

•  т е л о  п и к а л и  д а л ь н е г о  с в е т и 3 5 1 6  %

т е л о  н а к а л а  б л и ж н е г о  с в е т а 3 5 1 6  %
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Прткижение mailt. 34а

Характеристика 'JUJ’ICHMH UplKTCpIKIMk 
и  пределы*ыс отклонения

К о н т р о л ь н ы й  с в е т о в о й  п о т о к ,  л и :
• тело ш к а л а  дальнего с и г а 700 при 12 В

т е л о  м а к а л а  б л и ж н е г о  с в е т а 450 при 12 В

B t i v i p e i i H H e  р а з м е р ы ,  м м :

<?/26 O.SiO.2
<т/25 0 .S t0 .2
*1/29.5 0 .0 t0 .2
* ./33 * i/29 .5 lO .IS
*.'/29.5 0.0Ю .2
*.'/33 * j/2 9 .5 l0 .1 S
с /29 .5 0 .610.2
«■/31 С/29.5Ю.15
d 1мии< ̂  -5w.ite
С 28.5-;;
/ 1. ? : :

Х/26 0 .0 10 .3

*/25 0 .0 10 .3

*/29.5 0 .0 10 .3

А /3 1 * / 2 9 , 5 * 0 , 2

1, 4.010.4
1с 4.510.35
Я/33 0»+ *)/zto .3

(Введен дополнительно, Изм. №  3).
7.4. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории НI 

должны соответствовать указанным на черт. 6. 34 и в табл. 35.

I  — ба ю кая плоскость : 2  — ось  тела накала; J  — ба ю ная ось

Черт. 34
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Т а б л и ц а  35

Х л р л к т е р и с т и к а
З и к ч е и н я  х о р о м  е р  т л и » ,  

и  п р е д е л  m i  и  с  о т к л о н е н и й

М ощ ность лампы . B i. при 13.2 В. нс более 6 S

Контрольный св ею в ой  поток, л и . при -12 В 1150

Внутренние размеры, мм:
к, не менее 0 .7 / -

С 25.IH0.IS
/ 5.510,5
X 0 . 5 Л 0 . 2 5 < /

А . ‘ » 0,1)10.20
A s '» 0.010.2S

С * 45*3

"  Эксцентричность измеряют только в направлениях FH и PV (см. и. 5.4. 
черт. 6). Измерять нужно в тех же точках, где проекция наружной части 
конечных витков, ближайших базовой плоскости или наиболее удаленных 
от нее, пересекает оси тела накала. Вид тела наката, показывающий размеры 
линии для А, и Аг. нс в масштабе.

7.5. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории Н2 
должны соответствовать указанным на черт. 8, 35 и в табл. 36.

/  —  б а з о в а я  л и н и я

Черт. 35
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Т а б л и ц а  36

Х а р а к те р и с ти к а
Значение **|риялсрмс!ик 

И npCJCJIUHUC о тк л о н е н и я

М ощ ность дампы. Вт, при 13.2 В. не более 68

Контрольный световой поток, л и . при -12 В 1300

Внутренние размеры, мм:
t 12.2530,15

f
S.SlO.SO

g " 0.5</t0.25rf
A,J> 7 .U 0 .2 0

7.110,25
*,'>•» o .w  : l;
Л4'>.Й O .S J ll i

" d  — диаметр тела макала.
J* Смещения Л, и Иг должны измеряться от Z—Z  в плоскости, параллель­

ной плоскости опоры. Смешения Aj и Л, должны измеряться o r Y— Y в 
плоскости, перпендикулярной плоскости опоры (см. и. 5.S. черт. 8). Измерять 
нужно в тех точках, где проекция наружной части конечных витков, близле­
жащих к цоколю и наиболее удаленных от него, пересекает ось тела накала.

7.6. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории НЗ 
должны соответствовать указанным на черт. 10, 36 и в табл. 37.

Вил тела накала, показывающий размер линий для/  g, Аь А>, И3, А4

Z

I  — в и л  л а м п ы  с в е р х у :  2  — о с ь  т е л а  н а к а л а :  3  —  б а з о в а я  о с ь ;  4  —  в и д  В: 5  —  1 8 . 0  м м  

о т  б а з о в о й  п л о с к о с т и

Черт. 36
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Т а б л и ц а  37

Характеристик.)
Значения хдрактеристик 

и предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт. при 13.2 В. нс более 68

Контрольный световой поток, л и . при -12 В 1100

Внутренние размеры, мм: 
е 
/

*1. Aj. Ль

18.0
5.010.50
2.510.20
0.010.25

"  Измерять нужно в тех точках, где проекция наружной части конечных 
витков пересекает ось тела накала.

7.6а. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
Н2 должны соответствовать указанным на черт. 13а. 36а и в табл. 37а.

Т а б л и ц а  37а

Номинальное напряжение 6 В

Характеристика Значения характера гик 
и предельные отклонения

М ощ ность лам п, Вт. при 6.7S В 1516 Ч

Контрольный световой поток, лм . при 6.75 В 320

Внутренние размеры, мм: 
е 
/
А |. Аг«)

П .0Ю .15
2.510.15
0.010.15

"  Измерять нужно в тех точках, где проекция наружной части конечных 
витков пересекает ось тела накала.
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/ — ось тела накала; 2 — баюкан ось; 3 — баюкан плоскость 

Черт. 36а

7.66. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории HS3 
должны соответствовать указанным на черт. 11в, 366 и в табл. 376.

Вил тела накала, показывающий рашер линий лля е. /  Уь

1 /

У — баюкая ось, 2— центр тела накала; 3 — ось тела накала; 4 — базовая плоскость
Черт. 366
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Т а б л и ц а  376
Номинальное напряжение 6 В

Характеристика JMiI'ICHUU ирлысрмсти»: и прс.кмьмиг 
отклонения

М ощ ность ламп. Вт. при 6  В 2.418 %

Контрольный световой поток, л и . при 6 В 36

Внутренние размеры, мы:
е 6,5510.15
( 1.2510.25
A,, Aj OKU 5

Р» 9015

7.6а, 7.66. (Введены дополнительно, Изм. №  3).
7.7. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории F2 

должны соответствовать указанным на черт. 12, 37 и в табл. 38.

Вид тела накала, показывающий размер линий для/. £, А,,А,

/  —  о с ь  т с  д а  н а к а л а :  2 —  б а з о в а я  о с ь .  3  — ц е н т р а л ь н а я  л и н и и  ш т и ф т о в :  4  — в и д  

л а м п ы  с в е р х у ;  5  —  и е м г р  т е л а  н а к а л а

Черт. 37
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Т а б л и ц а  38

Х а р а к т ер и с т и к а
З м дчсм и я х а р а к т е р и ст и кИ П ре ЛСД UHUC ОТкЛОИСИИЯ

М о ш к о с т ь  л а м п ы .  В т .  п р и  1 3 .3  В 3 5 x 1 0  %

К о н т р о л ь н ы й  с в е т о в о й  П О ТО К , л и .  п р и  - 1 2  В S 2 0

В н у т р е н н и е  р а з м е р ы ,  м м :

С 3 0 . 0 l 0 . I S

/ 5 . 0 x 1 .0

* 1 .  * 1 О .О хО .2

8 0 . 0 x 0 , 2

Р* 9 0 x 3

7.8. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
P21/5W должны соответствовать указанным на черт. 14. 38 и в 
табл. 39.

Вид тела накала, показывающий размер линий для е . / .  у ,  Л. х .  у ,  |i

I — ш ш ф тм  цоколя: / / — вил лампы спереди: / / / — вид лампы сверху: 2 — валовая 
ось: 3  — базовая плоскость: 4  — центр тел накала; 5  -  нейтральная линия штифтов

Черт. 38
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Т а б л и ц а  39
Мочиналыюс напряжение 12 В

Характеристика Значении кдрдктсрмстик 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы. Вт. при 13,5 В:
о сн ов н ою  тела макала 2516 %

-  дополнительного тела н а ш а 6 1 1 0  %

Контрольный световой поток, ли:
• о сн о в н о ю  тела накала 440 при 13.5 В
- дополнительного тела нахала 3S

Внутренние размеры, мм:
е 31.8*0.3
г 7.0*2
8 0.010.3
h 0.010.4
х. v 2810.3

Р* 9015

7.8а. Осноипые параметры и размеры ламп-эталонов категории 
P21/4W должны соответствовать указанным на черт. 14, 38а и в 
табл. 39а.

Вид тела накала, показывающий рашер линий для e , f ,  g ,  h .  х ,  у ,  р

I  — центр тела макала. 2 — базовая ось; 3  — базовая плоскость; 4  — центральная
плоскость

Черт. 3Sa
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Т а б л и ц а  39а
Ночнналымзс напряжение 12 В

Характеристика Значений KipIKKpMCTIK
и предельные отклонения

М ощ ность лампы. Вт, при 13.5 В:
• о сн о в н о ю  тела накала 2516 -у

дополнительного тела накала S H 0  %

Контрольный световой поток, ли:
о сн ов н ою  тела какала 440 при I3.S В

- дополнительного тела накала 35 при 13.5 В

Внутренние размеры, мм:
с 31.810,3
/ 7 .0 1
S 0.010.3
h 0.010.4
х.  »• 2.810.3

Р - 9015

(Введен дополнительно, Изм. №  3).
7.9. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 

P21W должны соответствовать указанным на черт. 16. 39 и в табл. 40.

Вил тела накала, показывающий ра змер линий для e . f  g, ft

в ш

I -  штифты цоколя: / / — вил лампы спереди . I l l  — пня лампы сверху: 2 — базовая 
ось; 3  — базовая плоскость: 4 — центр тела макала: 5 — центральная линия штифтов

Черт. 39
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Т а б л и ц а  40

XiipilKICpUtniKJ JUil4CHMS АД|Ч1Ж! С|>МС III к
и предельные отклонении

М ощ ность лампы . B i. при 13.S В 25±6 <6

Контрольный световой поток, лм . при -1 3 .S В 460

Внутренние размеры, мм:
е 31.8Ю .З
/ 7.0*.
я. не более 0.3

90±5

7.10. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
R5W должны соответствовать указанным на черт. 18 и в табл. 41.

Т а б л и ц а  41

Характеристика Значении характеристик 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы. В», при 13.S В 5± 10 %

Контрольный световой поток, лм. при -13.5 В 50

Внугрениие размеры, мм: 
с 19.0:0 .3
боковое отклонение, н е более 0.3

ь * 90 ±5

7.11. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
R10W должны соответствовать указанным на черт. 19 и в табл. 42.

Т а б л и ц а  42

Хараггеристтм Значении хдрдктеристмк 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт. при 13.S В Ю±10 %

Контрольный световой поток, лм . при -13.5 В 125

Внутренние размеры, мм: 
е 19.0:0.3
боковое отклонение, не более 0.3

Э ' 90 ±5

7.12. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
T4W должны соответствовать указанным на черт. 20 и в табл. 43.



ГОСТ 2023.1-88 С. 79

Т а б л и ц а  43

Характеристика Значения характеристик 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы . B i. при 13.S В 4±10 *

Контрольный световой поток, лм . при -1 3 .S В 35

Внутренние размеры, мм: 
с 15.0Ю.З
боконое отклонение, нс более 0.5

0 ‘ 90±5

7.13. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
C5W должны соответствовать указанным на черт. 21 и в  табл. 44.

Т а б л и ц а  44

Характеристика
Значения характеристик 

и предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт, при 13.5 В 5±10 %

Контрольный световой поток, лм . при -13.S В 45

Внутренние размеры, мм:
Ь 35±0,5

Г 9±1.5

Положение тела макала
Диаметр иилннлра1’ </±2.0
Отклонение центра тела на кал а1 * ±0.5

" Метод измерения тот же, что и для ламп испытания типа.

7.14. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
W3W должны соответствовать указанным на черт. 22 и в табл. 45.

Т а б л и ц а  45

Характеристика
Значения характеристик 

и предельные отклонения

М ощ ность лампы. Вт, при 13,5 В 3±15 %

Контрольный световой поток, л м . при -13.5 В 22

Внутренние размеры, мм: 
с 12.7±0.3
боковое отклонение, не более 0.5

0 - 0±5
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7.15. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
W5W должны соответствовать указанным на черт. 23 и в табл. 46.

Т а б л и ц а  46

Поминальное напряжение 12 В

Харлктерме тика 1ИДЧСМИЯ XApdKTepHCIUK и предельные
отклонения

М ощ ность лампы . Вг, при 13.5 В S±10 %

Контрольный световой поток, лм . при 
-13.5 В so

Внутренние размеры, мм:
е 12,720,3
боковое отклонение, не более 0.5

045

7.16. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
S1 должны соответствовать указанным на черт. 25. 27 и в табл. 47.

Т а б л и ц а  47

Номинальное напряжение 12 В

Характеристике
Значения характеристик 

н предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт, при 13.S В:
основного тела накала 25±6 %
дополнительного тела н а ш а 2546 %

Контрольный световой поток, лм:
о сн ов н ою  тела накала 39S при 12 В

- дополнительного тела накала 284 при 12 В

Внутренние размеры, мм:
С 32 ,720 .IS
/ 1.840.2
/ 5.5Ю .5
с 0.540.15
ь 0.240 . IS
а 0.640.15
h 040,2
8 040.2

0 - 041

7.17. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
S2 должны соответствовать указанным на черт. 25, 27 и в табл. 48.
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Т а б л и ц а  48
Номинальное напряжение 12 В

Х а р а к т е р и с т и к а
Значении характеристик 

и предельные отклонения

М ощ ность лампы. B i, при 13.S В:
осн ов н ою  тела накала 3 5 1 6  %

-  дополнительного тела макала 3 5 1 6  %

Контрольный снеговой поток, ли:
-  о сн ов н ою  тела накала 5 6 S  п р и  1 2  В

• дополнительного тел л накала 4 2 6  п р и  1 2  В

В н у т р е н н и е  р а з м е р ы ,  м м :

С 3 2 . 7 t O . l 5

г 1 . 8 1 0 . 2

1 5 . 5 Ю . 5

с 0 . 5 1 0 . 1 5

ь 0 . 2 Ю . 1 5

а 0 . 6 1 0 . 1 5

h 0 Ю . 2

S 0Ю .2

O i l

7.18. Основные параметры и размеры ламп-эталонов категории 
S3 должны соответствовать указанным на черт. 28, 40 и в табл. 49.

Т а б л и ц а  49
Номинальное напряжение 6 В

Характеристика Значения характеристик 
и предельные отклонения

М ощ ность лампы . Вт. при 6.75 В 15±6 %

Контрольный световой поток, ли 240 при 6.75 В

Внутренние размеры, ми:
е l9.5tO.2S
/ 2.510.5
<V>, <J)'> ОЮ.З

" Цилиндрический допуск.
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Вид тела накала, показывающий размер линий г ./ ,  d,. d:

/  — ось тела макала; 2  — баюпам ось; J  — oasouau плоскость

Черт. 40

7.16—7.18. (Введены дополнительно, Изм. N s 3).



ГОСТ 2023.1-88 С. 83

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Обязательное

ОПРЕДЕЛЕНИЯ

1. Категория
Этот термин используется для описания ламп накаливания, в основе 

стандартизации которых лежат совершенно различные конструкции.
П р и м  с ч а н и с. Каждой категории соответствует специальное обо­

значение, например. P21/5YV, Н4.
2. Тип
Лампами различных типов яатяются лампы одной и той же категории, 

которые имеют следующие различия:
а) торговое название или марка*;
б) конструкция колбы, сети эти различия влияют на оптические свойства:
в) номинальное напряжение.
3. Испытания типа
Испытания типа — это испытание или серия испытаний, проведенных 

на выборке с целью проверки соответствия конструкции данного образца 
требованиям данного стандарта при сертификационных испытаниях.

4. Выборка .тля испытаний типа
Выборка для испытания типа состоит из одной или более аналогичных 

ламп, представленных изготовителем.
5. Соответствие серийной продукции
Соответствие продукции серийного производства данного типа требова­

ниям настоящего стандарта.
П р и м е ч а н и я :
1. Лампы серийного производства должны иметь ту же конструкцию, что 

и соответствующая выборки! для испытания типа.
2. В отдельных случаях можно предусматривать проверку соответствия 

продукции государственным учреждением.
6. IIрнемо-слаточные испытания (текущие испытания) — по ГОСТ 16504.
7. Периодические испытания — по ГОСТ 16504.
П р и м е ч а н и е .  Периодические испытания проводят в тех случаях, 

когда нет необходимости в приемо-сдаточных (текущих) испытаниях, напри­
мер в том случае, когда соответствующая характеристика, благодаря кон­
струкции. находится в заданных пределах.

* Лампы, имеющие одно и то же торговое название или марку, но 
изготавливаемые различными изготовитслями.считают различными типами 
ламп. Лампы.изготавливаемые одним и тем же изготовителем.но отличаю 
шисся только торговым названием или маркой, мо«уг считаться лампами 
одною и того же типа.
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8. Номинально!' напряжении
Напряжение, маркируемое на лампе.
9. Номинальная мощность
Мощность, маркируемая на лампе или упаковке.
10. Испытательное напряжение
Напряжение на лампе, при котором установлены (измерены) электричес­

кие и световые параметры лампы.
11. Объективная величина
Величина, замеренная во время работы лампы при испытательном на­

пряжении.
12. Базовая плоскость
Плоскость, по отношению к которой определяются основные размеры 

лампы.
13. Базовая ось
Ось. но отношению к которой определяются основные размеры лампы.
14. Время отжига
Горение лампы в течение определенного времени перед началом измере­

ния. необходимое для обеспечения стабилизации световых и электрических 
параметров.

15. Лампы-эталоны
Лампа с бесцветной колбой и уменьшенными допусками на размер, 

используемая для контроля осветительных приборов.
П р и м е ч а н и  с. Для эталонных ламп каждой категории характерно 

только одно номинальное напряжение.
16. Измерительный световой поток
Номинальное значение светового потока, которое используется при 

испытании лампы в эталонной фарс в соответствии с п. 3.8.
17. Контрольный световой поток
Номинальный световой поток эталон ной лампы, при котором измеряют­

ся оптические характеристики осветительного прибора.
18. Рабочее напряжение
Напряжение, действительно существующее на контактах лахшы или на 

контактах штепсельного разъема транспортных средств с прицепом.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное

ФОРМА ТЕЛА НАКАЛА, ЕГО ДЛИНА И ПОЛОЖЕНИЕ

1. Если форма тела накала показана н соответствующем пункте для 
конкретного типа лампы, то она должна быть в основном такой же формы.

2. Если тело накала показано точкой в пункте для конкретного типа 
лампы, то его форма — произвольная, а световой центр должен определяться 
так. как указано на черт. 2.

3. Правильное положение и форма линейных тел накала должны прове­
ряться так. как указано в соответствующем пункте для конкретного типа 
лампы. Измерения должны проводиться при напряжении, равном 90 или 
100 % испытательною напряжения.

Допускается при использовании проектирующих устройств проводить 
измерение в нерабочем состоянии.

4. Биспиратьнос тело накала рассматривают так же. как и моноспираль- 
нос, при этом первичную навивку рассматривают как проволоку в мошки и - 
ральном теле накала.

5. Если нет особых указаний в соответствующем пункте для конкретного 
типа лампы, крайние витки тел накала определяют как первый н последний 
виток, которые в проекции имеют правильный угол навивки. Виток имеет 
правильный угол навивки, если его шаг нс иревышаег 150 % среднею шага.

6. Если нет особых указаний в соответствующем пункте для конкретного 
типа лампы. Крайние части прямолинейного тела наката устанавливают по 
положению вершины проекции первого и последнего витка тела наката с учетом 
того, *по угол, образованный сю сторонами, не должен превышать 90 1 (черт. 1).

5. 6. (Измененная редакция, Изы. № 2).
6.1. Для осевых тел наката крайнее положение вершин должно опреде­

ляться путем вращения лампы вокруг се базовой оси до достижения наиболее 
крайнего положения.

6.2. Для поперечных тел накала ось тел накала должна быть установлена 
в положение, перпендикулярное направлению проекции.

7. О п р е д е л е н и е  д л и н ы  т е л а  н а к а л а
Если нет особых указаний в соответствующем пункте для конкретного 

типа лампы, длина тела наката — это расстояние между его крайними 
точками тела накала, как указано в п. 6 (черт. 1), измеряемыми параллельно 
или перпендикулярно базовой оси в зависимости от типа тела накала.

8. Смешение  тела накала
Если нет особых указаний в соответствующем пункте для конкретного 

типа лампы, если положение тела накала ограничивается смещениями, зо 
они определяются как расстояние между точками пересечения крайних 
витков, как указано в и. 5, с действительной осью накала и базовой линией 
тела накала (черт. 1).

9. Если нет особых указаний в соответствующем пункте дтя конкретного 
тина лампы, если положение тела накала ограничивается отклонениями, то
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Определение вершин, длины и смешения 
тела накала (Л и Б)

1

I — длина тела макала; 2 — перш има; 3  — угол  
<11. 6 ); 4 — базовая линия игла накала (icopciH 'icc- 
кос полож ение тела макала (пноентедьмо башкой  
оси и баш кой плоскости, как определено в pava. S 

для конкретного типа ламп)

Черт. I

они определяются как расстояние между базовой осью или плоскостью и 
центром тела накала, определенном в п. 2. Боковые отклонения даются в 
основном в двух взаимно перпендикулярных плоскостях. Эти два отклонения 
вместе с допуском на длину светового центр:! определяют отклонение центра 
тела накала в системе координат х. у. z (черт. 3).
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10. С и с т е м а  п р о в е р к и  р а с п о л о ж е н и я  т е л а  н а к а л а  
( « с и с т е ма  ша б л о н а » )

Форму и положение тела наката некоторых ламп с линейными телами 
наката проверяют так называемой «системой шаблона». Эту систему приме­
няют для того, чтобы определить, что тело наката расположено правильно 
относительно базовой оси и базовой плоскости и что высота светового центра 
находится в заданных пределах. Увеличенные проекции допустимых преде­
лов, заданных в соответствующем листе с параметрах!!! лампы, даются на 
испытательных экранах и располагаются точно относительно базовой оси и 
базовой плоскости. Изображения тела наката с такой же степенью увеличе­
ния затем проецируются на испытательных экранах. Эти изображения долж­
ны полностью совпадать с  площадью квадратов и, если необходимо, то 
начало или центр тела какала должен лежать внутри указанных пределов.

Можно считать, что если все тело накала лежит внутри нлошади квадрата, 
то длина тела накала автоматически является правильной. Если потребуется 
минимальная длина, то се следует проверить отдельно.

Если используется этот метод, то под крайними точками тела наката 
понимаются точки, в которых при рассмотрении в данном напраатешш проек­
ция наружной стороны первою и последнего витка пересекает базовую ось. 
Центром тела накала служит половина расстояния между точками пересечений 
проекций внешних частей первого и последнего витка с базовом осью.

(Измененная редакция. Изм. № 2).

Определение боковых отклонений (А и В) 
и допуска на высоту светового центра (С)

Z

/  — расчетный центр гела нака­
ла; 2 — базовая ось; 3  — лейст* 
ви тельный центр тела макала; 

4  — базовая плоскость

Черт. 3
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

ЦВЕТ

1. Колбу считают прозрачной, сети она существенно нс влияет на 
трех цветные координаты источника света с цветовой температурой 2856 К.

2. Колориметрические характеристики колбы селективного желтого 
цвета или внешней колбы, выраженных в грехцветных координатах МКО. 
должны находиться в следующих пределах:

- для красною у  S 0,138+0,580.г.
- для зеленого у  £  1,290.x—0,100:
- для белого:
ламп для испытания типа у  2 0.966—х.
ламп серийного производства у  2 0,956-х;
- предел для спектральной величины у  <. 0,992—х.
Однако для селективно-желтых колб, применяемых лишь в противоту­

манных фарах, предел для белого уменьшается до у  г  0.940—х  и у  -  0.440.
Кроме того, коэффициент пропускания селективно-желтых колб или 

внешних колб должен составлять нс менее 0.78.
3. Цветовые измерения должны проводиться на колбах и с использова­

нием сферического фотометрического шара с отверстием диаметром около 
30 мм. перед кагорым устанавливают входную щель спектрофотометра. 
Входная щель должна быть снабжена диффузором, дающим возможность 
подсчитать полное излучение внутри шара.

Внутренний диаметр шара должен быть нс менее 200 мм. Источником 
света должна быть небольшая лампа с осевым телом накала, расположенная 
приблизительно в месте тела наката в колбе лампы для дорожных транспорт­
ных средств. Круглый экран диаметром 30 мм устанавливают таким образом, 
чтобы предотвратить прямое попадание излучения на ту часть шара, которая 
упомянута в первом абзаис этого пункта.

И с т о ч н и к  света должен иметь цветовую температуру 2856 К.
Результаты спектрального пропускания должны быть получены сравне­

нием измерений с колбой селективного желтого цвета и аналогичных ламп 
в колбах из прозрачного стекла, принимая во внимание селективность 
внутренней поверхности шара.

Для получения сравнительных результатов необходимо проводить изме­
рения после достижения теплового равновесия колб, что достигается через 
5 мин горения. Однако следует избегать чрезмерного перегрева колб во время 
измерений.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное

МЕТОДЫ ИЗМЕРЕНИЙ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ И СВЕТОВЫХ ПАРАМЕТРОВ

1. Электрические и енотовые параметры намеряют по ГОСТ 17616.
2. Перед измерением световых и электрических параметров лампы под­

вергают отжигу при испытательном напряжении в течение 1 ч. Для ламп с 
двумя телами накала отжигу подвергают каждое тело накала отдельно. 
Допускается для ламп с цоколем ВАУ15с1 проводить отжиг одновременно 
обоих тел накала.

(Измененная редакция, Или. № 3).
3. Измерение световых и электрических параметров проводят при испы­

тательном напряжении, указанном в пункте для конкретного типа лампы.

ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное

ЗАВИСИМОСТЬ Г1АРАМЕГРОВ ЛАМП ОТ НАПРЯЖЕНИЯ ПИТАНИЯ
Напряжение, %

V Q jv
200 S g J-  ill 

III?
180 

160

140 С \ 
ПО

100

50

70

Ю
J !
Is

/  -  продолжи 1СЛЫЮСИ. горения; 2  — систолой поток; 3  — световая отдача; 
4  — по>рсбдяемая мощность: 5  — ток
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6
Справочное

Cooi t i c i—e требований ГОСТ 2023.1—88 трсбовамям стандарта МЭК 809—85

IOC1 2023.1 — 88 МЭК 8 0 9 -М ГОСТ 2023.1-88 МЭК 809-85

1.1 1.1 5.11 5.1
1.2 (приложение 1) 1.2 5.12 5.1
2.1 2.1 5.13 S.1
2.2 2.2 5.14 5.1
3.1 3.1 5.15 5.1
3.2 3.2 5.16 -
3.3 3.3 5.17 -
3.4 3.4 5.18 -
3.5 3.5 5.19 -
3.6 3.6 5.20 -
3.7 3.7 5.21 -
3.8 3.S 5.22 -
3.9 — 5.23 -
3.10 - 5.24 -
3.11 - 6.1 6.1
3.12 - 7.1 7.1
3.13 — 7.2 7.1
4.1 4.1 7.3 7.1
4.2 4.2 7.4 7.1
4.3 - 7.5 7.1
4.4 - 7.6 7.1
4.5 — 7.7 7.1
4.6 — 7.8 7.1
4.7 - 7.9 7.1
5.1 5.1 7.10 7.1
S.2 5.1 7.11 7.1
5.3 5.1 7.12 7.1
5.4 5.1 7.13 7.1
5.5 5.1 7.14 7.1
5.6 5.1 7.15 7.1
5.7 5.1 Приложение 2 Приложение А
5.8 5.1 Приложение 3 Приложение В
5.9 S.I Приложение 4 Приложение С
5.10 5.1 Приложение 5 -
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ПРИЛОЖЕНИЕ 7

МЕТОД ИЗМЕРЕНИЯ ВНУТРЕННИХ ЭЛЕМЕНТОВ ЛАМП ТИПА R2 

1. Область распространения

Настоящее приложение содержит метод измерения внутренних элемен­
тов лампы R2.

Лампы,удовлетворяющие требованиям настоящею приложения, считают 
соответствующими требованиям и. 5.2.

2. Условия проведения измерении

2.1. Лампы следует измерять в горизонтальном положении.
2.2. Каждое тело накала ламп подвергают отжигу в течение I ч при 

испытательном напряжении. Непосредственно перед измерением тело нака­
ла должно прогореть не менее 2 мин при испытательном напряжении.

2.3. Измерения тел наката проводят при испытательном напряжении.

3. Вазовая ось, базовая шизскосгь и плоскости для измерений

3.1. Базовая ось — это прямая линия, перпендикулярная к базовой плос­
кости и проходящая через точку пересечения данной плоскости с осью 
соответствующего центрирующего цилиндра.

3.2. Базовая плоскость — эго плоскость, образованная установочными 
точками кольца цоколя.

3.3. Плоскость У—У — это плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости и проходящая через базовую ось и ось базового выступа базовой 
плоскости.

3.4. Плоскость / /— Н  — это плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости, плоскости У— У  и проходящая через базовую ось.

3.5. Плоскость Х—Х  — это плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости, проходящая через базовую ось и расположенная под углом 15“ к 
плоскости / /—//. которая повернута по часовой стрелке к базовому вы­
ступу.

3.6. Плоскость У1—У1 — это плоскость, параллельная базовой плоскости 
н находящаяся на расстоянии 30 мм от нее.

3.7. Плоскость У2—У; — это плоскость, параллельная базо1юй плоскости 
п находящаяся на расстоянии 33 мм от нее.

П р и м е ч а н и е .  В случае очень короткого тела накала пересечение 
плоскости У —У. с телом накала может стать невозможным. В таком случае 
плоскость У}-У2 приближаю! к плоскости У,—У, до пересечения с телом 
накала. Точки пересечения обозначают ТИ13 и ТИМ.
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4. Направления намерений

4.1. Направление намерения 1 перпендикулярно плоскости У—У, видео 
стороны симметричного края экрана.

4.2. Направление измерения 2 перпендикулярно плоскости / /—//, вид со 
стороны, противоположной базовому выступу.

4.3. Направление измерения 3 параллельно плоскости Х—Х  и базовой 
плоскости, вид со стороны правого края экрана, повернутого на 15

5. Точки измерения

5.1. Т о ч к и  и з м е р е н и я  (ТИ)
Измерения проводят в точках, указанных на черт. 1. Измерения проводят 

перпендикулярно соответствующим направлениям измерений.
Н а п р а в л е н и е  1
ТИ1 и ТИ2: пересечение края экрана с плоскостями 3',—У, и У»—У.
ТИ2 и ТИ13: пересечение верхнею края дополнительного тела накала с 

плоскостями У,— У, и У —У , наиболее удаленными от плоскости Н—Н.
ТИ4 и ТИ8: пересечение наружной части первого и последнего светящих­

ся витков дополнительного тела накала с краем экрана.
ТИ5: центр тела накала.
ТИ 11: центр тела накала дальнего света — явтяется центр витка, наиболее 

удаленного от базовой плоскости для дугообразных тел накала и среднего 
витка для прямолинейных или, по крайней мере, частично прямолинейных 
тел накала.

Н а п р а в л е н и е  2
ТИ7: центр витка тела накала.
Центром тела накала дальнего света является цегтгр витка, наиболее 

удаленного от базовой плоскости для дугообразных тел накала и среднего 
витка для прямолинейных или. по крайней мере, частично прямолинейных 
тел накала.

ТИ6 и ТИ14: точки пересечения оси тела накала ближнего света с 
плоскостями У,— У, и У —У.

ТИ9 и ТИ10: пересечение краев экрана с плоскостью У.—5'j.
П р и м е ч а й  и с. ТИ5 и ТИ7 могут быть нс видны с направления 2. 

тогда обе точки должны измеряться с противоположной стороны.
Н а п р а в л е н и е  3
ТИЗ и ТИ15: пересечение отогнутой на 15 ‘ части экрана е плоскостями 

У ,-У , и У;-У ,.
6. Размеры, подлежащие измерениям, приведены в забдице.
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" См. примечание к таблице.
2) Размер должен измеряться на расстоянии от базовой плоскости, ука­

занном в миллиметрах после косой черты.
’* /30,0 — обозначает значение, измеренное на расстоянии 30,0 мм от 

базовой плоскости.
4 .Т М  < Т И 9 -У - У > .(Т И 1 0  • У -  У }  ,-г131Г. \ /  зл4) Т И , в ------------------ ------------------- ■. причем (ТИ10—У— 3-) отрицатель­

ное значение.
4* Если тело наката не прямолинейной формы, то другие точки могут быть 

измерены, и ни одна из них нс может превышать установленные допуски.
4| ТИ, ** ТИ4 до базовой плоскости.
’’ Допуски для ламп на 24 В находятся в стадии рассмотрения.

П р и м е ч а н и е .  Все размеры получены из первоначальных требова­
ний к размерам и изложены в таблице таким образом, что первоначальные 
размеры находятся в заданных для них пределах. В отличие от чертежа лампу 
для измерений располагают по фиксированным углам, относящимся к 
цоколю (вид в направлении), а нс по реальным плоскостям кромок -экрана. 
В связи с чем измеренные значения могут отличаться от значений, получен­
ных методом, приведенным в п. 5.2.

Направления измерений, вил сверху на колбу

а

Черт. 1
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Положение и мерительных точек ламп тина К2

ТИ2 ТИП

Черт. 2

ПРИЛОЖЕНИЕ 7. (Введено дополнительно, Изм. ЛЬ 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ S

МЕТОД ИЗМЕРЕНИЯ ВНУТРЕННИХ ЭЛЕМЕНТОВ ЛАМП ТИПА 114

1. Обшнс положения

1.1. О б л а с т ь  р а с п р о с т р а н е н и я
Настоящее приложение содержит метол измерения внутренних элемен­

тов ламп тина Н4.

2. Условия проведения измерений

2.1. Лампы должны измерять в горизонтальном положении.
2.2. Каждое тело накала ламп подвергают отжигу в течение 1 ч при 

испытательном напряжении. Непосредственно перед измерением тело нака­
ла должно прогореть не менее 2 мин при испытательном напряжении.

2.3. Измерения тел накала проводят при испытательном напряжении.

3. Базовая ось. базовая плоскость н плоскости для измерений

3.1. Базовая ось — это прямая линия, перпендикулярная базовой плос­
кости и проходящая через центр круга с диаметром М фланпа цоколя.

3.2. Базовая плоскость — это плоскость, образованная установочными 
точками трех выступов.

3.3. Плоскость У—У — это плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости и проходящая через базовую ось и ось базового выступа.

3 .4 . Плоскость Н — 2 —  ЭТО плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости и плоскости У—У  и проходящая через базовую ось.

3.5. Плоскость Х—Х  — это плоскость, перпендикулярная базовой плос­
кости, проходящая через базовую ось и расположенная под углом 15 4 к 
плоскости И—И, которая повернута по часовой стрелке от базового 
выступа.

3.6. Плоскость У,—У, — это плоскость, параллельная базовой плоскости 
и находящаяся на расстоянии 29,5 мм <30.0 мм — для ламп на 24 В) от нее.

3.7. Плоскость У2—У2 — это плоскость, параллельная базовой плоскости 
и находящаяся на расстоянии 33.0 мм o r нес.

3.8. Плоскость У)—У, — это плоскость, параллельная базовой плоскости 
н находящаяся на расстоянии 23.5 мм o r нес.

3.9. Плоскость У,—У, — это плоскость, параллельная базовой плоскости 
и находящаяся на расстоянии 25.0 мм от нес.

3.10. Плоскость У5—У5 — это плоскость, параллельная базовой плос­
кости и находящаяся на расстоянии 28.95 мм от нес (29.25 мы дли ламп 
на 24 В).
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4. Направления и {черенки (черт. 1)

4.1. Направление измерения 1 перпендикулярно плоскости У—У, виде 
левого края экрана.

4.2. Направление измерения 2 перпендикулярно плоскости Н—Н, вид со 
стороны базового выступа.

4.3. Направление измерения 3 параллельно плоскости Х—Х  и базовой 
плоскости, вид с правого края экрана.

5. Точки и 1мереиия (ТИ)

Измерения проводят в точках, указанных на черг. 2 и 3. Измерения 
проводят перпендикулярно соответствующим направлениям измерений.

5.1. Э к р а н  и т е л а  н а к а л а  (черт. 2)
Hartpa&ienue I
ТИ1 — ТИ2: пересечение оси тела наката ближнего света с плоскостями 

УЛ- У ,  и У*—У4.
ТИЗ и ТИ4: пересечение кромки экрана с плоскостями У}—У*.
ТИ5 и ТИ6: пересечения оболочки тела наката ближнего света с плос­

костями У|—У| и У —У , наиболее удаленными от плоскости Н—Н.
ТИ7: пересечение оси колбы с плоскостью У,—У,.
ТИК и ТИП: пересечения внешней части первого и последнего витков 

тела накала ближнего света с кромкой экрана.
ТИ9 и ТИК): пересечение внешней части соответственно первого и 

последнего светящихся витков тела наказа ближнего спета с осью этого тела 
накала.

Hanpa&iemie 2
ТИ 12 и ТИ 13: пересечение оси тела накала ближнего света с  плоскостями

у$ -у*  и Уд-Уд
ГИ14 м ТИ 15: пересечение оси тела накала ближнего света с плоскостями

У ,-У , и У - У 2.
ТИ16 и ТИП: пересечение кромок экрана с плоскостью У —У:.
Напра&гение 3
ТИ 18 и ТИ 19: пересечение кромки экрана с плоскостями У,—У, и У2—У>.

6. Затемнение купола (черт. 3)
Hanpaaienue I
ГИ20: пересечение затемнения купола с плоскостью, параллельной плос­

кости У—У и проходящей через ось колбы.
Hanpaaienue 2
ТИ23: пересечение оси колбы с плоскостью У5—У5.
ТИ21 и ТИ22: пересечение затемнения купола с плоскостью, параллель­

ной плоскости Н—Н и проходящей через ось колбы.
7. Размеры, подлежащие измерениям, приведены в заблицс.
Значения и допустимые отклонения приведены в и. 5.3. табл. 9.
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I iv, к и шмерения И шсрястся перпсылжу- Вна с на- О бош и ен м
(черт. 2) лярио ПЛОСКОСТИ II рд кЛСК ИЯ

12 В 24 В

ТИ 2 -  ТИ З н - н 1 O /26.0
ТИ1 -  ТИЗ н - н 1 о /2 3 .5
ТИ З -  / / - / / Н -Н 1 *•/29.5 А,/30 .0
ТИ4 -  H — H н - н 1 Ь,/33.0

Т И 18 -  Х - Х х - х 3 *1/29.5 Б ./30 .0

Т И 19 -  Х - Х х - х 3 6 ,/3 3 .0
ТИ З -  ТИ 5 н - н 1 с/29 . S с/ЗО.О
Т И 4 -  Т И 6 н - н 1 с/ЗЗ.О
ТИ7 -  ТИ З  

Т И 8 — баюяан

н - н 1 d

ПЛОСКОСТЬ Базовая плоское! ь 1 С

ТИ8 -  ТИ 9 Т о же 1 /
Т И П  -  У - У У -Л ' 2 г /  2б,о
Т И П  -  У - У У - У 2 R/35.S
ТИ  14 -  У - У У - У 2 А /29.5 |  А/30.0
ТИ 14 -  У - У У - У 2 Л/ЗЗ.О
ТИ 9 -  ТИ 10 Базовая плоское!ь 1 1г
ТИ 8 -  Т И П 1 к
Т И 16 -  У - У У - У 2 Р/З3 .0
Т И П  -  У - У У - У 2 д/ЗЗ.О
ТИ 23 -  Т И 20 н - н 1 а
ТИ 23 -  ТИ20 У - У 2 а
ТИ 23 -  Т И 22 У - У 2 а

Направления измерений, вил сверху на колбу

В

Черт. 1
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Но.мжснис измерительных точек ламп типа 114

+
Н

Ч  Ч  V, Yz

Черт. 2
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Затемнение верхней части колбы

ПРИЛОЖЕНИЕ 8. (Ввелено дополнительно. Идя. ЛЬ 3).
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