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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ГОЛОВКОЙ 
И ВТУЛКИ УСТАНОВОЧНЫЕ 

НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ГОЛОВКОЙ 
ДЛЯ ЛИТЕЙНЫХ ФОРМ

ГОСТ 28011-88  
(ИСО 8 0 1 8 -8 5 )

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М о с к в а

базовые цены на проектные работы
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УДК 621.766.3:006.354 Группе Г2»

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ГОЛОВКОЙ
И ВТУЛКИ УСТАНОВОЧНЫЕ ГО С Т

НАПРАВЛЯЮЩИЕ С ГОЛОВКОЙ • 28011—88
ДЛЯ ЛИТЕЙНЫХ ФОРМ

.Mould guide bushes, headed, and locating (И С О  8018— 85)
guide bushes, beaded

OKI1 38400

Дата «ведения 01.07,90 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на втулки направляю­
щие и установочные с головкой (далее — втулки), предназначен­
ные для использования в литейных формах.

1. Втулки должны изготовляться следующих типов:
А — направляющие втулки с головкой;
Б — установочные направляющие втулки с головкой.
2. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать 

указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

Тип А

ЙЁг«14 а •Фаска и цилиндрическое Входное 
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Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена
Издательство стандартов, 1989
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Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
5 Т 7 Л К *

Применяе­
мость а * О , р , £ и L

М ам а,
у ж .

не более

1032— 0903
25 32 36 6

80 80 0 .195

1 0 3 2 -0 9 0 4 100 80 0 .245

1 0 3 2 -0 9 0 5

32 40 45 8

32 32 0 .113

1 0 3 2 -0 9 0 6 40 40 0.141

1 0 3 2 -0 9 0 7 50 50 0 .176

1032— 0908 63 63 0.221

1 0 3 2 -0 9 0 9 80 80 0 .282

1 0 3 2 -  0911 100 100 0.353

1 0 3 2 -0 9 1 2 125 100 0.44!

1 0 3 2 -0 9 1 3

40 50 56 8

63 63 0 .347

1 0 3 2 -0 9 1 4 80 80 0.441

1032—0 9 1 5 100 100 0.551

1 0 3 2 -0 9 1 6 125 100 0.689

1032— 0917 1G0 100 0.881

1 0 3 2 -0 9 1 8 200 125 1.102

1 0 3 2 -0 9 1 9

50 63 71 8

80 80 0 .720

1 0 3 2 -0 9 2 1 100 100 0.900

1 0 3 2 -0 9 2 2 125 100 1.124

1 0 3 2 -0 9 2 3 160 100 1.439

1 0 3 2 -0 9 2 4 200 125 1.799

* Рскомсдустся использовать следующие дополнительные значения диаметра 
D: 11; 15; 19; 24; 30; 38 и 48 мм в исключительных случаях, например, во из­
бежание неправильного монтажа зерхней и нижней плит литейной формы от­
носительно друг друга.
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Тшп Б

06о>н»к»»1М
етулкя

При-
«!»**♦•

И  ОСТЬ
о* о , S 1 , г . L

Масса,
КГ.

ПС Солсе

1032 - 0 9 2 5 20 16 20 0.022

1 0 3 2 -0 9 2 6 25 20 25 0.027

1 0 3 2 -0 9 2 7 12 18 22 4 32 25 32 0.035

1 0 3 2 -0 9 2 8 40 32 32 0 .045

1 0 3 2 -0 9 2 9 50 40 32 0 .055

1 0 3 2 -0 9 3 1 25 20 25 0 .035

1 0 3 2 -0 9 3 2 32 25 32 0.044

1 0 3 2 -0 9 3 3 . 40 32 32 0.056

1032 -  0934 16 22 26 6 50 40 32 0.070

1 0 3 2 -0 9 3 5 60 50 40 0.083

1 0 3 2 -0 9 3 6 71 63 40 0.099

1 0 3 2 -0 9 3 7 90 80 50 0.126

1 0 3 2 -0 9 3 8 20 28 32 в 25 20 25 0 .059
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

СХк>зи1 чемие
втулки

П ря­
мее яе 
кость

£>* D , 8 L , 1 , L
■Mice а, 

кг.
и« более

1 0 3 2 -0 9 3 9 32 25 32 0.075

1 0 3 2 -0 9 4 1 40 32 40 0.094

1 0 3 2 -0 9 4 2 50 40 40 0.118

1 0 3 2 -0 9 4 3 60 50 40 0.141

1 0 3 2 -0 9 4 4 20 28 32 6 71 63 40 0.167

1 0 3 2 -0 9 4 5 90 80 50 0.212

1 0 3 2 -0 9 4 6 112 100 63 0.263

1 0 3 2 -0 9 4 7 132 125 63 0 .310

1 0 3 2 -0 9 4 8 170 160 63 0.400

1 0 3 2 -0 9 4 9 25 20 25 0.061

1 0 3 2 -0 9 5 1 32 25 32 0.078

1 0 3 2 -0 9 5 2 40 32 40 0,098

1 0 3 2 -0 9 5 3 50 40 40 0 .122

1032—0954
25 32 36 %

60 50 40 0.147

1 0 3 2 -0 9 5 5 71 63 40 0.173

1 0 3 2 -0 9 5 6 9 0  ' 80 63 0.220

1 0 3 2 -0 9 5 7 112 1100 63 0.274

1 0 3 2 -0 9 5 8 132 125 80 0.322

1032— 0959 170 160 80 0 .415

1 0 3 2 -0 9 6 1 50 40 50 0.176

1 0 3 2 -0 9 6 2 G0 5 0 50 0.212

1 0 3 2 -0 9 6 3 71 63 50 0.250

1 0 3 2 -0 9 6 4 32 40 45 8 90 80 63 0 .317

1 0 3 2 -0 9 6 5 .. 112 100 63 0 ,395

1 0 3 2 -0 9 6 6 132 .125 80 0.466

1032— 0967 170 160 80 0.600

1 0 3 2 -0 9 6 8 112 100 80 0.617

1 0 3 2 -0 9 6 9 40 50 56 8 132 125 100 0.727

1 0 3 2 -0 9 7 1 170 160 100 0.937
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Продолжение табл. 2
Р а з м е р ы ,  мм

O60!481«W«
втулки

Пья- 
меняе­мое ть

о* о. D, 5 L, L, L Масса. кг.
не более

1032-0972 40 50 56 8 210 200 125 1.167

1032-0973 112 100 100 1.007

1032-0974
50 63 71 8 132 125 100 1.187

1032—0975 170 160 100 1.530

1032-0976 210 200 125 1.890

■ Рекомендуется использовать следующие дополнительные значения диа­
метра D: II; 15; 19; 24; 30; 38 и 48 мм в исключительных случаях, например, 
во избежание неправильного монтажа верхней и нижней плат литейной фор­
мы относительно друг друга.

3. Материал — сталь марки 18А по ГОСТ 1435.
4. Твердость — 47,5 . . . 51,5 HRCD.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  н а п р а в л я ю ­

ще й  втулки типа А диаметром D =12 мм,
Втулка 1032-0871 ГОСТ 28011-88
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