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КАРТОН ДЛЯ ПЛОСКИХ СЛОЕВ 
ГОФРИРОВАННОГО КАРТОНА

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ
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УДК 676.2:006.354 Групп* К74

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАРТОН ДЛЯ ПЛОСКИХ СЛОЕВ 
ГОФРИРОВАННОГО КАРТОНА

Технические условия ГО СТ

Cardboard (or plain layers of corrugated 7420—89
cardboard. Specifications

ОКП 54 4112

Срок действия с 01.01.91 
до 01.01.96

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Настоящий стандарт распространяется на картон, предназна­
ченный для изготовления плоских слоев гофрированного картона.

Стандарт устанавливает требования к картону, изготовляемо­
му для нужд народного хозяйства и экспорта.

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1. Картон для плоских слоев гофрированного картона (да­
лее— картон) должен изготовляться в соответствии с требования­
ми настоящего стандарта по технологической документации, ут­
вержденной в установленном порядке.

1.2. М а р к н и р а з м е р ы
1.2.1. В зависимости от показателей качества картон должен 

изготовляться следующих марок: КВС, К-0, К-1, К-2, К-3, К-4.
1.2.2. Картон должен изготовляться в рулонах. Размеры руло­

нов картона должны соответствовать нормам, указанным в табл. 1. 
Ширина и диаметр рулона должны устанавливаться по согласо­
ванию с потребителем.
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Е
Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1990



ГОСТ 7420-89 С  2

мм

Ннимемоалине рядивра Размер Дол уса «•’-мое отклонение

Ширина рулона От 903 до 2650 ± 5
Наружный диаметр рулона » 900 » 1500 ±20
Внутренний диаметр гильз 70. 75. 100, ПО. 120 —

1.2.3. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  картона 
марки К-1 массой площади 1 мг 175 г, шириной рулона 2100 мм, 
наружного диаметра рулона 1000 мм и диаметром гильзы 100 мм:

Картон К-1— 175—2100/10001100 ГОСТ 7420
1.3. Х а р а к т е р и с т и к и
1.3.1. Показатели качества картона должны соответствовать 

нормам, указанным в табл. 2.
1.3.2. Картон переводят во второй сорт при наличии следующих 

отклонении от норм:
снижении нормы показателя разрушающего усилия при сжа­

тии кольца для всех марок на 10%;
снижении нижнего предела влажности на 1% для всех марок;
увеличении верхнего предела влажности на 1 % для марок 

КВС, К-0, К-1;
снижении нормы показателя сопротивления продавлнванню 

для картона марки К-1 массой 150 г на 10%;
увеличении предельных отклонений массы 1 м* по ширине ру­

лона более 5%.
1.3.3. В составе по волокну картона марок КВС. К-0 для экс­

порта сульфатная небеленая целлюлоза должна составлять нс 
менее 80%.

1.3.4. В составе по волокну картона марок К-3, К-4 сульфат­
ная (сульфитная) небеленая целлюлоза должна составлять не ме­
нее 22%.

1.3.5. Картон должен изготовляться машинной гладкости.
1.3.6. Число обрывов в рулоне для картона марок КВС. К-0. 

К-1 и К-2 не должно превышать одного, а для марок К-3, К-4 не 
'должно быть более двух.

Концы полотна рулона в местах обрыва по всей ширине долж­
ны быть склеены клеем, изготовленным из растворимого силиката 
натрия по ГОСТ 13079, или другим клеем, клеевой лентой на бу­
мажной основе по ГОСТ 18251. Места склепки не должны вызы­
вать склеивания соседних слоев. Места обрывов или склейки 
должны быть отмечены видимыми с торца рулона цветными сиг­
налами.
2-1529
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С. 9 ГОСТ 7420—89

1.3.7. По согласованию с потребителем допускается не склеи­
вать концы полотна рулона в местал обрыва.

1.3.8. Рулоны картона должны иметь плотную намотку. Тор­
цы рулонов должны быть ровными.

1.3.9. Me допускается использование картона массой площадью 
1 м2 125 г для изготовления трехслойного гофрированного карто­
на, предназначенного для тары под рыбные продукты.

1.3.10. При переработке картона не должно быть отслаивания 
поверхностного слоя. Метод определения прочности поверхностно­
го слоя картона для экспорта должен быть указан в требовании 
внешнеторговой организации.

Картон, предназначенный для экспорта, не должен иметь пов­
реждений поверхностного слоя при переработке на гофроагрегате 
со скоростью более 200 м/мин.

1.3.11. Предельные отклонения массы картона площадью 1 ма 
по ширине рулона не должны быть более 5% среднего значения.

Для продукции, предназначенной на экспорт, предельные отк­
лонения массы картона площадью 1 м2 по ширине рулона нс 
должны превышать 3% среднего значения для марок КВС. К-0, 
К-1, К-2 н 4% для марок К-3, К-4. Испытания проводят по ГОСТ 
13199 и п. 3.1.2 настоящего стандарта.

1.3.12. Ма поверхности верхнего слоя картона не допускаются 
складки и морщины длиной более 50 мм, пятна размером более 
15 мм в наибольшем измерении, задиры.

На поверхности картона, предназначенного на экспорт, не до­
пускаются складки, морщины, уголь, песок, кора, а также пятна 
размером более 5 мм в наибольшем измерении.

1.3.13. Требования, изложенные в пп. 1.3.2, 1.3.7 и 2.1.1, не 
распространяют на продукцию, предназначенную на экспорт.

1.3.14. Для продукции, предназначенной на экспорт, колеба­
ния влажности по ширине рулона для картона марок КВС, К-0, 
К-1. К-2 между максимальным и минимальным значениями не 
должны быть более 3%, а для марок К-3, К-4 — не должны быть 
более 4%. Испытания проводят по ГОСТ 13525.15 к п. 3.1.2 настоя­
щего стандарта.

1.4. М а р к и р о в к а
1.4.1. Маркировка картона — по ГОСТ 7691, разд. 4.
1.5. У п а к о в к а
1.5.1. Упаковка картона — по ГОСТ 7691, разд. 2 со следую­

щим дополнением.
1.5.2. При обтягивании рулонов стальной лентой расстояние 

упаковочной ленты от кромки торца рулона должно быть не бо­
лее 25 мм.
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2. ПРИЕМКА

2.1. Определение партии и объем выборки — по ГОСТ 8047 со 
следующим дополнением.

2.1.1. От партии, состоящей из 6—99 рулонов, отбирают 3 ру­
лона.

2.2. При получении неудовлетворительных результатов испы­
таний хотя бы по одному из показателей по нему проводят пов­
торные испытания на удвоенной выборке.

Результаты повторных испытаний распространяют на всю пар­
тию.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Отбор проб и подготовка образцов к испытанию — по 
ГОСТ 8047.

3.1.1. Кондиционирование образцов перед испытанием и испы­
тания проводят по ГОСТ 13523 при относительной влажности 
(50±2)%  и температуре (23±1)°С. Продолжительность кондицио­
нирования образцов должна быть не менее 2 ч.

3.1.2. Для определения предельных отклонений массы пло­
щадью 1 м2 н колебания влажности по ширине рулона от отобран­
ного рулона отрезают сплошную полосу картона и из нее выре­
зают по пять образцов размером 200 x  250 мм на равном расстоя­
нии друг от друга.

За результат испытания отклонений массы площадью 1 м2 при­
нимают разницу между средним арифметическим 5 определений 
и минимальным и максимальным значениями полученных резуль­
татов, выраженную в процентах.

За результат испытания колебания влажности по ширине ру­
лона принимают разницу между максимальным и минимальным 
значением.

3.1.3. При определении прочности на излом применяют груз 
1300 кг.

3.1.4. При определении поверхностной впитываемостн воды при 
одностороннем смачивании испытуемый образец смачивается во­
дой в течение 45 с.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Транспортирование и хранение картона — по ГОСТ 7691.
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Изменение № 1 ГОСТ 7420—89 Картон для плоских слоев гофрированного кар­
тона. Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 03.12.90 ЛЬ 3015

Дата введения 01.07.91

На обложке и первой странице под обозначением стандарта дополнить обо­
значением: (СТ СЭВ 1686—89).

(ИУС № 3 1991 г.)
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