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ГОСТ Р И СО 8745-93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН ТК 229 «Крепежные изделия»

2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Гос­
стандарта России от 22.07.93 ЛЬ 193

3 Стандарт подготовлен на основе аутентичного перевода междуна­
родного стандарта И СО 8746—86 «Штифты насеченные с полу­
круглой головкой»

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
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(g> Издательство стандартов, 1993
Настонший стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен без разрешении Госстандарта России
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ГОСТ Р ИСО »74«—W

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  р о с с и й с к о й  ф е д е р а ц и и

ШТИФТЫ НАСЕЧЕННЫЕ С ПОЛУКРУГЛОЙ ГОЛОВКОЙ

Технические условии

Pins grooved with round head 
Specifications.

Дата введения 1995—01—01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает технические условия на на­
сеченные штифты с полукруглой головкой, имеющие три равно­
мерно расположенные продольные насечки по наружной поверх­
ности штифта, класса точности С, с номинальным диаметром от 
1,4 до 20 мм.

Требования настоящего стандарта являются обязательными.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие 
стандарты:

ГОСТ 9.301—86 ЕСЗКС Покрытия металлические н меметалли- 
. ческие неорганические. Общие требования

ГОСТ 9.303—84 ЕСЗКС Покрытия металлические и неметалли­
ческие неорганические. Общие требования к выбору

ГОСТ 17769—83 Изделия крепежные. Правила приемки

3 РАЗМЕРЫ

3.1 Размеры штифтов должны соответствовать указанным на 
рисунке н таблице 1.

Мидание официальное



ГОСТ Р НСО 8745-93

ИСПОЛНЕНИЕ А 

Штифт с фаскоА на конце

Штифты с направляющим концом (вариант 
изготовлении конца выбирается изготовителем)

•> Угол 70‘ применяется только на штифтах, изготовлен­
ных из стали, указанной в таблице 2. Угол насечки может 
измениться и зависимости от пластичности материала.

Рисунок 1

3.2 Теоретическая масса указана в приложении А.
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ГОСТ Р ИСО 8746—93

4 ПРИМЕНЕНИЕ

4.1 По краям насечек диаметр штифта rf, превышает номиналь­
ный диаметр di. Вследствие этого штифты, запрессованные в от­
верстие, равное номинальному диаметру d\, образуют прочное со­
единение

4.2 Диаметр отверстия под насеченный штифт должен быть ра­
вен номинальному диаметру штифта dt. Пате допуска диаметра 
отверстия — НМ .

5 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Штифты должны изготовляться в соответствии с требованиями, 
указанными в таблице 2.
Т а б л и ц а  2

Материал
Автоматная сталь, твердость от 125 до 245 HV 
Допускаются другие материалы по согласованию 

между потребителем и изготовителем

Насечки Конструкция насечек выбирается изготовителем

Окончательная обра­
ботка поверхности

Штифты поставляются без покрытия, смазанмые 
для зашиты от коррозии или с покрытием по согла­
сованию между потребителем и изготовителем

Рекомендуемые покрыгя: окисяое. фосфатное или 
цинковое с хроматированием по ГОСТ 9.301,. ГОСТ 
9.303

Допускаются другие покрытия по согласованию 
между потребителем и изготовителем.

Все допуски относятся к размерам до нанесения 
покрытий

Качество поверхности Изделия должны быть одинаковыми по качеству без 
отклонений формы и дефектов

Приемка Правила приемки — до ГОСТ 17769

6 ОБОЗНАЧЕНИЕ

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  насеченного штиф­
та исполнения А с номинальным диаметром 6 мм, и номиналь­
ной длиной /=50  мм. без покрытия:

Штифт 6X 50 ГОСТ Р ИСО 8746—93 
То же, исполнения В, с химическим окисным покрытием, пропи­

танным маслом:
Штифт 6X50 Хим. Оке. прм ГОСТ Р ИСО 8746—93
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