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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного 
Совета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Номи«иоваим« iocyan|Kio/
Нииисиоилпне «напоиольхою 

оргкиь стандарт акации

Кыргызская Республика Кыргы «стандарт
Республика Молдова Госдепартамент Молдоззетаидарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Таджнкгоссгандарт
Гуркчеиистаи Г урк нс-m ла и» ос т-спск ция

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар­
тизации. метрологии и сертификации от 02.06.94 № 160 межго­
сударственный стандарт ГОСТ 21216.11— 93 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Россий­
ской Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМЕН ГОСТ 21216 11 81

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен на территории Российской Федерации, в качестве 

официального издания без разрешения Госстандарта России
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СЫРЬЕ ГЛИНИСТОЕ

Метод определения огнеупорности 
легкоплавких глин

Cray rau- materials. MelHod for 
determination of refractoriness o f fusible clays

ОКСТУ 0709

ГОСТ

21216-11 —  93

Дата введения 0I.0I.95

Настоящий стандарт устанавливает метод определения огне­
упорности легкоплавких глин в глинистом сырье для керамической 
промышленности.

Метод основан на определении температуры падения пироско­
пов, наготовленных из испытуемого материала, в условиях нагре­
вания.

I ОТБОР ПРОБ

1.1. Метод отбора проб —  по ГОСТ 21216 0.

2. СРЕДСТВА ИСПЫТАНИЯ

2.1. А п п а р а т у р а  н м а т е р и а л ы
Печь снлитовая с температурой нагрева до 1350 СС.
Термопреобразователь платиноплатинородиевый по ГОСТ 

3044.
Шкаф сушильный с терморегулятором, обеспечивающий тем­

пературу 110еС.
Подставка огнеупорная, изготовленная пластическим способом 

из шамотной массы, содержащей 50% огнеупорной глины и 50 % 
шамота. Длина подставки 200 мм, ширина 140 мм, гнезда для ус­
тановки пироскопов глубиной 3 мм (чертеж).
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Форма металлическая пли пластмассовая для формования пи­
роскопов, представляющая собой треугольную усеченную пирами­
ду высотой 60 мм со стороной нижнего основания 15 мм и верхне­
го 5 мм.

Шаблон для проверки угла наклона ребра пироскопа к гори­
зонтальной плоскости (см. чертеж).

Ступка фарфоровая с пестиком.
Форма для прессования.
Сито с сеткой 0,2 по ГОСТ 6613.
Ткань хлопчатобумажная.
Плита мраморная или металлическая.

а. п о д г о т о в к а  к и с п ы т а н и ю

3.1. Подготовка к испытанию по ГОСТ 21216.0.
3.2. От пробы для испытания отбирают навеску массой 0.3 кг.
Приготовление массы с нормальной рабочей влажностью по

ГОСТ 21216.9.
3.3. Массу принимают до полной однородности до устранения 

пузырьков воздуха и оставляют вылеживаться в течение 24 ч, при 
этом массу накрывают влажной тканью или полиэтиленовой плен­
кой.

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Из приготовленной массы методом набивки в форму фор­
муют пироскопы, подсушивают их на воздухе в течение 24 ч и до­
сушивают в сушильном шкафу при температуре 105— 110°С.

4 2. Пироскопы в количестве 10 шт. устанавливают на свсжеот- 
формованную подставку в предназначенные для этого гнезда. На 
подставку помешают пироскопы из пяти проб.

Попарно по диагонали устанавливают пироскопы из одной ис­
пытуемой пробы так, чтобы короткие их ребра отклонялись от 
вертикали на 8— 10°С в направлении края подставки. Правиль­
ность наклона проверяют шаблоном.

Подставку с пироскопами подсушивают в помещении до воз­
душно-сухого состояния.

4.3. Подставку вместе с пироскопами помешают в печь, уста­
навливают термопреобразователь над центром подставки.

Скорость подъема температуры в печи до 900°С не регламен­
тируется. скорость подъема температуры от 900"С —  3— 5°С в 
минуту.



с . 3 ГОСТ 21216.11— <93

Определяют температуру, при которой вершина пироскопа кос­
нется подставки. Наблюдение за падением пироскопа ведут визу­
ально.

5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

5.1. За огнеупорность принимают температуру, при которой 
вершина пироскопа касается подставки.

Если падение одного из двух параллельных пироскопов про­
исходит при более низкой температуре, огнеупорность определяют* 
как среднее арифметическое двух температур.

5.2. Испытание повторяют, если разность падений двух испыту­
емых пироскопов из одного материала превышает 20°С или на- 
блюдзется вспучивание пироскопа.

Огиоулорная подогами с пироскопами
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ИНФ ОРМ АЦИОННЫ Е Д АНН Ы Е 

ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ Д О КУМ ЕНТЫ

■ ■ ■- —— ..............................  а
Обозначение КТД . на «поры» 

лака ссылка Номер пункта

ГО С Т З О Н -8 1 2 !
ГОСТ 66 13-8 6 2  1
ГО С Т 212 6 0 -  аз 1 \  3 !
ГОСТ 212168 -93 3 2
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