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1 О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Настоящий стандарт распространяется на электробритвы сухого 
бритья мужские для индивидуального пользования по ГОСТ 27570.2, 
работающие от электрической сети питания, и по ГОСТ 27570.10, 
работающие от батарей.

Обязательные требования к качеству электробритв, обеспечиваю­
щие их безопасность для жизни, здоровья, имущества населения и 
окружающей среды, изложены в 5.1.13; 5.1.17: 5.1.18; 5.4 и разделе 6.

Электробритвы, изготовляемые по настоящему стандарту, пред­
назначены для поставок на внутренний рынок и на экспорт.

2 Н О Р М А Т И В Н Ы Е  С С Ы Л К И

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стан­
дарты:

ГОСТ 12.1.004—91 ССБТ. Пожарная безопасность. Общие тре­
бования

ГОСТ 15.009—91 Система разработки и постановки продукции 
на производство. Непродовольственные товары народного потребле­
ния

ГОСТ 20.5.406—81 Комплексная система контроля качества. Из­
делия электронной техники, квантовой электроники и электротехни­
ческие. Методы испытаний

ГОСТ 14087— 88 Электроприборы бытовые. Общие технические 
требования

И|лание официальное
I
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ГОСТ 14192—77 Маркировка грузов
ГОСТ 15150—69 Машины, приборы и другие технические изде­

лия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, 
условия эксплуатации, хранения и транспортирования в ч а с т  воз­
действия климатических факторов внешней среды

ГОСТ 15151—69 Машины, приборы и другие технические изде­
лия для районов с тропическим климатом. Общие технические 
условия

ГОСТ 15543.1—89 Изделия электротехнические. Общие требова­
ния в части стойкости к климатическим внешним воздействующим 
факторам

ГОСТ 15846—79 Продукция, отправляемая в районы Крайнего 
Севера и труднодоступные районы. Упаковка, маркировка, транспор­
тирование и хранение

ГОСТ 16842—82 Радиопомехи индустриальные. Методы испыта­
ний источников индустриальных радиопомех

ГОСТ 16962.1—89 Изделия электротехнические. Методы испыта­
ний на устойчивость к климатическим внешним воздействующим 
факторам

ГОСТ 17446—86 Электроприборы бытовые. Надежность. Номен­
клатура показателей и правила приемки

ГОСТ 17516.1—90 Изделия электротехнические. Общие требова­
ния в части стойкости к механическим внешним воздействующим 
факторах»

ГОСТ 17822—91 Совместимость технических средств электромаг- 
нитная. Радиопомехи индустриальные от устройств с двигателями 
внутреннего сгорания. Нормы и методы испытаний

ГОСТ 18321—73 Статистический контроль качества. Методы слу­
чайного отбора выборок штучной продукции

ГОСТ 23216—78 Изделия электротехнические. Общие требова­
ния к хранению, транспортированию, временной противокоррози­
онной защите и упаковке

ГОСТ 23511—79 Радиопомехи нндустриачьные от электротехни­
ческих устройств, эксплуатируемых в жилых домах или подключае­
мых к их электрическим сетям. Нормы и методы испытаний

ГОСТ 23852—79 Покрытия лакокрасочные. Общие технические 
требования к выбору по декоративным свойствах»

ГОСТ 25706—83 Лупы. Типы, основные параметры. Общие тех­
нические требования

ГОСТ 26119—84 Электроприборы бытовые. Эксплуатационные 
документы. Общие технические требования
2
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ГОСТ 27570.0—87 Безопасность бытовых и аналогичных элект­
рических приборов. Общие требования и методы испытаний

ГОСТ 27570.2—87 Безопасность бытовых и аналогичных элект­
рических приборов. Дополнительные требования к бритвам, машин­
кам для стрижки волос и аналогичным электроприборам и методы 
испытаний

ГОСТ 27570.10—88 Безопасность бытовых и аналогичных элект­
рических приборов. Дополнительные требования к бритвам и ма­
шинкам для стрижки волос, работающим от батарей, их зарядным 
устройствам и батареям и методы испытаний

ГОСТ 27805—88 Приборы электрические бытовые. Методы изме­
рения вибрации

ГОСТ 28244—89 Провода и шнуры армированные. Технические 
условия

СТ СЭВ 4672—84 Приборы электрические бытовые. Предельные 
уровни шума и методы определения.

3 О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

3.1 Автономный источник питания — комплект аккумуляторов 
или сухих гальванических элементов.

3.2 Уииверсаьшюе питание — питание, получаемое электробри­
твой от автономных источников питания, а также от сети перемен­
ного тока через зарядное устройство.

3.3 Корпус электробритвы — часть электробритвы для крепления 
основных узлов и деталей.

3.4 Ножевой блок электробритвы — рабочая часть электробритвы, 
состоящая из одной или нескольких пар ножей.

3.5 Стригущая гребенка электробритвы — устройство электробри­
твы для подстрижки волос.

3.6 Защитный колпачок электробритвы — деталь, предохраняю­
щая неподвижные ножи от повреждений в нерабочем состоянии.

4 К Л А С С И Ф И К А Ц И Я . О С Н О В Н Ы Е  П А РА М Е ТРЫ

4.1 Т и п ы  э л е к т р о б р и т в
Электробритвы подразделяются на следующие типы:
- БЭВ — электробритва с вращательным движением ножей и 

работой непосредственно от сети питания;
- БЭВ(У) — электробритва с вращательным движением ножей и 

работой от универсального источника питания или от автономных 
источников;

з
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- Б )ВТ — электробритва с вращательным движением ножей и 
работой от бортовых систем питания транспортных средств:

- БЭГ1 — электробритва с возвратно-поступательным движением 
ножей и работой непосредствен но от сети переменного тока;

- БЭП(У) — электробритв;! с возвратно-поступательным движе­
нием ножен и работой от универсального источника питания и от 
автономных источников.

П р и м е ч а н и е  — Р азработка и изготовлени е новы х типов 'м екгроб ри ти  могут 
производиться только  с учетом и сп ол ьзован и я  технически х реш ен и и , н с  подпадаю щ их 
иод дей ствие соответствую щ их авторски х  свидетельств иди п атентов  в странах п р ед ­
п олагаем ого  экспорта.

4.2 О с н о в н ы е  п а р а м е т р ы
4.2.1 Потребляемая мощность электробритвы составляет, как 

правило, 10 Вт.
4.2.2 Масса электробритвы (без учета шнура питания и защитного 

колпачка) должна быть не более 0,3 кг.
4.2.3 Условное обозначение электробритвы должно содержать 

наименование модели и номер технических условий.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  электробритвы 

модели «Харьков»:
Электробритва модели «Харьков 6502». ТУ. . .

5 О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

5.1 Х а р а к т е р и с т и к и
5.1.1 Электробритвы должны изготавливаться в соответствии с 

требованиями настоящего стандарта, ГОСТ 27570.2, ГОСТ 27570.10, 
ГОСТ 14087, по техническим условиям, рабочим чертежам и образ­
цу-эталону по ГОСТ 15.009.

5.1.2 Электробритвы, предназначенные для экспорта, необходи­
мо изготавливать в соответствии с договором между изготовителем и 
внешнеэкономической организацией или контрактом с иностран­
ным покупателем (фирмой).

5.1.3 Электробритва должна обеспечивать качественное бритье 
волос.

5.1.4 Электробритвы, имеющие стригущую гребенку, должны 
обеспечивать качественную подстрижку волос висков, усов и бороды.

5.1.5 Продолжительность качественного бритья электробритвой 
должна составлять не более 4,5 мин.

5.1.6 Электробритвы должны работать от электрической сети и 
(или) автономных источников питания на одно или более иомнналь-
4



ГО С Т  9 3 5 7 - 9 5

пых напряжений следующих значений (с переключением с одного 
напряжения на другое):

- 110, 127 и (или) 220 В однофазного переменного тока частотой 
50 Гн;

- 24, 110. 220 В постоянного тока.
П р и м е ч а н и е  — Рид н о м и н ал ьн ы х  н ап р яж ен и и  я о  24 В не peiaavicniH pyercM .

5.1.7 Электробритва должна функционировать при отклонении 
напряжения питающей сети на ±10% от номинального значения.

5.1.8 Режим работы электробритвы — кратковременный. Продол­
жительность рабочего периода — 10 мин и паузы — не менее 50 мин.

5.1.9 В электробритвах типов БЭВ, БЭВ(У) и БЭВТ с неподвиж­
ными круглыми ножами режущие кромки подвижного ножа по 
всей длине должны прилегать к плоскости неподвижного ножа. 
Требования к притирке бреющих ножей других типов электробритв 
и стригущих ножей устанавливаются в технических условиях изго­
товителя.

5.1.10. Электробритвы могут иметь дополнительные насадки для 
выполнения вспомогательных операций, расширяющих функцио­
нальное назначение электробритвы (например, дтя полировки ног­
тей и др.).

Требования к дополнительным насадкам следует указывать в 
технических условиях и эксплуатационной документации на кон­
кретную модель.

5.1.11 Надежность электробритвы определяют следующими еди­
ничными показателями.

5.1.11.1 Средняя наработка на отказ электробритв (Тс) должна 
быть не менее:

- 200 ч — электробритв с номинальной толщиной неподвижных 
ножей не более 0,06 мм:

- 300 ч — электробритв с номинальной толщиной неподвижных 
ножей более 0,06 мм.

5.1.11.2 Средний срок службы электробритв ( ТС}) должен быть не 
менее 10 лет.

5.1.12 Конструкция электробритвы должна быть ремонтопригод­
ной и обеспечивать доступность и легкосъемность составных частей 
при техническом обслуживании и ремонте.

5.1.13 Уровень радио- и телепомех, создаваемый электробритвой, 
предназначенной для эксплуатации в жилых домах, не должен пре­
вышать значений, установленных ГОСТ 23511.

Уровень радио- и телепомех, создаваемый электробритвой, пред­
назначенной дтя эксплуатации в салоне транспортного средства и

5
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питающейся от его бортовой cent, не должен превышать значений, 
установленных ГОСТ 17822.

5.1.14 Электробритвы не должны иметь повреждений и должны 
сохранять работоспособность посте испытаний на воздействие меха­
нических факторов внешней среды при транспортировании по ГОСТ 
23216. Условия транспортирования устанавливает изготовитель в 
зависимости от расстояния и количества перегрузок по ГОСТ 23216.

5.1.15 Электробритвы следует изготовлять климатического ис­
полнения УХЛ 4.2 или 04.2 — по ГОСТ 15150. Требования стойкости 
изделий к воздействию климатических факторов внешней среды при 
эксплуатации — по ГОСТ 15543.1.

Электробритвы, предназначенные для работы в районах с тропи­
ческим климатом, должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями ГОСТ 15151.

5.1.16 Форма электробритвы (образца-эталона) должна соответ­
ствовать требованиям к рабочей позе, зонам досягаемости и охвату 
рукой человека и обеспечивать удобное манипулирование при бри­
тье. Цветовое решение частей электробритвы должно гармонировать 
с цветом изделия в целом.

Виды гармоничных цветовых сочетаний маркировки — по ГОСТ 
23852.

5.1.17 Корректированный уровень звуковой мощности при работе 
электробритвы в режиме бритья не должен превышать 66 дБА

При работе электробритвы в режиме подстрижки волос — не 
более 68 дБЛ.

5.1.18 Среднее квадратическое значение виброскорости должно 
быть не более указанного таблице I.

Т а б л и ц а  I

|МП J.ICKipOGpHIIlU

HuGpoc корпеть. м м /с

иа исподни кноИ части 
рсжушсО юдпнки

uj поясриюстях. кот ори % 
касается р>кд потребителя

1 Б Э В . Б Э В (У ). БЭВ Т 6 7

2 БЭП IS 50

3 БЭП (У> К 10

5.1.19 Габаритные размеры электробритвы должны соответство­
вать указанным в технических условиях и рабочих чертежах изгото­
вителя.
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5.1.20 Номинальная толщина неподвижных ножей электробри­
твы — согласно рабочим чертежам изготовителя.

5.1.21 Электробритва может иметь различную геометрическую 
форму неподвижного и подвижного ножей: круглую, ножа-сетки, 
гребенчатого ножа и др. Форма ножей и количество ножевых пар в 
ножевом блоке электробритвы должны соответствовать указанным в 
технических условиях и рабочих чертежах изготовителя.

5.2 Т р е б о в а н и я  к с ы р ь ю ,  м а т е р и а л а м  и п о ­
к у п н ы м  и з д е л и я м

5.2.1 Электробритвы в зависимости от вида источника пита­
ния должны иметь соединительный шнур питания с учетом 
требований подключения к сети питания ГОСТ 27570.2 или 
ГОСТ 27570.10.

5.2.2 Шнур питания должен соответствовать техническим требо­
ваниям ГОСТ 28244.

5.2.3 Длина соединительного шнура от рабочей поверхности 
штепсельной вилки до места ввода в электробритву должна быть от 
1,7 до 2.0 м.

5.2.4 Для электробритв, предназначенных для работы в салоне 
транспортных средств, длина шпура — от 1,0 до 2,0 м.

5.3 К о м п л е к т н о с т ь
5.3.1 В комплект поставки электробритвы должны входить сле­

дующие принадлежности:
- защитный колпачок;
- щетка (кисточка);
- нож-сетка (дтя электробритв с толщиной сетки до 0,06 мм 

включительно и если 7'с < 300 ч);
- соединительный шнур (для электробритв со съемным шну­

ром);
- зарядное устройство (дтя электробритв с питанием от батарей­

ного устройства по ГОСТ 27570.10);
- потребительская тара по 5.5.1;
- эксплуатационная документация изготовителя.
П р и м е ч а н и е  — К о м п а с ы  п оставки  мож ет б и т ь  уточнен  н (и л и ) расш ирен  

согл асн о  у  катани ям  п л о т н и  и м я  в эксплуатац и он н ой  докум ентац ии .

5.3.2 Эксплуатационная документация должна соответствовать 
требованиям ГОСТ 26119.

П р и м е ч а н и е  — Д опускается  текст эк сп л уатац и он н ой  докум ентац ии  <руко 
иолы  во п о  эксп л уатац и и ) печатать на кар то н н о й  упаковке ф утляра электробри твы . 
П ри этом к ком п л екту  п оставки  долж ен прилагаться талон н а  гаранти йны й  рем онт.

5.4 М а р к и р о в к а
7
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5.4.1 Маркировка электробритвы — по ГОСТ 27570.2 или ГОСТ
27570.10. Дополнительно на электробритве может указываться над­
пись «MADE и другие надписи, установленные конструктор­
ской документацией.

5.4.2 Маркировка тары — по ГОСТ 14192 и техническим услови­
ям изготовителя.

5.5 У п а к о в к а
5.5.1 Каждая электробритва должна быть упакована в картонную 

коробку или полиэтиленовый чехол или другую потребительскую 
тару, обеспечивающую сохранность и товарный вид изделия при 
транспортировании и хранении.

Другие требования к упаковке должны указываться в технических 
условиях на конкретную модель электробритвы.

5.5.2 Упаковка и транспортирование электробритв, направляе­
мых в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы, должны 
проводиться по ГОСТ 15X46.

6 Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С Т И

6.1 Б е з о п а с н о с т ь  п о  и с т о ч н и к а м  п и т а н и я
6.1.1 Электробритвы в зависимости от источника питания долж­

ны соответствовать требованиям безопасности по ГОСТ 27570.2 или 
ГОСТ 27570.10.

6.1.2 Требования безопасности электробритв, работающих от 
сухих элементов, устанаачнвают в технических условиях на конкрет­
ные модели.

6.1.3 Требования безопасности должны обеспечиваться в течение 
среднего срока службы электробритвы, указанного в 5.1.11.2.

6.2 В л а г о с т о й к о с т ь
По степени защиты от ачаги электробритвы должны соответство­

вать приборам обычного исполнения — по ГОСТ 27570.0.
6.3 П о ж а р н а я  б е з о п а с н о с т ь
Вероятность возникновения пожара не должна быть более 10 6 в 

расчете на одну электробритву в год.
7 П РА В И Л А  П Р И Е М К И

7.1 В и д ы  и с п ы т а н и й
Электробритвы, как правило, подвергают следующим вачам ис­

пытаний:
- приемо-сдаточным;
- периодическим;

11 С г р а м а -и  n o io s n ic . i l . .

8
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- квалификационным;
- испытаниям на надежность;
- типовым.
Примечания
1 И спы тан ия на стойкость  к  иоздейегяию  м ехан ических  ф акторов  внеш ней среды 

по ГО СТ I7 S I6 .I  (групп а M 2 I)  проводят п р и  предварительны х или прием очны х 
исп ы таниях  по реш ению  разработч ика , и п отоп и  теля и заказчи к а изделия.

2 К в ал и ф и кац и он н ы е испы тании проводят , если в акте ком и сси и  о  прием ке 
образц ов  опы тн ой партии  не бы ло подучено разреш ен и я на серийны й  вы пуск изделий.

7.2 П р и е м о - с д а т о ч н ы е  и с п ы т а н и я
7.2.1 Приемо-сдаточным испытаниям следует подвергать каждую 

электробритву по программе, указанной в таблице 2.

Т  а  б  л  и и а  2

ПрО|р*ММЛ ИС11ЫTilMUU
Пункт иди ратасл

технических требОПШ1Н|| м етлой испытаний

1 В неш н и й  осм отр 5.1.1 К.З

2 И сп ы тан и е  электри ческой  
прочности  ИЗОЛЯЦИИ II холодном  
с а с ю я н н и  (без у в л ах п еп м н )

ГО СТ 27570.2. раздел 
16. ГО С Т  27S70.10. 

раздел  16

8.18

3 И сп ы тан и е на ф упкииони*
роилиКС

5.1.7 ГО С Т  140S7. раздел  4

4 И зм ерение потребляем ой 
мош  м о с т

4.2.1 ГО СТ 27570.0. раздел  10

П р и м е ч а н и е  — П о I. 3. 4 допускается п рим енени е стати сти ческого  в ы б о ­
р о ч н о ю  кон троля. П лан  кон троля указы вается  и Н Д  изготовителя

7.2.2 Электробритва, не выдержавшая приемо-сдаточных испы­
таний. подлежит возврату для устранения дефекта в установленном 
порядке, после чего должна быть подвергнута повторной проверке в 
полном объеме приемо-сдаточных испытаний.

7.3 П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я
7.3.1 Периодические испытания электробритв проводят не реже 

одного раза в три года.
Для испытания отбираются образцы, прошедшие приемо-сдаточ­

ные испытания. Объем выборки устанавливается изготовителем с 
учетом дополнительного количества образцов электробритв, необхо­
димых для определения качества бритья и подстрижки волос.

Выбор образцов для испытаний проводят в соответствии с ГОСТ 
18321 методом отбора с применением случайных чисел.

9
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Допускается изменять последовательность испытаний или совме­
щать проведение нескольких видов испытаний, если это не отража­
ется на показателях проверяемого изделия.

Периодические (и квалификационные) испытания электробритв 
проводят по программе, приведенной в таблице 3.

Таблица 3

Программа испытаний

Пункт или раздел

технических
трс(кш1миН мстолов испытании

1 П роверка стой кости  злсктро- 
бритвы  к воздействию  м еханических 
ф акторов

1.1 В оздействие механических 
ф акторов  внеш ней  среды  п ри  т р а н с ­
п ортировании

5.1.14 8.11

1.2 В неш ний осм отр 

2 П роверка безопасн ости

5.1.1. 5.1 .6 . 5.2.1 Х.З и по ГО СТ 14087. 
раздел 4

2.1 М аркировка S.4 ГО СТ 27S70.2. раздел 
7 или ГО СТ 27570.10. 

раздел  7

2.2 Защ ита от п ораж ения э л е к тр и ­
чески м  током

6.1.1 ГО СТ 27570.2. раздел 
8 или ГО С Т  27570.10. 

раздел  8

2.3 Запуск 6.1.1 ГО СТ 27S70.2. раздел 
9 или ГО С Т  27570.10. 

раздел 9

2.4 И зм ерение потребляем ой 
м ощ ности

4.2.1 ГО С Т  27570.0. 
раздел 10

2.5 И зм ерение превы ш ен и я  тем- ГО С Т  27S70.2. ГО С Т  27570.2.
ператури  нагрева частей раздел 11 или ГОСТ 

27570.10. раздел  11
раздел II  или ГОСТ 
27S70.I0. раздел  II

2.6 Н ам ерен ие электри ческой  изо* ГО С Т  27S70.2. ГО С Т  27570.2.
липн и  и тока  утечки при рабочей тем раздел 13 или ГОСТ раздел 13 или ГО СТ
перагурс 27S70.I0. раздел 13 27570.10. раздел 13

2.7 И спы тан ие п а  допускаем ы е 
радио* и теле помехи

5.1.13 8.10

2.8 В лагостойкость 6.2 ГО С Т  27570.0. 
раздел  IS

I»
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Продо-зжспие т аблицы  3

Программ» мспитдлий

Пункт пли раздел

технических
грсботмнМ методов испытаний

2.9 И зм ерение c o n p o tпиления н ГО С Т  27570.2. ГО СТ 27S70.2.
длектрической  п роч ности  и золяции р а м е л  16 или ГОСТ раздел 16 или ГОСТ
|в  холодном  со стоян и и ) 27S70.I0. раздел 16 27570.10. раздел 16

2.10 Заш ита о т  перегрузки ГО С Т  27S70.2. 
раздел  17 или ГО СТ 
27570.10. раздел  17

ГО С Т  27570.2. 
разлел  17 или ГОСТ 
27570.10. раздел 17

2.11 Реж им работы  и износостой 5.1.8 и по  ГО СТ ГО С Т  27570.2.
КОСТЬ 27570.2, раздел  18 

ИЛИ ГО С Т  27570.10, 
раздел 18

раздел 18 или ГО СТ 
27570.10. раздел 18

2.12 И сп ы тан и и  п ри  н ен о р м ал ь ­
н ом  реж им е p aS o iu

6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
раздел 19 или ГО СТ 
27570.10. раздел 19

2.13 У стойчивость и м ехан ическая 
опасность*

6.1.1 ГО С Т  27570.0. 
разлел  20

2.14 М ехани ческая проч н ое!ь 6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
разлел 21 или ГОСТ 
27570.10. раздел 21

2 .IS К онструкция* 5.1.10. 5 .1 .19. 5 .1.20. 
5 .1 .21 .6 .1 .1

8.15, 8.16 и по ГОСТ 
27570.2. раздел  22 

или ГО С Т  27570.10. 
разлел  22

2.16 В нутренняя прополка* 6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
раздел  23 или ГО СТ 
27570.10. раздел  23

2.17 П окуп н ы е изделия* 6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
раздел 24 или ГО СТ 
27570.10. раздел 24

2.18 П ри соеди н ен и я  к  источни ку  
питания*

6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
разлел  25 или ГОСТ 
27S70.10. раздел 25

2.19 Заж имы  для ниеш ни х  п р о в о ­
дов*

6 .1 .1 ГО С Т  27570.0. 
раздел  26

2.20 Винты  и соединения* 6.1.1 ГО С Т  27570.2. 
раздел  2S или ГО СТ 
27570.10. раздел 28

II
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Продо-зжспие т аблицы  3

Программ» мспитдлиД

Пункт иди рахаед

технических
грсбоидихН методов 11С1Ш 1»ыий

2.21 И зм ерен и е путей утечки тока, 
воздуш ны х :iaXIрои и расстоян ий  п о  
и золяции

6.1.1 ГО СТ 27S70.0. 
раздел  29

2.22 Т еп л остой кость . огнсстой- 
кость  и стойкость  к образованию  т о ­
коп роводящ их мостиков*

6.1.1 ГО С Т  27570.0. 
ратдел 30

2.23 С той кость  к  коррозии* 6.1.1 ГО С Т  27570.0. 
раздел  31

2.24 Рад п ап ин , токсичность  и но* 6.1.1 и ГО С Т  140*7. ГО С Т  14087,
добкы с опасности* раздел 2 раздел 4

2.25 П ож арная бетоиасность*

3 П роверка эксплуатаци онны х 
(п о треб и тел ьски х) характеристик 
электробритвы

6.3 8.19

3.1 И зм ерение массы 4.2.2 8.2

3.2 К ачество  бритья 5.1.3 8.4

3.3 П одстри ж ка волос 5.1.4 8.4

3.4 П родолж ительность  бритья 5.1.5 8.5

3.5 П ри ти рка брею щ и х и стр и гу ­
щ их нож ей

5.1.9 8.7

3.6 И зм ерен и е корректи рован н ого  
уровня звуковой  м ощ ности

S .I.17 8.13

3.7 И зм ерен и е среднего  кв ад р ати ­
ческого зн ачен и я  киброскорости

5.1.18 8.14

3.8 И зм ерение длины  с о е д и н и ­
тельного ш нура

4 П роверка стой кости  к  внеш ним  
клим атич ески м  ф акторам

5.2.3. 5.2.4 8.17

4.1 В оздействие клим атически х 
ф акторов  внеш ней  среды  п ри  эк сп л у ­
атации

5.1.15 8.12

4.2 Х олодоустойчивость и теп л оу ­
стой чи вость  ор и  транспортировании  
и храпении

9.1 .5 . 9.2.1 8.20

12
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О кончание т аблицы J

Программа испытаний

Пункт паи рахаеа

технических
трсСоилнмН мстоаов испигимкИ

5 П роверка эксплуатац и он н ой  до-
кум ентации

Э ксп л уатац и он н ая докум ентац ия 5.3.2 ГО СТ 26119

П р и м е ч а н и я
1 П ункты , отм еченн ы е знаком  **•. и програм м у пери одических  исп ы тан и й  не 

входит.
2 Э лектробритвы  класса 111. питаю щ иеся о т  б езо п асн о ю  сверхн и зкого  нап ряж е­

н и я . не пре п ы т а ю щ е ю  24 В. не подвергаю т следую щ им  видам  исп ы таний :
проверке о т  пораж ении алектри ч ески м  током ;

-  изм ерени ю  тока утечки:
изм ерен и ю  путей угеч ки . воздуш ны х заторов и р асстоян и и  п о  и золяции

7.3.2 Если конструкция конкретной модели или типа электробри­
твы не подпадает под отдельные требования или параметры, не 
содержит конструктивных элементов или норм, проверка которых 
предусмотрена программой испытаний по таблице 3, то по таким 
требованиям испытания не проводят.

7.4 К в а л и ф и к а ц и о н н ы е  и с п ы т а н и я
Квалификационные испытания следует проводить в соответствии

с требованиями ГОСТ 14087 и 7.1. Отбор образцов, объем и после­
довательность проведения испытаний — согласно 7.3.1 и таблице 3.

7.5 Т и п о в ы е  и с п ы т а н и я
Типовые испытания — по ГОСТ 14087.
7.6 И с п ы т а н и я  н а  н а д е ж н о с т ь
Испытания на надежность проводят в соответствии с ГОСТ 17446 

не реже одного раза в три года но методам испытаний, изложенным 
в 8.8 настоящего стандарта и в технических условиях изготовителя.

7.7 П р о в е р к а  к а ч е с т в а  п о т р е б и т е л е м
7.7.1 Потребителю предоставляется право проводить проверку 

качества электробритв на соответствие требованиям настоящего 
стандарта.

7.7.2 Проверку качества электробритвы потребителем следует 
проводить выборочно — не более 3% партии, но не менее трех штук 
по следующей программе:

- проверка внешнего вида;
- проверка на функционирование;

13
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- проверка комплектности;
- проверка упаковки.
П р и м е ч а н и е — П а р ш е й  считав гея кол и ч ество  электробри тв . оф орм л ен н ы х  

одн и м  докум ен там  отп равки .

7.7.3 При отрицательных результатах испытаний образцов пред­
приятие-изготовитель должно направить в испытательный центр 
(лабораторию) удвоенное количество электробритв на повторные 
испытания.

Результаты повторных испытаний являются окончательными и 
распространяются на всю партию.

8 М Е Т О Д Ы  К О Н Т РО Л Я

8.1 Общие условия испытаний -  по ГОСТ 14087, ГОСТ 27570.2, 
ГОСТ 27570.10 с дополнениями, указанными ниже.

Перед испытаниями электробритвы должны быть подготовлены 
согласно техническим условиям изготовителя.

Испытания (проверки, измерения) проводят в соответствии с 
указаниями настоящего стандарта в нормальных климатических ус­
ловиях по ГОСТ 15150 (если для отдельных испытаний не указаны 
более жесткие условия).

8.2 Измерения массы электробритвы согласно 4.2.2 должны про­
водиться на весах с погрешностью не более 0,005 кг. Электробритвы 
взвешивают с автономными источниками питания или зарядными 
устройствами, если их расположение предусмотрено конструкцией 
внутри корпуса электробритвы, без съемного соединительною шнура 
и защитного колпачка.

Допустимая относительная погрешность измерения массы 
электробритвы 3%.

8.3 При внешнем осмотре проверяют: соответствие внешнего 
вида электробритвы и потребительской тары образцу-эталону соглас­
но 5.1.1; значение номинальных напряжений питания но 5.1.6 — по 
маркировке; качество сборки, комплектность — по 5.3.1; наличие и 
качество маркировки — по 5.4.1. 5.4.2.

Испытания проводят осмотром и. при необходимости, опробова­
нием вручную качества сборки. При этом снимают ножевые блоки и 
открывают крышки, если это предусмотрено при нормальной экс­
плуатации. Проверяют отсутствие вмятин, царапин, потертостей на 
корпусе.

В эксплуатационной документации на электробритвы, у которых 
батарейная, зарядная и электромеханическая сборочные единицы 
смонтированы не в одном корпусе, проверяют наличие указаний о
14
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соединении их между собой. Качество маркировки проверяют по 
ГОСТ 27570.0, раздел 7.

Вспомогательными средствами для испытаний яатяются: образец- 
эталон электробритвы, образец упаковки (футляра), лупа Л П -1-5* по 
ГОСТ 25706.

При приемо-сдаточных испытаниях внешний осмотр проводят в 
соответствии с техническими условиями изготовителя.

8.4 Качество бритья по 5.1.3, подстрижки волос по 5.1.4 и про­
должительность бритья по 5.1.5 определяют испытатели по результа­
там бритья и (или) подстрижки волос.

Испытателей подбирают с различной плотностью волосяного по­
крова лица, скоростью роста и жесткостью волос, рахтичной чувст­
вительностью к раздражению кожи.

Количество испытателей — не менее трех человек. Каждому ис­
пытателю выдаются по одному образцу новой электробритвы, семь 
бланков актов по приложению А. форма 1 и один бланк акта по 
приложению Б. форма 2.

До начала испытания испытатели должны в течение не менее двух 
недель пользоваться электробритвой, после чего с назначенного дня 
начинают ежедневно проводить испытания с занесением результатов 
в бланк акта по приложению А. форма I.

Испытания проводят в течение семи дней. После окончания срока 
испытаний испытатели обобщают результаты, выводя среднее ариф­
метическое значение за семь дней, и заносят их в бланк акта по 
приложению Б. форма 2.

Бланки актов (формы 1 и 2) и электробритвы передают председа­
телю комиссии, проводившей контроль изделия, или начальнику 
службы технического контроля для оформления акта по приложению 
В, форма 3.

Качественному бритью или подстрижке волос соответствует по­
казатель от шести баллов и выше с округлением в сторону увеличения 
начиная с числа 5 после запятой.

8.5 Продолжительность бритья по 5.1.5 определяется не менее чем 
тремя испытателями (при испытаниях но 8.4) как среднее арифмети­
ческое значение бритья в течение семи дней.

Продолжительность каждого бритья определяется секундомером 
с точностью до 5 с.

8.6 Режим работы электробритвы по 5.1.8 —по ГОСТ 27570.2, 
раздел 18 или по ГОСТ 27570.10, раздел 18.

Определяется одновременно с проверкой на износостой­
кость.

и



ГО СТ 9 3 5 7 - 9 5

8.7 Для проверки качества притирки ножей по 5.1.9 электробритв 
типов БЭВ, БЭВ(У) и БЭВТ с неподвижными круглыми ножами на 
режущую поверхность неподвижных и подвижных ножей наносят 
тонкий слой темной краски. После ее высыхания вставляют ножи в 
бреющую головку и включают электробритву в сеть на 2 мин.

После отключения электробритвы от сети и снятия ножей визу­
ально определяют качество притирки ножей.

Бреющий ножевой блок считается выдержавшим испытание, если 
режущие поверхности ножей после испытания будут чистые, без 
пятен нанесенной краски.

Качество притирки ножей для бритья других типов электробритв 
и стригущих ножей определяется по техническим условиям изгото­
вителя на конкретные модели.

8.8 Электробритвы, работающие от сети питания, испытывают на 
надежность согласно требованиям 5.1.11 и ГОСТ 17446.

Испытания проводят на образцах, прошедших приемо-сдаточные 
испытания, с учетом следующих требований:

а) условия проведения испытаний:
1) температура окружающей среды (20!j°)*C;
2) напряжение питающей сети (220±5) В;
3) относительная влажность воздуха (60 + 20) %\

б) исходные данные для проведения испытаний:
1) среднегодовая наработка — 30 ч;
2) риск изготовителя — а  = 0,2:
3) риск потребителя — Р = 0,2;

в) браковочный уровень средней наработки на отказ Т0 установ­
лен не менее:

1) 150 ч — для электробритв с номинальной толщиной непо­
движных ножей не более 0,06 мм;

2) 210 ч — дтя электробритв с номинальной толщиной непо­
движных ножей более 0,06 мм;

г) этектробритвы испытывают на холостом ходу при напряжени­
ях:

1) 1,0 U)( — в течение 50% времени испытания:
2) 1.1 Un — в течение оставшегося времени испытания.

Приемочный Та и браковочный уровни контролируемого
показателя указывают в технических условиях исходя из заданных 
значений по ГОСТ 17446.

Продол ж шел ьность испытаний при контроле средней наработки 
на отказ /и > 225 ч.
1б
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Объем выборки при контроле безотказности и долговечности 
Л' 210.

Образцы испытывают в режиме: 10 мин работа, затем отключение 
для охлаждения до температуры окружающей среды. Мри подсчете 
времени испытаний время отключения не учитывают.

Испытания должны проводиться с отключенной стригущей гре­
бенкой в условиях нормальной теплоотдачи, в неподвижном (без 
сквозняков) воздухе.

В конце испытаний на надежность необходимо контролировать 
следующие параметры:

- потребляемую мощность электробритвы;
- сопротивление двойной изоляции;
- электрическую прочность двойной изоляции в холодном состо­

янии без увлажнения напряжением, равным 50% испытательного;
- функционирование электробритвы при напряжении питающей 

сети (220±5) В;
- целостность корпуса, отсутствие деформаций, которые могут 

привести к нарушению защиты от поражения электрическим током, 
проверяют периодически визуальным осмотром.

Отказом считают:
- полное или частичное нефункпионирование электробритвы;
- нарушение целостности корпуса, наличие деформаций, приво­

дящих к нарушению зашиты от поражения электрическим током;
- несоответствие контролируемых параметров установленным 

требованиям.
Предельным считается такое состояние изделия, когда суммарная 

стоимость ремонта превышает половину розничной иены электро­
бритвы.

Результаты испытаний оценивают по ГОСТ 17446.
8.9 Испытания электробритв на ремонтопригодность по 5.1.12 

проводят по методике изготовителя при проведении приемочных шли 
квалификационных испытаний или при модернизации конструкции.

8.10 Проверка на допустимые уровни радио- и телепомех по 5.1.13 
заключается в измерениях напряжения и напряженности поля радио- 
и телепомех -  по ГОСТ 23511 и ГОСТ 16842.

Средства измерений, подготовка и проведение измерений — по 
ГОСТ 23511 и ГОСТ 16842. Допустимая абсолютная погрешность 
измерения ±2 дБ.

8.11 Испытания на воздействия механических факторов при 
транспортировании по 5.1.14 проводят в условиях, имитирующих 
транспортирование электробритв (условия Л по ГОСТ 23216) на
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стенде имитации транспортирования (СИТ) по техническим услови­
ям изготовителя.

Допускается проводить испытания путем перевозки изделий авто­
мобильным транспортом. Условия перевозки — Л по ГОСТ 23216.

Перед проведением испытаний проводят осмотр состояния 
электробритв и упаковки с соответствующей записью данных в 
протокол.

8.12 Испытание электробритв на воздействие климатических 
факторов внешней среды при эксплуатации по 5.1.15 — по ГОСТ 
16962.1.

Мосте испытания в климатической камере проверяют электричес­
кую прочность и сопротивление изоляции по ГОСТ 27570.0, раздел 
16 и проводят внешний осмотр по 8.3.

Измерение сопротивления изоляции допускается проводить не 
позднее чем через 3 мин. а электрической прочности изоляции — 
через 10 мин после изатечения электробритвы из камеры.

Допускаемое отклонение испытательного напряжения ±5% от 
нормируемого по ГОСТ 27570.0, раздел 16.

Допускаемая относительная погрешность измерения сопротивле­
ния изоляции 2%.

8.13 Корректированный уровень звуковой мощности по 5.1.17 
определяется по СТ СЭВ 4672.

Допускаемая абсолютная погрешность испытания 3 дБ.
8.14 Измерение среднего квадратического значения виброскорос­

ти (5.1.18) проводят на неподвижной части головки электробритвы и 
в точках на поверхностях, охватываемых рукой потребителя. — по 
ГОСТ 27805.

За результат испытаний принимают наибольшее среднее квадра­
тическое значение виброскорости, определенное не менее чем на трех 
образцах.

Допускаемая абсолютная погрешность испытания 3 дБ.
8.15 Габаритные размеры электробритвы по 5.1.19 проверяют 

средствами измерения линейных размеров с погрешностью 0.05 мм.
Допускаемая абсолютная погрешность измерения 1 мм.
8.16 Толщина неподвижных ножей по 5.1.20 должна измеряться 

с погрешностью не более 0,005 мм.
Толщину круглых ножей измеряют по всей длине окружности 

рабочей поверхности ножа.
Толщину ножей-сеток измеряют при установке непосредственно 

на поверочной плите.
Допускаемая абсолютная погрешность измерения 0,005 мм.

IX
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8.17 Длину соединительного шнура согласно 5.2.3, 5.2.4 для 
электробритв с источником питания от электрической сети измеряют 
и горизонтальной плоскости с приложением растягивающей силы 
(1,0 — 5,0) Н от точки ввода шнура в электробритву до точки ввода 
шнура в штепсельную вилку, учитывая длину защитных втулок.

Для электробритв с перезаряжаемыми батареями длина шнура 
измеряется по техническим условиям изготовителя на конкретный 
тип или модель электробритвы.

Средства измерений допускается выбирать с погрешностью изме­
рения i мм.

8.18 Проверку электробритв класса II на электрическую проч­
ность изоляции в холодном состоянии без увлажнения в соответ­
ствии с таблицей 2, перечисление 2 проводят при приемо-сдаточ­
ных испытаниях на не присоединенной к источнику питания 
электробритве. При этом выключатель должен находиться в поло­
жении «включено*.

Испытательное напряжение 3750 В переменного тока частотой 50 
Гц в течение 1 мин прикладывают между соединенными накоротко 
сетевыми штырями штепсельной вилки и ножевым блоком.

Допускается сокращение длительности испытаний до 1 с при 
повышении испытательного напряжения на 20%.

Во время испытаний не должно происходить пробоя или перекры­
тия изоляции по поверхности.

При проверке электрической прочности изоляции электробритв 
с универсальным питанием зарядное устройство должно быть при­
соединено к электромеханическому устройству.

Электробритвы класса 111 с автономными источниками питания 
(до 24 В) испытаниям на электрическую прочность изоляции не 
подвергают.

При периодических испытаниях по 7.3.1 проверка проводится по 
ГОСТ 27570.2 или ГОСТ 27570.10.

8.19 Вероятность возникновения пожара по 6.3 определяют в 
соответствии с приложением 5 ГОСТ 12.1.004 по методике, утверж­
денной в установленном порядке.

8.20 Испытание на воздействия климатических факторов внеш­
ней среды при транспортировании и хранении проводят по ГОСТ 
20.57.406 (метод 204-1) при пониженной предельной температуре 
среды.

Для испытаний применяют: камеру холода, универсальную про­
бойную установку, средства измерений времени, прибор для измере­
ния сопротивления изоляции.
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Перед проведением испытаний наружные части электробритвы 
подлежат внешнему осмотру на соответствие рабочим чертежам 
изготовителя.

Затем электробритвы выдерживают при климатических условиях 
испытательного помещения в течение 4 ч.

Испытания проводят в камере холода при температуре минус 
(50±3)*С.

Электробритвы загружают в камеру холода в потребительской таре.
Отсчет времени выдержки в камере ведется от момента достиже­

ния в камере заданной температуры. Испытание в камере при уста- 
ноаленной температуре проводят от 4,0 до 4.5 ч.

После окончания испытаний электробритвы извлекают из каме­
ры, выдерживают при климатических условиях испытательного по­
мещения от 12 до 24 ч, распаковывают и проводят внешний осмотр, 
проверку сопротивления и электрической прочности изоляции без 
увлажнения в холодном состоянии — по ГОСТ 27570.0, раздел 16 и 
функционирования — по ГОСТ 14087, раздел 4.

Результаты испытаний считаются положительными, если при 
осмотре не обнаружено изменений внешнего вида электробритвы 
или упаковки по отношению к первоначальному, электробритва 
функционирует и обеспечивает требования ГОСТ 27570.0, раздел 16 
по электрической прочности и сопротивлению изоляции.

П р  к и  (  ч  1  и и с  — Д анн ое исп ы тание допускается проводить на доп о л н и тел ь­
ны х обращ ал .

9 Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  II Х РА Н Е Н И Е

9.1 Т р а н с п о р т и р о в а н и е
9.1.1 Транспортирование электробритв может проводиться транс­

портом всех видов в крытых транспортных средствах в соответствии 
с правилами перевозки грузов, действующими на транспорте данного 
вида и обеспечивающими проведение механизированных погрузоч­
но-разгрузочных работ.

При "транспортировании электробритв должна обеспечиваться 
зашита от повреждений с целью сохранности качества изделий и 
внешнего вида потребительской тары.

9.1.2 Допускается пакетирование транспортной тары с электро­
бритвами по правилам перевозки грузов, утвержденным соответству­
ющими ведомствами.

9.1.3 Способы и средства крепления тары, схемы размещения 
(количество рядов) тары в транспортных средствах с учетом макси­
мального использования их вместимости согласно действующим 
правилам на транспорте данного вида указываются в технических 
условиях на конкретную модель электробритвы.
20
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9.1.4 Допускаемые воздействия механических факторов на упако­
вочные места электробритв при транспортировании — условие Л по 
ГОСТ 23216.

При транспортировании на Крайний Север и в отдаленные райо­
ны условия воздействия жесткие (Ж) — по ГОСТ 23216.

9.1.5 Требования по стойкости к климатическим факторам внеш­
ней среды при транспортировании электробритв — по условиям хра­
нения 5 (ОЖ4) ГОСТ 15150.

9.2 Х р а п е  н и е
9.2.1 Электробритвы должны храниться в упакованном виде. Тре­

бования по стойкости к климатическим факторам внешней среды 
при хранении электробритв — по условию 1 Л ГОСТ 15150.

9.2.2 Допускаемое время хранения электробритв без переконсер- 
вацин и требования к складированию — по техническим условиям 
изготовителя.

10 У К А ЗА Н И Е П О  Э К С П Л У А Т А Ц И И

Указание по эксплуатации электробритвы должно входить в ком­
плект поставки электробритвы и содержать сведения, изюженные в 
ГОСТ 26119, со следующими дополнениями:

- продолжительность рабочего периода электробритвы;
- гигиенические меры предосторожности при очистке электро­

бритвы после бритья или срезания волос;
- для электробритв, у которых блок питания, комплект батарей и 

электромеханический узел смонтированы не в одном корпусе, долж­
но быть указание о соединении их между собой;

- по истечении срока службы ( Тсл) представлять электробри­
твы службе бытового обслуживания для проверки электробезо­
пасности.

11 ГА РА Н ТИ И  И ЗГ О Т О В И Т Е Л Я

11.1 Изготовитель гарантирует соответствие электробритвы тре­
бованиям настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуата­
ции, хранения и транспортирования.

Гарантийный срок эксплуатации электробритвы — 18 мес со дня 
продажи через розничную сеть.

11.2 Гарантийный срок эксплуатации электробритв, предназна­
ченных для экспорта, — согласно условиям, указанным в договоре 
между изготовителем и внешнеэкономической организацией или в 
контракте с иностранным покупателем.
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12 О Ф О Р М Л Е Н И Е  РЕ ЗУ Л Ь Т А Т О В  И С П Ы Т А Н И Й

12.1 Каждый измеряемый параметр по проводимому виду испы­
таний оформляется отдельным протоколом или актом.

12.2 Протокол (акт) должен содержать количественные значения 
измеряемых характеристик, необходимые диаграммы и т.п. с выво­
дами по результату измерений.

12.3 Результаты проведенных испытаний оформляются отчетом 
об испытаниях. Содержание отчета — согласно приложению Г.
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Ф орм а I

П Р И Л О Ж Е Н И Е  А 
(рекомендуемое)

АКТ
О Б  О Ц Е Н К Е  О Д Н О Д Н Е В Н Ы Х  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  П О К А ЗА ТЕЛ ЕЙ  

Э Л Е К Т Р О Б Р И Т В Ы

и а м ш м ъ ( ф м м л и я ,  м и ,  i n w c n o i  д т ( | - 7 )  д и в  л и  | м п | т )  i i c i i f o b p i i u u

I Время бритья

2 К ачество бритья:

на ш еке. подбородке, 
под н о со м , учиты вая 
ощ ущ ени е рахлраж е 
иин. ж ж ение или 
боль  кож и

3 К ачество п од ­
стриж ки  полос

к и в н и  сск у и я м

плохое хорош ее

1 2 3 4 5 6 7 8 9  10

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

П р и м е ч а н и е  — К ачество  бритья  или подстриж ки  волос оцен ивается по 
десятибалльной  ш кале п еречеркиванием  соответствую щ ей циф ры  (квадрата) по  усмог- 
ренню  нсп м тагсля

И спы татель
вата и ikxim ись
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Ф орм а 2

П Р И Л О Ж Е Н И Е  В  
(рекомендуемое)

А К Т
О Б  О Ц Е Н К Е  У С Р Е Д Н Е Н Н Ы Х  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  П О К А ЗА ТЕЛ ЕЙ  

Э Л Е К Т Р О Б Р И Т В Ы  ЗА 7 Д Н Е Й

Н С П П 41Г .Ц  (ф м ч м л и м , ИМЯ. D I 4 K 1 K I  ■ 1СЯСМИС ? ЯНГИ ГЯГЯ III Я iH U IM k l UCK IpilbpH ItM

1 В рем я б р и ть я

с р е и ю е  я  7 л и с п )  u t i t iy iu  m j i u u

2 К ачество бритья (сред н еари ф м ети ческое). баллон та 7 д н е й __________________

3 К ачество подстриж ки  волос 
(среднее риф м ети ческое),
бдллон та 7 д н е й ____  ___  __ ______ __  ___ _ _ _ _ _ _ _

И спы татель
а л г  я пишись
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П Р И Л О Ж Е Н И И  Я 
(обязат ельное)

Ф орм а 3

А К Т
О  РЕЗУ Л ЬТА ТА Х  О Ц Е Н К И  Ф У Н К Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  П О К А ЗА ТЕЛ ЕЙ  

Э Л Е К Т Р О Б Р И Т В Ы

WJ «снытями

о н а  в р с л 1р м « » с -и и о т о 1И 1 М 1 |  н  м я т о  к ш н а и м  тмя {мод с. т ы  »*сктуо6?м т*ы

Значени и  -ж снлуатаиионны х (потребительских) характеристи к электробритвы

1 Время и с п ы т а н и и ______________________ _____________________
UHKJIU С<К)ИДИ

2 К ачество б р и т ь я ________________________баллов < )

3 К ачество подстриж ки волос ______________________ баяло»  ( >

Д ан н ы е приведены  и» о б общ ен н ой  ан к еты  п о  п р и л о ж ен и е  Б . зап ол н ен н ой  
испы тателем  (ф ам и л и я , им я, отчество или ном ер  анкеты )

В ы в о д ы ________________________________________________________________

Н ачальн и к О Т К  __________________ ______________ __________________________
п м п и ( к  о ш  ( ( а и к г а а . к и я . отчествп

Н ачальн и к  лаборатории
исп ы тании  _____________________________ _________________________

■ШШН№ ЛАГ.» НМД. ОТЧССТВЛ
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  Г 
(рекомендуемое)

О Т Ч Е Т  О Б  И С П Ы Т А Н И Я Х

Г.1 И зм ер ен и я , проведен ны е и сп ы тателям и  и йен ы  ta re .!ьноЯ л аборатори ей . о т р а ­
ж аю тся в актах и протоколах , пом ещ аем ы х  в обш ем  отчете, представляю щ ем  резудь- 
латы и сп ы тан и й  и другую необходим ую  и нф орм ац ию .

Г.2 К аж ды й о тч ет  от и сп ы тан и ях  вклю чает и себя следую щ ую  инф орм ац ию : 
н аи м ен ован и е и адрес и сп ы тательн ой  л аборатории ;

• о б озн ачен и е отчета с нум ерацией  каж дой страниц ы :
-  реквизиты  заказчика (и зготовителя),
• характеристику и о бозн ачен и е испы туем ого образца;

дату  получения испы туем ого образца и дату (даты ) п роведен ия исп ы тан и я :
• д ан н ы е , подтверж даю щ ие получение результатов исп ы тан и й  только п р и м е н и ­

тельн о  к исп ы туем ы м  образцам ;
-  обозн ачение н орм ативного  докум ента (в том  числе технического  задан и я) на 

проводим ы е исп ы тания;
опи сан и е процедуры  отбора образцов:

-  лю бы е отк л он ен и и , до п о л н ен и я  и л и  и ск л ю ч ен и я  из программы  на проведение 
и зм ерени й  или другую  и н ф о р м ац и ю , отн осящ ую ся к опред ел ен н ом у  изм ерени ю ;

-  д ан н ы е , касаю щ иеся прим енени и  н естан дартн ы х м етодов изм ерени и ; 
и зм ерен и я , наблю дении и п роизводны е результаты , подкреп л ен н ы е таблицам и,

траф и кам и , ри сун кам и  н т.п .. н лю бы е зарегистрированн ы е отказы :
• кон статаци ю  погреш ности  и зм ерен и я  (при  нсобхоаим ости):
-  подп и сь  и долж ность  ли ц а (и л и  л и ц ), ответствен ного  за подготовку протоколов , 

отчета об  и сп ы тан и и  и дату  его  вы п уска;
Заявлен ие, исклю чаю щ ее возм ож ность части чной  перепечатки  отчета без разр е­

ш ении и сп ы тательн ой  лаборатории .
И справлени я или доп о л н ен и я , вклю чаем ы е в отчет об  исп ы тан и и  посте его 

вы пуска, оф орм л яю тся только  в виде отдельн ого  докум ента с  указанием  порядкового 
н ом ера , им енуем ого; •Д о п о л н ен и е  к отчету об  исп ы таниях  . . . », и долж ны  отвечать 
установленны м  требованиям  преды дущ их иуиктов.
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