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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ИЗДЕЛИЯ ОГНЕУПОРНЫ Е КЛИНОВЫЕ ОБЩ ЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

Форма и размеры

Refractory wedge products of general use.
Form and sizes
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1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает форму и размеры огнеупорных клиновых изделий общего 
назначения, применяемых для футеровки различных тепловых агрегатов.

Клиновые изделия могут быть использованы вместе с прямоугольными, пятовыми и фасон­
ными изделиями по ГОСТ Р 51262.1. ГОСТ Р 51262.3 и ГОСТ Р 51262.4.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ Р 51262.1—99 Изделия огнеупорные прямоугольные общего назначения. Форма и раз­

меры
ГОСТ Р 51262.3—99 Изделия огнеупорные пятовые общего назначения. Форма и размеры
ГОСТ Р 51262.4—99 Изделия огнеупорные фасонные общего назначения. Форма и размеры

3 Определения

В настоящем стандарте применяют следующие термины и определения:
3.1 Клиновое изделие (клин) — изделие с шестью гранями, из которых две противолежащие 

имеют форму трапеции, а остальные — прямоугольника.
3.2 Клин ребровый — клиновое изделие, у которого торцовые грани имеют форму трапеции.
3.2.1 Клин ребровый двусторонний — клиновое изделие, у которого торцовые грани имеют 

форму равнобедренной трапеции.
3.2.2 Клин ребровый односторонний — клиновое изделие, у которого торцовые грани имеют 

форму прямоу голы tort трапеции.
3.3 Клин торцовый — клиновое изделие, у которого боковые грани имеют форму трапеции.
3.3.1 Клин торцовый полуторный — клим торцовый, ширина которого составляет полторы 

ширины нормального изделия.
3.3.2 Клип торцовый двусторонний — клиновое изделие, у которого боковые грани имеют 

форму равнобедренной трапеции.
3.3.3 Клин торцовый односторонний — клиновое изделие, у которого боковые грани имеют 

форму прямоугольной трапеции.
3.4 Клин трапецеидальный — клиновое изделие, у которого наибольшие (ложковые) грани 

имеют форму трапеции.
3.4.1 Клин трапецеидальный двусторонний -  клиновое изделие, у которого наибольшие (лож­

ковые) грани имеют форму равнобедренной трапеции.
3.4.2 Клин трапецеидальный односторонний - клиновое изделие, у которого наибольшие (лож­

ковые) грани имеют форму прямоугольной тралении.

И сганис официальное
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4 Форма и размеры

4.1 Форма и размеры клиновых изделий должны соответствовать указанным на рисунках 1—8 
и в таблицах 1 — 12.

Расчетный объем изделий приведен в приложении Л.
По соглашению сторон допускается изготовлять изделия других размеров.

Рисунок 1 — Клин ребровый 
двусторонний

Рисунок 2 — Клин ребровый 
односторонний

Т а б л и ц а  I
В миллиметрах

Номер
изделии

L и S
Номер

L / / S S \

При настоянном <5 ♦ S ,) /2
изделия

При постоянном ( S  *  S t ) / 2

( Z е  р  и  я 6 4 С е р и я  76

1 230 114 67 61 5 230 114 79 73
2 2 3 0 114 69 59 6 230 114 81 71
3 230 114 72 56 7 230 114 84 68
4 230 114 76 52 8 230 114 88 64

Т а б л и ц а  2
В миллиметрах

Номер
изделия

L / / S

Номер
изделия

L н 5

При постоянном ратмере ребра ю рионой  
ipuiui S

При постоянном  ратмере ребра торцовой 
ф ан и  5

(2 с  р  и  я 6 4 ( е  р  и  я  76

9 2 3 0 N 4 6 4 54 18 2 3 0 114 76 70
10 230 114 64 49 19 230 114 76 64
II 230 114 64 44 20 230 114 76 66
12 230 150 64 54 21 230 114 76 56
13 230 150 64 44 22 230 114 76 38
14 250 124 64 54 23 250 124 76 66
15 250 124 64 44 24 300 150 76 6 6
16 300 150 64 54 25 3 0 0 150 76 56
17 3 0 0 150 64 49
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Т а б л и ц а  3
В миллиметрах

Н ом ер изделия L / / S

Н е с е р и й н ы е  р а з м е р ы

26 300 150 9 0 so
27 2 3 0 150 109 62

Рисунок 3 — Клин торцоиый 
двусторонний

Рисунок 4 — Клин торцовый 
односторонний

Т а б л и ц а  4
В миллиметрах

Номер
мыслим

L и S ■У» Номер
L н S 5,

При постоянном  <S  ♦ 5 |> /2
и злел ИЯ

При постоянном ( S  •  S ,) /2

С е р и я  64 С е р и я  76

28 230 114 66 62 32 230 114 78 74
29 2 3 0 N 4 69 59 33 2 3 0 114 81 71
30 230 114 72 56 34 230 114 S4 68
31 230 114 76 52 35 230 114 88 6 4

Т а б л и ц а  5
В миллиметрах

Номер
изделии

L и S ■S.
Номер

изделия

L н •S|

При постоянном ратмсрс ребра боковой  
грани 2i

При постоянном ратмсрс ребра боковой  
грани S

С е р и я  6 4 С е р и я  76

36 172 114 64 5 4 4 6 2 3 0 114 76 70
37 172 114 64 44 47 2 3 0 114 76 66
38 230 114 64 59 4 8 2 3 0 114 76 56
39 230 114 64 54 49 2 3 0 150 76 46
4 0 230 114 64 44 50 2 5 0 124 76 66
41 250 124 64 54 51 3 0 0 150 76 56
4 2 250 124 64 44 52* 3 0 0 150 76 69
4 3 300 150 64 54 53* 3 0 0 150 76 66
4 4 300 150 64 44 54 3 4 5 150 76 66
45* 4 6 0 150 64 49 55 3 4 5 150 7 6 56
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Окончание та&яицы 5
В миллиметрах

Номер
И1ДСЛИИ

L // S

Номер
изделия

L н 5 S,

При посюяииом размере ребра боковин 
■рани S

При носюяииом размере ребра бокопон 
грани 5

С с р и я 76 С с р и я (4

56* 380 150 76 68 68 460 150 84 79
57 380 150 76 56 69* 520 150 84 75
58* 300 150 76 56 ■> Cl559 383 152 76 46 <.  с р и я а

60 383 152 76 66 70* 300 150 85 75
61 463 152 76 66 71* 300 150 85 68
62 520 150 76 61 72* 380 150 85 76

С' с р и я '9 С' с  р и я !8

63 230 115 79 73 73 380 150 88 66
64* 460 150 79 70 74 460 150 88 80
65* 520 150 79 70

С с р и я 90

С с р и я 83 75* 380 150 90 78
76* 460 150 90 83

66* 380 150 S3 66 77*
78

460
540

150
150

90
90

78
80

67* 460 150 S3 76

П р и м е ч а н и е  — Изделия с номерами, обозначенными знаком *, могут быть изготовлены с 
отверстиями для штырей и углублениями для установки усиленной металлической подвески. Размеры, 
определяющие расположение отверстий для штырей и углублений для подвески, приведены в ГОСТ 51262.4

Т а б л и ц а  6
В миллиметрах

Номер изделия L // S *1

___ Z1___
П е с

___ 22________

с р и й н ы й р а 

120

3 м с р

70 62
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Рисунок 5 — Клин торцовый полуторный 
двусторонний

Рисунок 6 — Клин торцовый 
полугорный олпосторонний

Т а б л и ц а  7
В миллиметрах

Номер
изделия

L я S
Номер

L я 5 ■S.

При постоянном (S  ♦ 5 |> /2
изделия

При постоянном I.V •  .V,)/2

С с р и я  64 С с р и я 76
но 230 172 66 62 84 230 172 78 74
81 230 172 69 59 85 230 172 81 71
82 230 172 72 56 86 230 172 84 68
83 230 172 76 52 87 230 172 88 64

Т а б л и ц а  S
В миллиметрах

Номер
изделия

L я S

Номер
изделия

L я 5 S,

При постоянном размере ребра 
боковой ipuiiH S

При поею янном  размере ребра 
боковой грани S

С с р и я 64 С с р и я 76
94 230 172 76 70

88 230 172 64 54 95 230 172 76 64
89 230 172 64 44 96 230 172 76 57
90 250 187 64 54 97 230 172 76 52
91 250 187 64 44 98 250 187 76 70
92 300 225 64 54 99 250 187 76 66
93 300 225 64 44 100 300 225 76 69

101 380 225 76 68

Т а б л и ц а  9
В миллиметрах

Н ом ер изделия L Я S •У.

102
103

Н е с с
460
460

р и й н ы е  р а з
225
225

м е р ы
78
88

70
80
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Рисунок 7 — Клин трапецеидальный 
двусторонний

Рисунок 8 — Клин трапецеидальный 
односторонний

Т а б л и ц а  10
В миллиметрах

Номер
изделии

L и S * Номер
L н 5 5,

При постоянном <5 ♦ 5 (>/2
и злел ИЯ

При постоянном ( 5  ♦ 5 |) /2

С с р и я 64 С с р и я 76
104 230 230 66 62 108 230 230 78 74
105 230 230 69 59 109 230 230 81 71
106 230 230 72 56 ПО 230 230 84 68
107 230 230 76 52 111 230 230 88 64

Т а б л и ц а  II
В миллиметрах

Номер
т л е л и » При постоянном размере ребра 

л о а к о п о й  грани S

Номер  
ю л едим При посю янном  размере ребра 

лож копай грани S

С е р и я  76
112 230 230 76
113 230 230 76
114 230 230 76

114

73
70
64

127
128
129
130
131
132

115 230
* Г " "

641 114 56 133
134
135116 230 64 114 70

N7 230 64 114 76
N8 230 64 114 93
N 9 230 64 114 % 136
120 230 225 114 64 137
121 230 75 114 90
122 230

С
75

с р и я
114

50
100 138

139
123 300 76 150 135 140
124 300 76 150 140 141
125 345 76 150 80 142
126 345 76 150 90 143

345
345
380
380
460
460
460
343
380

383
463

125
150
114
114
114
114

е р и я 150
76 150 п о
76 150 125
76 150 80
90 150 %
90 150 85
76 150 90
90 150 130
75 150 127
75 150 140

е р и я 52
1 75 152 132
1 75 152 127
с р и я 230

76 230 195
80 230 205
64 230 190
64 230 200
64 230 210
64 230 220
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Т а б л и ц а  12
В миллиметрах

Н ом ер изделия L // S

144
Н е с с

3X0
1  и й и ы с р а з  

76
м е р ы

100 50
145 230 150 120 76
146 230 150 135 76
147 463 75 152 127
148 520 90 IS4 S0
149 150 80 265 227
150 114 64 2X0 180

4 .2  При маркировке изделий дополнительно указывают номер стандарта, например Ш Л - 1 0 - 2 .
4 .3  Допускаемые отклонения размеров должны быть согласованы между изготовителем и 

потребителем или приведены в нормативной документации на изделия.

ПРИЛОЖЕНИЕ А 
(справочное)

Расчетный объем изделий

Т а б л и ц а  АЛ

Н ом ер изделия
Расчем ш й объем.

с м 3
Н ом ер изделия

Расчетный объем. 
CMJ

Номер изделия
Расчетный объем ,

CMJ

I 1678 25 2970 49 2105
2 1678 26 3825 50 2201
3 1678 27 2950 51 2970
4 1678 28 1678 52 3266
5 1993 29 1678 53 3195
6 1993 30 1678 54 3674
7 1993 31 1678 55 3416
8 1993 32 1993 56 4104
9 1547 33 1993 57 3700
10 14X1 34 1993 5S 4218
11 1416 35 1993 59 3551
12 2036 36 1157 60 4133
13 1863 37 1059 61 4997
14 1X29 38 1613 62 5733
15 1674 39 1547 63 2010
16 2655 40 1416 64 5209
17 2543 41 1X29 65 5889
IX 1914 42 1674 6 6 4532
19 1835 43 2655 67 S486
20 1862 44 2430 68 6337
21 1731 45 3899 69 6279
22 1495 46 1914 70 3645
23 2201 47 1862 71 3443
24 3195 48 1731 72 4589
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Окончание таблицы А .I

Номер и кис л ми Расчетный объем , 
см»

Н ом ер изделия Расчетный объем. 
см 3

Номер изделия Расчсш ы й объем, 
см 3

73 4 3 8 9 99 3 3 1 9 125 3015
74 5 7 % 100 4 8 9 4 126 3146
75 4 7 8 8 101 6 1 5 6 127 3409
76 5 9 6 9 102 7659 128 3605
77 5 7 9 6 103 8694 129 3321
78 6 8 8 5 104 3386 130 4 2 0 7
79 1536 105 3 3 8 6 131 4 8 6 5
80 2532 106 3 3 8 6 132 4 1 9 5
81 2532 107 3 3 8 6 133 5796
82 2532 108 4 0 2 0 134 3563
83 2532 109 4 0 2 0 135 4 1 3 3
84 3007 110 4 0 2 0 136 4 0 7 9
85 3007 111 4 0 2 0 137 4844
86 3007 112 3941 138 2 0 1 9
87 3007 113 3862 139 2 6 1 0
88 2 3 3 4 114 3 7 0 3 140 1532
89 2 1 3 6 115 1251 141 1569
90 2758 116 1354 142 1611
91 2525 117 1398 143 1М 2
92 3983 118 1524 144 2166
93 3645 119 1546 145 3381
94 2888 120 4 8 6 5 146 3 6 4 0
95 2 7 6 9 121 1760 147 4 9 4 4
96 2611 122 1846 148 5476
97 2532 123 3 2 4 9 149 2952
98 3413 124 3 3 0 6 150 1678

УДК 666.76 : 006.354 ОКС 73.0X0 И22 ОКСТУ 1502
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