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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й

Группа В56 

С Т А Н Д А Р Т

ПЛАСТИНЫ РЕЖУЩИЕ СМЕННЫЕ 
МНОГОГРАШIЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ 
РОМБИЧЕСКОЙ ФОРМЫ С УГЛОМ 80°,

С ОТВЕРСТИЕМ И СТРУЖКОЛОМАЮЩИМИ
КАНАВКАМИ НА ДВУХ СТОРОНАХ Г О С Т

Конструкция и размеры
Rhombic throw-away (indexable) carbide cutting 

inserts with 80* included angle, with cylindrical holes 
and chip-breaking flutes on both faces.

Design and dimensions

MKC 25.100 
77.160 

ОКП 19 6000

24249— 80

Д ата введения 01.01.82

Требования настоящею стандарта являются обязательными.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).
1. (Исключен, Изм. № 2).
2. Конструкция и размеры пластин должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

* Размер для справок.
мм

Обозначение плаепш класса допуска М
цифровое буквенно-цифровое Применя­

емость*
1 i г т J 4

05125— 120404 CNM G-120404 0.4 3.307
05125— 120408 CKM G-120408 12,9 4.76 0.8 3.088 12.700 5,16
05125— 120412 CSMG-120412 1.2 2.867
05125— 16060Х CNM G-160608

16,1
0,8 3,970

15,875 А К
05125— 160612 CKMG-160612 1.2 3.749
05125— 190608 CNM G-190608 6,35 0.8 4.652
05125— 190612 CNMG-190612 19.3 1.2 4.631 19,050 7,93
05125— 190616 CNMG-I90616 1.6 4.411

* См. приложение 4.
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Пример условного обозначения при заказе пластины из твердого сплава марки Т15К6, 
класса допуска М, длиной режущей кромки / -12,9 мм, радиусом г -  0,4 мм:

19 6 6 /3  2057 /20404

(Изменениям редакция. Изм. № 2, 3).
3. Форма и размеры стружколомающих канавок указаны в приложении 1.
4. Ориентировочная масса пластин указана в приложении 2.
5. Система обозначений пластин — по ГОСТ 19042.
6. Технические требования — по ГОСТ 19086.
7. Применяемые марки сплавов указаны в приложении 3.
(Введен дополнительно, Изм. № 3).

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

Форма и размеры стружколомающих канавок на передних поверхностях пластин указаны на 
чертеже и в таблице.

Р а з м е р ы ,  мм
Цифровое

обозначение К h R
пластин

05125— 120404 
05125— 120408 
05125— 120412

0,2 1,95 1.2

05125— 160608
05125— 160612 0.3 2.05 1.2

05125— 190608 0.4 2,25 1,7
05125— 190612
05125— 190616 0.4 2.25 1.7
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Ц иф ровое  обозн ачен и е  п ластин
О риен тировоч ная  м асса  п ластин , г, и з  твер д о го  с п л ав а  м арок

Т 1 5 К 6 T I4 K 8 T 5 K I0
В Кб. 

В К 6-О М
В П 1255 BK IO -X O M

0 5 1 2 5 — 1 2 0 4 0 4 6 .9 0 7 ,0 2 7 ,7 5 8 ,9 5 8 ,2 8 8 .7 4

0 5 1 2 5 — 1 2 0 4 0 8 6 .8 7 7 ,0 0 7 ,7 2 8 ,9 2 8 ,2 4 8 .7 2

0 5 1 2 5 — 1 2 0 4 1 2 6 .8 4 6 .9 6 7 .6 8 8 ,8 7 8.21 8 .6 7
0 5 1 2 5 — 1 6 0 6 0 8 14 .65 1 4 .9 0 1 6 .3 8 18 .95 1 7 .5 8 1 8 ,6 0
0 5 1 2 5 — 16(8)12 1 4 .6 0 14 .85 16 .32 1 8 .9 0 1 7 ,5 2 18 .53

0 5 1 2 5 — 1 9 0 6 0 8 2 0 .6 0 2 1 .0 0 2 3 .1 0 2 7 .5 0 2 4 .7 2 2 6 .1 0
0 5 1 2 5 — 1 9 0 6 1 2 2 0 .5 0 2 0 .9 0 2 3 .0 0 2 7 .4 0 2 4 .6 0 2 6 ,0 0
0 5 1 2 5 — 19(8)16 2 0 ,4 0 2 0 .8 0 2 9 .9 0 2 7 .3 0 2 4 .4 8 2 6 .9 0

ПРИЛОЖЕНИЯ 1. 2. (И змененная редакция. H im . №  3).

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Рекомендуемое

П рименяемы е м арки сплавов пластин

1(и(||ровос обозн ачен и е  п ластин О сновное  п рим ен ен и е
Д о л о л  н нтел ьное 

п рим ен ен и е
П рим енение по 

сп ец и ал ьн ом у  заказу

0 5 1 2 5 — 120404 X t 1. Хг 3. Хе 2 . Ха 7 . Хс 11 Хе 5. Хе 6
05125— 120408
05125— 120412

X e l . X t 2 . X c 7 . X t l l — Хе 5 . Хс 6

05125— 160608
05125— 160612

Хе I .X c  II Хс 5 Х е 2 .Х с З ,Х с 6 .Х с 7

05125— 190608 Хс 5. Хе 11 Хе 1 Хе 3. Хе 2 . Хе 6 . Хе 7
05125— 190612 
05125— 190616

Хе 5 Хс 1 .Х е З ,Х с 2 ,Х с 7 Хс 6

Ха I — ВК10-ХОМ; № 2 — ВКб-ОМ; №  3 — ВК6: №  S —  Т 5К 10; Ха 6 —  Т14К8; Ns 7 —  Т15К6; Ха 11 — 
ВП1255

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

При меняемое и. пластин
Пластины со стружколомающими канавками на двух сторонах

J Обозначение радиус при вершине rt
0.4 0.8 1.2 1.6 2.4

12.7 CNMG 1204 - f 4-4- ■*■4-4-

15.875 C.VMG 1606 •bi-+ X 4-4- 4-4-*-

19,05 CNMG 1906 ■4— + + + 4- 4-4-

25,4 CNMG 2509 4-4-4- +++ 4-М - 4-4-4- 4-*-

П р и м еч ан и е . + —  пластины основного применения, стандартизованные.
+ f  —  пластины ограниченного применения, нсстандарти юванныс. 
+++ —  пластины, нс рекомендуемые для применения.

ПРИЛОЖЕНИЯ 3. 4. (Введены дополнительно. Итм. Ха 3).
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