
УДК 621.9— 229 : 006.354 Группа Г27
7030-0920

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

Приспособления станочные 

ПАЛЬЦЫ  УСТАНОВОЧНЫЕ
СРЕЗАННЫЕ ПОСТОЯННЫЕ Г О С Т

Конструкция 12210— 66

Molding devices. Cut locating pins 
of permanent type 

Design

Дата >«едения 01.07.67

I. Конструкция и размеры постоянных установочных срезанных 
пальцев должны соответствовать чертежу н таблице.

Издание официальное Перепечатай воспрещена 
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ГОСТ 12 210-М  С. 3

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  постоянного уста­
новочного срезанного пальца диаметром D-*2,5 мм с нолем 
допуска crt:

Палец 7030-0921 2.5 р.6 ГОСТ 12210-66
То же. с полем допуска f9:

Палец 7030-0921 2.5 i9 ГОСТ 12210—66
(Измененная редакция, Изм. Л» 1, 2).
2 Материал для диаметра D до 16 мм — сталь марки У8А по 

ГОСТ 1435— 74. Допускается замена на стали других марок с ме­
ханическими свойствами не ниже, чем у стали марки У8А. Мате­
риал для диаметра D свыше 16 мм — сталь марки 20Х по ГОСТ 
4543— 71. Допускается замена на стали других марок с механиче­
скими свойствами не ниже, чем у стали марки 20Х.

3. Твердость ~  56 . . .  61 HRC.,. Пальцы из стали марки 20Х це­
ментировать h 0 .8 . . .  1.2 мм.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Ы4, ±  - у .

5. Допуск радиального биения поверхности .4 относительно оси 
поверхности Б — по 4-й степени точности ГОСТ 24643— 81.

6. Допуск торцового биения поверхности В относительно оси по­
верхности А  — по 5-й степени точности ГОСТ 24643— 81.

3— 6. (Измененная редакция, Изм. St 2).
6а. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8 8 2 0 - 69.
(Введен дополнительно, Изм. ЛЬ 1).
7. (Отменен. Поправка. ИУС 4 —  1968 г.).
8. (Отменен, Изм. № 1).
9. Покрытие —  Хим. Оке. прм. (обозначение покрытая — по 

ГОСТ 9.306-85).
(Измененная редакция, Изм. Л* 1).
10. Маркировать партию деталей одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. № I, 2 ).
11. Пример применения установочных срезанных пальцев ука­

зан в приложении.
(Введен дополнительно, Изм. Si 2).
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С. 4 ГОСТ 12210— 86

ПРИЛОЖЕНИЕ 
Справочно»•

ПРИМЕР ПРИМ ЕНЕНИЯ УСТАНОВОЧНЫХ СРЕЗАННЫХ 
ПАЛЬЦЕВ

>14



ГОСТ 12210-66 С  5

ИНФ ОРМ АЦИОННЫ Е Д АННЫ Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энерге­
тического и транспортного машиностроения СССР 
Министерством станкостроительной и инструментальной про­
мышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. В. Андреев; В. В. Дзегиленок, кади. техн. наук; 
В. А. Петрова; К. И. Сокольский; А. 3. Старосель­
ский (руководитель темы); А. В. Хренова; В. М. Шарков

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
сете Министров СССР от 10.08.66 № 933

3. Срок проверки —  1993 г. Периодичность проверки — 5 лет

4. Взамен МН 377— 60

б. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕН­
ТЫ

О б м ш ч щ н г НТД, 
мл кчтоомЯ дана с е ш с п

I
Номер п у н к т

ГОСТ 9  306— 85 
ГОСТ 1436— 74 
ГОСТ 4343— 71 
ГОСТ 24643

9
2
2
5; 6

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1990 г.) с ИЗМЕНЕНИЯМИ № 1, 2, 
утвержденными в июне 1980 г., марте 1988 г. (И УС  9— 80, 
6 — 88 )

7. Проверен в 1988 г. Снято ограничение срока действия (Поста­
новление Государственного комитета СССР по стандартам от
17.03.88 № 586)
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