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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  

С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ПЕРЕХОДНЫЕ ПОВОДКОВЫЕ 
ДЛЯ ИНСТРУМЕНТА С  КОНИЧЕСКИМ  

ХВО СТО ВИ КО М

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМ ЕРЫ

ГОСТ 13336-67

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
Москвасертификат на металл

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-armature.html


УДК «1-229.25 : 006.354 Группа Г27
6130 0290

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ п ерех о д н ы е  п о во д к о вы е  
для инструм ента  с  к о н и ч ес к и м  хвостовиком гост

Конструкция и размеры

Carrier adapters for tools with tapered shank. 
Design and dimensions

1 3 3 3 6 - 6 7 *
Взамен 

M H  2636— 61

ОКП 39 2831

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительны* приборов при Соасто
Министров СССР 23 ноября 1967 г. Срок введения установлен
Проверен в 1979 г. с 01.07.68

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры переходных втулок должны соот­
ветствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

* Переиздание (май 1986 г.) с Изменениями Л» 1. 2. утвержденными 
в июне 1979 г., декабре 1984 е. (ИУС М  8—79. 3—85).
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Стр. 3 ГОСТ 13336— 67

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки с конусом 
Морзе 3, t/=25 мм:

Втулка 6130 0291 ГОСТ 13336-67
1.1. .Маркировать: обозначение и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
2. Конструкция и размеры корпусов (дет. 1) должны соответ­

ствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

V/ '/}

Черт. 2
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O p .  5 ГОСТ 13336— 47

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса с конусом 
Морзе 3, </—25 мм:

Корпус 6130-0291'OOt ГОСТ 13336—67
1.2 (Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
2.1. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. Допуска­

ется применение сталей других марок с механическими свойства­
ми нс ниже указанной.

2.2. Твердость — HRC0 41,5...46,5.
2.1, 2.2. (Измененная редакция, Изм. № 2).
2.3. Допуск симметричного расположения паза для крепления 

хвостовика относительно конуса — 0.2 мм.
2.4. Допуск симметричного расположения отверстия под штифт 

относительно цилиндрической поверхности диаметра </ — 0.1 мм.
2.5. Допуск радиального биения наружной поверхности диамет­

ра d относительно конуса — 0.03 мм
2.3.—2.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2.6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверс­

тий — //14, валов — А14, остальных + —.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
2.7. Резьба -по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 7// 

по ГОСТ 16093- 81.
(Измененная редакция, Изм. Л  I).
2.8. Фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
2.9. Размеры конусов инструментов — по ГОСТ 25557- 82.
2.10. Размеры пазов для крепления инструмента клином — по 

ГОСТ 24644-81.
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 2). 
2.11. (Исключен, Изм. ЛЬ 2).

Черт. 3
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3. Конструкция и размеры штифтов (дет. 2) должны соответ­
ствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.

Т а б л и ц а  3
Р а з м е р ы  в мм

О б о зн ач ен и е
ш тв ф го и

d
< поле х п -

п у а с а  Р )
г> L

М а с с а , к г . 
и е  б о л е е

6 1 3 0 - 0 2 9 1 / 0 0 2 1 0 5 4 0 0 . 0 2

6 1 3 0 - 0 2 9 3 / 0 0 2 1 4 6 0 0 . 0 4

6 1 3 0 - 0 2 9 6 / 0 0 2 1 6 6 6 3 0 . 1 0

(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.1. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71,
3.2. Твердость — HRC3 46,5 . . . 51,5.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3.3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер­

стий— И14. валов -  Л14. остальных— ± -~ .
(Измененная редакция, Изм. Ил 1, 2).

3.4. (Исключен, Изм. № 1).
4. Конструкция и размеры упоров (дет. 3) должны соответст­

вовать указанным на черт. 4 п в табл. 4.

Черт. 4
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Обсояачеяис
опор

d
*7 D L

И/пред.
ММ.
*0,1»

5 Г
Маем, кг не более

6130-0291/003 Ml 0X1 20 20 6 17 32 0,02

6130-0296/003 М12X1,25 25 25 8 19 38 0.04

(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.1. Материал — сталь марки У7 по ГОСТ 1435—74.
4.2. Неуказанные предельные отклонения размеров: в а л о в -

ИИ, остальных — ±-^-).
(Измененная редакция, Изм. Л» 2).
4.3. Резьба — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 8q 

по ГОСТ 16093-81.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
4.4. Сбеги и фаски под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
4.5. (Исключен, Изм. № 1).

Редактор Р. Г. Говердолская 
Технический редактор М. И. Максимова 

Корректор А. В. Прокофьева

Сдано в паб 1306 85 Подп к п*ч 16 № 66 0.5 уел. в л 0.5 уел. кр отт. 0.43 уч.-вм . л. 
Тир 10 (НО Цела 3 коп.

Орден* «Зпая П оот»»  И «латсльстго стгидлэтов. 12ЮЮ. Москва, ГСП, ПогопреокисккЛ г.ср.Д 
Тип. «Московский печятнлк». Москва. Л  «лип мер.. 6. Зак . 10.1

ГОСТ 13336-67

http://files.stroyinf.ru/Index/378/37856.htm

