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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПОДПОРИX ВИНТОВЫЕ ВСТРОЕНКЫе
для с т а н о ч н ы х  приспособления

Конструкция

Screw sprag*. built-in. ior machine rc ia 'n in j 
devices. Design

ГОСТ 

13558— 67

Дата мадам»я 01.07.68

Настоящий стандарт распространяется на винтовке встроен­
ные подпорки, применяемые в качестве подводимых опор и до­
полнительного кретення деталей в местах, подверженных дефор­
мациям прогиба от действия зажимов, давления режущего инст­
румента и т. п.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВИНТОВЫХ ВС1РОЕИНЫК 
ПОДПОРОК

1.1. Конструкция и размеры винтовых встроенных подпорок 
должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. !.

Издание официальное
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ГОСТ 0158—67 2

Исполнение 2

D, I Размеры для справок. 
л — Н  Черт I

Р а з м е р ы ,  мм Таблица I
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С  3 ГОСТ 13158—67

Продолжение табл I

ОбфММЧ?»*»'
UOArfOpC*

Дп. 1 
Вияг

Д е т  2
1\ОрП»Ч Дет .1

1 ЗЙК1

К м п К 1 * 0

• 1 • 1 »
ОСодаечеаиг дет а*.-П

_______703VM
7035-0172

70250171 «01

703*0171-002 7035-0171.*0037025И727М ;
ЛК'3<М73 70?;-0172.001
ГОЗЗЧМ 74 7<&5>J»74/301
70ЭЗ-Л 75 «035-01 «ДОП

7 0 2 S J175002 7035-0175/000
70J5-CI76 7035-М T-S.OOl
7035-0177 7035 <0177001
70Э5С178 70 ЗЭО175/031
ТОЭ5-0179 7035 9179,ОМ

7025-0179032
4

7035-0179-003 

Продолжение табл. I

7035-01*0 7Э1Б41Э0/001
7035-01» 1 7093-01 Si.001
7005-0182 703501ЙЛС01

Обол* ••«*»%• И •' 
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Д»« t 
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В ш
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- -
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7036-0177ЛХ* 4 т б х 2 87005-0178

70350179
- -

В.Мд—6gx29.l4H.05
70350190
70350191

7036 0181004 4т6Х 327035/>192
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ГОСТ Н Ш - 4 Т  С. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винтовой встроен­
ной подпорки исполнения I. размером Я .щ « = 65 мм:

Подпорка 7035-0171 ГОСТ 13158—67 •
(Измененная редакция, Иэм. 1, 2).
1.2. Маркировать партию подпорок одного типоразмера на та­

ре или упаковке с указанием условного обозначения винтовых 
встроенных подпорок н товарного знака предпрнятия-нзготовнтеля.

х. моистаумциг и размеры вмиг а
la*»- /1

2.1. Конструкция н размеры винта должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение 1 ^  (n/)

Размер для справок.
Черт. 2
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ОбОЗИЛЧСяИ.'
•М Н Т П *

и
S

3
1 -

j 1 и #. L D ь, А г
Мисс*, 
■г. и* 
Лол*--

7025-017 I/O!) 1 1 55 23 63 13 20 0.984

7025-0172001 м и 75
2 2

43 63 3.109

7025-017? 031 55 28 71
26

0.132

7035-0174/001
2

75 43 91 * А 0.127

ГОЙ-3175/001 63 23 78
22 25

0.162

7035.0176.00!
1

М20
90

2S
46 103 9 205

7025-3177/031
2

62 23 85
ЗО

0.161

7335-3176.СО 1 90 46 107 ” 0.224
7О03.3179,901

1
£3 36 95

ээ
3.297

702-5 01fa001 115
51

66 130
5S

7
0.395

7035-3191/001 Л

М24
60 25 97

5
0.230

7025-3182.031
2

115 6-5 132
32

0.379

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  винта исполне­
ния |, размерами < /=  М16'. / =  55 мм:

Вит 70.45 01711001 ГОСТ 13158—67
(Измененная редакция, Изм. Jb  I, 2).
2.2. .Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 45
2.3. Твердость — 37.0 . . 42.0 HRC,.
2.4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н 14. h 14.

±  1  '
2.5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81 Поле допуска 

резьбы — 6g по ГОСТ 16093—81,
2.3—2.5. (Измененная редакция. Изм. ,*в 2).
2.6 Размеры проточек на выход резьбы и фасок на конце резь­

бы — по ГОСТ 10549-80.
2.7. (Исключен. Изм. М  I).
2 8 Покрытие — Хнм. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.
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гост mss—«г с. 6.

3. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ КОРПУСА
(дат. 2 )

3.1. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 
указанным на черт. 3 и в табл. 3.

У м

ОбвММчвшю
корпусе*® 5

* о
*7 о. н°1, L 1 1, 1. d

М*се*.
КГ. ИР
более

7035-0171/022 16 33 о 23 <0 1S 4 11 Мб 0.294
702 S-017 5’'ОС 2 2D 36 45 23 50 22 4 14 Мб 0.392
7022-0! 79.,Л\)2 24 <0 £5 32 (0 25 6 20 MS 0.655

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса размером

//«= 16 ми. Корпус 7035-01711002 ГОСТ 13158-67  
(Измененная редакция. Изм. № 1, 2).
3.2 Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим 

свойствам не ниже, чем у стали марки 45 
3.3. Твердость — 32.0 . 37.0 HRC*.
3.4 Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h i4.

3.5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 
резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.

3 3 —3.5. (Измененная редакция. Изм. Лк 2).
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С. 7 ГОСТ U U 9 -4 7

3.6. Размеры фасок на резьбовом отверстии — по ГОСТ 
10549—80.

3.7. Размеры канавок для выхода шлифовального круга — по 
ГОСТ 8820—69.

3.8. (Исключен, Иэм. Jfc I ) .
3.9. Покрытие — Хнм. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ГАЙКИ
(Л*Т- л

4.1. Конструкция н размеры гайки должны соответствовать 
указанным на черт. 4 н в табл. 4.

6.3.
V  ( v j

Черт. 4

Т а б л и ц а  4

Р а з м е р ы ,  мм

О б с э » *ч « и « > а S
мэ

О
ап о, О . и А

М»сс*.
■Г. и *
6одс<-

7025-0171/033 М16 24 2 2 ЗС 27.7 1Е 4 3 0.047
73Э5-0175/ОЭЗ М2С 30 26 38 34.6 -л 5 3 0.088
70K-0I79/DM М24 36 32 45 ♦1.6 25 5 5 0.156
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ГОСТ Ш М —«7 С. 8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  гайки размером 
J = M I6 :

Гайка 7035-017Ц003 ГОСТ 13158—67
(Измененная редакция. Изм. Л  1. 2).
4.2. Материал — стать марки 45 по ГОСТ 1050—Н8.
Допускается замена на стать других марок по механическим 

свойствам не ниже, чем у ста 1и марки 45.
4 3 Твердость — 32 ,0 . 37.0 HRC.
4.4. Неуказанные преде 1ьные отклонения размеров: h 14,

*  - ± -
*  2

4.5 Резьба метрическая — По ГОСТ 24705—HI Поте допуска 
резьбы -  6Н по ГОСТ 16003-81.

4.3- 4.5. (Измененная редакция, Изм. Лк 2).
4.6. Размеры фасок на резьбовом отверстии -  по ГОСТ 

10549—80.
4.7 (Исключен, Изм. Jfc I) .
4.8. Покрытие — Хим. Оке. при (обозначение покрытия — 

по ГОСТ 9.306—85). По соглашению строи  допускается примене­
ние других видов защитных покрытий.

У КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ПРИЗМЫ
|дет. ■*)

5.1 Конструкция н размеры призмы должны соответствовать 
указанным на черт. 5 и н табл. 5.

У ' м
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С. 9 ГОСТ 1 3 1 Я - 6 7

Таблица 5
Р а з м е р ы ,  мм

■Оки* м а а, в, * к и
±Г

Маем.
«Г. К"-* 
*>!<*••

7035-3173/№М W 2Ь 40 32 16 В 75’ 0.143
7C35-CJ 77/004 45 33 65 55 25 12 6-0 0.233
7C?v3161,034 55 32 6!) Г ) 34 19 55 0.410

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  призмы размером 
//=*34 мм:

Призма 7035-01731004 ГОСТ 13153—67
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1, 2).
5.2. Материал — ста ib марки 20Х по ГОСТ 4543—71, 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 20Х.
5.3. Твердость — 56.0 , 61,0 HRC,. Цементировать на глу­

бину Л 0.8 . 1.2 мм. Отверстии А от цементации предохранить.
5.4. Неуказанные предельные отклонения размеров- H I4, h i4.

5.3. 5.4. (Измененная редакция. Изм. St 2).
5.5. (Исключен, Изм. ЛЬ I ).
5.6. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытии — по 

ГОСТ 9.306—«5)
По соглашению сторон допускается применение других видов 

защитных покрытий
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