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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

ГИДРОЦИЛИНДРЫ 
И ПНЕВМОЦИЛИНДРЫ

РЯДЫ ОСНОВНЫХ ПАРАМЕТРОВ

ГОСТ 6 5 4 0 -6 8  

(СТ СЭВ 3 9 3 6 -8 2 )

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО УПРАВЛЕНИЮ 
КАЧЕСТВОМ ПРОДУКЦИИ И СТАНДАРТАМ 

М о с к в а

испытания конструкций

http://www.stroyinf.ru/sertifikat/ispytanie_konstruktsiy_zdaniy_sooruzheniy.html


УДК 621.228:006.354 Группа Г17

г о с у д а р с т в е н н ы й  с т а н д а р т  С О Ю З А  С С Р

ГИДРОЦИЛИНДРЫ И ПНЕВМОЦИЛИНДРЫ 
Ряды основных параметров

Hydraulic and pneumatic cylinders. 
Ranges of rasle parameters

ОКП 41 5120. 41 4300

ГОСТ 
6540—68*

(CT СЭВ 3936—82)

Взамен
ГОСТ 6540—64

Постановлением Комитета стандартов, мер и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 20 ноября 1968 г. .*6 135 срок введения установлен

с 01.07.69

Настоящий стандарт распространяется на поршневые и плун­
жерные гидро- и пневмоцилиндры общего назначения.

На телескопические цилиндры стандарт не распространяется.
Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3936—82.
Стандарт соответствует ИСО 3322 — в части номинальных 

давлений: ИСО 3320 — н части диаметров цилиндров до 400 мм 
по основному ряду н в части диаметров штоков до 300мм; ИСО 
4393 — в части ходов поршня по основному ряду.

Основные параметры цилиндров должны выбираться из ря­
дов. указанных в табл. 1—4.

Значения основных параметров, выходящие за пределы ука­
занных рядов, следует выбирать в соответствии с ГОСТ 
12445-80 и ГОСТ 6636 - 69.

При выборе линейных размеров основной ряд следует предпо­
читать дополнительному.

Рекомендуемые отношения значений площадей поршневой и 
штоковой полостей цилиндра приведены в рекомендуемом прило­
жении.

.Издание официальное 
★

’  Переиздание (март /9 9 / г.). с Изменениями Л? /. 2, 3, 4. утвержденными 
в июле 1972 сентябре I960 г., марте I9S2 г., октябре /983 г. (НУС 7-72, 

12-80, 5 -8 2 . 2 -84 ).
<g Издательство стандартов, 1991 

На о  «Яш ий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован и распространен бет разрешения Госстандарта СССР



С. 2 ГОСТ 6540—66

Т а б л и ц а  I

0.63* 1,0' ,6- I 2,$| 6,3 10.Г 10.0 20,0 25.0 I 32,0 40.0 50.0 63,0

П р и м е ч а н и е .  Знаком «*> си мечены давления, которые относятся только 
к пневматическим цилиндрам.

Т а б л и ц а  2 Т а б л и ц а  3
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— 10 — 100
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12 125 _ 12 125— — — 140 — — — 14 — 140
16 160 — _ — 16 — 160 _
— — — 180 — - 18 — 180
20 200 — 20 — 200 _
— — — 220 — — — 22 — 220
25 — 250 — _ — 25 _ 250 __ — — 280 —

I  i
_ 28 — 280

32 — 320 — — 32 _ 320 _
— Гб _ 360 — — Гб — .460
40 — 400 — ~ 4 40 — 4IX) _
_ 45 — 450 — -  | — 45 — 4.93
50 — 500 — _ 5 50 _ 5M _
— Г.6 — 560 — - — 56 _ 560
63 — 630 — .. 6 6i 030 _
— 70 — 710 — — — 70 — 710
60 — 800 _ 8 80 — 800 —

90 900
~ " “

90
"

900

П р и м е ч а н и е  к т а б л. 2 и 3. Для устройств, производство хоторы* 
освоено до срока введения настоящего стандарта, допускается применять зна­
чения диаметров, не входящие и указанный ряд.

Т а б л и ц а  4
Ход поршня тл укж ег») максимальный t

Основной
Р"Д

Осиомюй
рил

ДоилПнп-
телм м д

ряд
Осмопжм)

ряд
Дополми-
ТЯЛЬИЫА

ряд
Осиошой

ряд
Донолии-
т е л т и й
РЯД

ОскомюА
ряд

10 100 1000 10000
___ — — — п о — 1250 —

— 12 — 125 — 1250 — —



ГОСТ 6540-68 С. 3

Продолжение табл. 4
ХОД П орш ни <вДЧ«Ж О р») лМК<-.<М<1.1к П И *  Ч В VM

Основной
ряд

ОоговяОЧ
ряд

Дэоалми-
ГСЛ<.'Л*П

8 «а
Ocwmio'i

Р'Д
Д-ЯЮД4И- 
ЛИЬМ нй 

ряд
ОствчоЗ

Р»Д
Дч:н>*1Ш •

J4IД
Осио*«>»

ряд

_ _ _ 140 поо _
_ 16 — 160 — 1600 — —
— — — 180 — 1800 —
_ 20 — 200 _ 2000 _ _
— — — 220 — 2240 —
_ 25 .- 250 _ 2500 _ —
—. . — — >80 — 2800 —
_ _ ... _ _ . 3000 —
_ 32 — 320 3150 _ —
_ _ _ _ 3350 —
— — — — 360 — 3550 —
— — — —. — 3750 —

4 40 — 400 — 4000 — —
_ — _ — — 4250 —
— _ _ •150 _ 4500 _
_ _ . _ _ — 4750 —
— 50 — 500 — 5000 С1ЛЛ —
— — 56

! 
1 560 —
I>oW
5600 -

6 63 — 630 - 6300
оиии
А7(У\ -

... 70 _ 710 _ 7100
_ _ — _ — — 7500 —
8 80 _ 800 — 8000 — —
_ _ _ — 8500 —
— — 90 — 900 — 9000 —

“
9500

П р и м е ч а н и е .  В случаях, имеющих тсхнико-эхономичссхсе обоснование, 
допускается применять значения ходов по ряду На 20 ГОСТ 6636—69.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3, 4).
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