
УДК *21.9517-434.5:006.354 ** Групп* Г2Э

2372-0190

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Я  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РАЗВЕРТКИ КОНИЧЕСКИЕ. 
КОНУСНОСТЬ 1:7

Конструкция и размеры

ГОСТ
1 1 1 8 0 - 7 1

Tapered reamers, taper 1 :7. 
Design and dimensions

Взамен
ГОСТ 111B0— 65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Мимнстров 
СССР от 17 марта 1971 г. Не 474 срои введения установлен

с 01.07.72

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на чистовые и пред­
варительные развертки с конусностью 1 : 7, предназначенные:

диаметром от 18 до 65 мм— для развертывания отверстий 
хорпусов пробковых проходных крапов до ГОСТ 22508—77;

диаметром 80 и 100 мм— для развертывания внутренних ко­
нусов (гнезд) шпинделей станков по ГОСТ 7343—72.

2. Конструкция и основные размеры разверток должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в табл. 1 и 2.

Издание официальное Перепечатке воспрещена
Переиздание. Ноябрь 1964 г.
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Стр, 2 ГОСТ 11180-71

Таблица I
Реаверткн для обработки отверстий корпусов пробковых кренов

Р а з м е р ы ,  нм

Обазначекан
i
L
| SС X

о о, а i, 1 / f.

Число syi

вредна? н тельных

г

чисто­вых

2372 0191 18 20.857 12.286 12.5 100 60 40 7
2372 0192 22 24.857 15,571 16.0 120 65 45 7
2372 0193 28 31.571 20,143 20,0 140 80 55 9
2372-01W 35 38.286 26,143 25.0 150 85 62
2372 0195 45 48.571 34.286 31.5 170 100 75 9

11
2.372-0196 55 59.286 42.143 40.0 200 12!) 90
2372 0197 | 65 69.714 49,000 45,0 240 145 112 11 13

Таблица 2
Развертки дла обработки внутренних конусов шпинделей

Р а з м е р ы ,  мм

О б о м а ч е в к я 1
15

D О , л d, L i г.

Число аубм-и г

а р е д м р ятельных
МИСТо-
ttrfX

2372-0198 80 85,714 54,286 56 340 220 180
13 15

2372-0199 100 106,429 68,571 71 390 265 220

При кеч  а мне. Номинальные диаметры D, Dt и d установлены для чис­
товых развергох.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  чистовой конической 
развертки конусностью 1 :7, диаметром £> =  80 мм:

Развертка 2372-0198 ГОСТ 11180-71
То же, предварительной конической развертки:

Развертка 2372-0198—1 ГОСТ 11180—71
3. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523—84.
4. Центровые отверстия — форма В то ГОСТ 14034—74.
5. Технические требования— по ГОСТ 11178—81.
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток указаны в приложении (рекомендуемом).
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Ctp. 3

ПРИЛОЖ ЕНИЕ к ГОСТ I I I S 0 -7 I  
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК

I. Элементы конструкции и геометрические аэрометры предварительных раз- 
ъсртох указаны на черт. 1 и в табл. I.

д -д  Профиль труякораэдсли-
трбьнкп хянпАпк

‘Размеру для спройа/с

Черт. 1
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Стр. 4

Таблице 1
Развертки для обработки отверстий корпусов пробковых кранов

Размеры,  мм
D

о, а г г, 9

Нв мень­
шем хна- 
метре а

На боль­
шей хна- 
метре D,

5 в /3
*Ж
£

Пред.
отхл.

/ л / /.

17,75 +0,06
-0 ,0 3 20,6)7 12,036

1.0 0.18
80 0.7 1.7 1,0 2,2 3.2 1.0

0.8
21.75 24.607 15,321 85=0.8 2.0 1.1 2,5 4.0 1.5
27.75 +0,07 

—-0,05, 31.321 19,893
2.0 0.9 2.4 1.2 ?.9

34.75 38,036 25,89^ 0,2 801 1.0 2.5 1 .4 3.1 5.0 2.0 1.2

44,75 48.321 34,036 2.8 1.6 3,4
54.75 +0,03

-0 ,0 5 59,036 41.893 3.0 0.3 75 =1.2 6.0 2.5 1.5
64,75 69,461 48,750 3,3 1.7 4,0

Т а б л и ц
Развертки для обработки внутренних конусов шпинделей

а 2

Р а зм е р ы , мм
D Н« меиь- На боль-

шем хна- 
метре d

шеи дид*
*eip< 0 1

*X
8
X

Пред.
откл.

о . d Г г, 1>

/ / . / / .

S ь 1

7 9 ,7 5 + 0 . 1 0
f - 0 . e e

8 5 ,4 6 4 51.036
3 .0 0.5 70= 1 .6

3 .8 2 ,2 4 .6 8 .0 3 ,2 2 .0

9 9 ,7 5 1 0 6 ,1 7 9 €8.321 4 .2 2 , 3 6 .2 1 0 .0 4.0 2 .5

2, Геометрические параметры чистовых разверток указаны на черт. 2 и в 
таб.ч, 3 и 4

Ленточка 0,05 m ax по конусу

(X

Черт. 2
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Crp. 5

Т а б л и ц * 3

Развертим для обработки отверстий корпусов пробковых крахов

Размеры,  мм ___________
/

О Г я
(пред. откл ± Т ) 9 кя меньшем 

диаметре J
на большей 
диаметре D,

18 0.5 12° 85' 0.9 1.3

22 1.0 1.0 1,4

28 80' 1.2 1.7

35 10° 1.6 О 1
45 1.6

All

55 75"
1.8 2.3

65

Т а б л и ц а  4
Развертки для обработки внутренних конусов шпинделей

Р а з м е р ы ,  мм

/
о Г а

(пред, откл. ±2*) 9 на меньшей 
диаметре d п* большем 

диаметре D,

80
2.0 9° 75"

1.9 2.5

100 2.2 2.9

3. Размеры радиусов' схруглений н фасок, не указанных в настоящем стан­
дарте, принимаются по технологическим соображениям.

4. Шероховатость поверхностей, не указанная в технических требованиях 
ГОСТ 31178—81, — с параметром R, нс более 20 мкм по ГОСТ 2789—73
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