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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д  A P T  С О Ю З А  С С Р

РУЧКИ ДВУСТОРОННИЕ ДЛЯ ГЛАДКИХ 
КАЛИБРОВ-ПРОБОК

С ВКЛЕЕННЫМИ ВСТАВКАМИ ДИАМЕТРОМ 

Д О  1 мм

Конструкция н размеры

Double-ended handles for plain plug-gauges with 
inset inserts from 1 mm nominal diameter. Design 

and dimensions
ОКП 39 3100

ГОСТ 
17742 — 72 *

Взамен 
MH 123— 60

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров
СССР от 23 мая 1972 г. М* 1044 срои введения установлен ............

с 01.01.74

Проверен в 1983 г.

Несоблюдение стандарте преследуется по закону

I. Конструкция и основные размеры двусторонних ручек долж­
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*Переиздание (май 1984 г.) с Изменением М I. 
утвержденным в январе 1984 г. (ИУС М  5—84).
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Стр. 2 ГО СТ 17742— 72

О б о з н а ч е н и е  р у ч е х а .

L Масса, г
A.-.S х в а л и т е  

ГО», к р о м е  
1 2 -го  1) 13-го , 

я  к л а с с о в  
т о ч в о с т и .  к р о ­
м е  6 - ю  и  7 - г о

д л я  12 - г о  и  
1 3 -го  к в а л и т е -  

т о в .  в - г о  и  
7 -г  о  к л а с с о в  

т о ч н о с т и

л
А Л » к в а л и т о -  

т о в ,  к р о м е  
12 - г о  и  1 3 -го , 

«  к л а с с о в  
г о ч и о с т и .  к р о ­
м е  О т о  и  7 - г о

д л х  12 - г о  и  
13 г о  к о а л и т е -  

т о » .  6 - г о  и 
7 - г о  к л а с с о в  

т о ч н о с т и

П р е л  о т к л .  1110

8051 0104 8054 0109 0.40 0,40 0.50

8

8 . 3

8054-0081 8054 0116 0.45 0.45 0.56

8054-0082 8054 0094 0.50 0.50 0.60

8054 0105 8054-0117 0,56 0.5G 0.67

8054-0106 8054-0118 0.67 0.67 0.75

8054-0107 8054-0097 0.71 0.71 0.80

8051-0086 8054-0098 075 0.75 0.85

8054 0087 8054-0099 0.80 0.80 0.90
8054-0088 8054-0100 0.85 0.85 0.95

6

8064-0080 8054 -0119 0.90 0.90 1.05

8054 0090 8054-0102 0.95 0.95 1 .1 0

8054 0108 — 1,05 1.06 —

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки </=0,50 мм 
и d|*-0.60 мм для классов точности 6 и 7 и квалитетов 12-го и 
13-го:

Ручка 8054-0094 ГОСТ 17742— 72.
(Измененная редакция, Изм. Л* 1).
2. Материал— сталь марки 10 по ГОСТ 1050—74. Допускает­

ся применение других материалов, обеспечивающих эксплуата­
ционную прочность и надежность в работе.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров отверстий —
Н14, валов — hi 4, остальных — ± - —- 

(Измененная редакция, Изм. Л* 1).
4. Покрытие металлических ручек — Хим.Окс. прм (обозначе­

ние покрытия — по ГОСТ 9.073—77).
5. Маркировать: на ручке — товарный знак предприятия-изго­

товителя, на бирке к таре или упаковке — обозначение.
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ГОСТ 17736—72 Калибры-пробки гладкие двусторонние с разрезными 
втулками и вставками диаметром от 0.1 до 0.95 мм.
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ГОСТ 17742—72 Ручки двусторонние для гладких калибров-пробок 
с вклеенными вставками диаметром до 1 мм. Кон­
струкция и размеры........................................................ 21
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