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Марки

Nickel, nickel and copper-nickel 
alloys treated 

under pressure. Grades

Взамен
ГОСТ 492-52

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 28 мая 1973 г. №  1330 срок введения установлен

01.01.75

Ограничение срока действия снято по протоколу №  3—93 Межгосударствен­
ного Совета но стандартизации. метрологии и сертификации (НУС 5—6—93)

1. Настоящий стандарт распространяется на никель, никелевые 
и медно-никелевые сплавы, обрабатываемые давлением, применяе­
мые для различных изделий в машиностроении, аппаратостроении, 
приборостроении и других отраслях промышленности.

Стандарт полностью соответствует С Т  СЭВ 378—76 и С Т  СЭВ 
1257-78.

Стандарт соответствует международным стандартам И СО  429—83 
в части сплавов марок МН25, М Н Ж М ц Ю -1 - l .  М Н Ж М иЗО -1 - l  и 
ИСО 430-83 в части сплавов марок М Н Ц 18 -20 , М Н Ц 18 -27 , 
М Н Ц 15 -20 , М Н Ц 12-24 .

(Измененная редакция. Изм. №  4).
2. Марки, химический состав и примерное назначение никеля 

должны соответствовать указанным в табл.1, никелевых сплавов — в 
табл.2 и медно-никелевых сплавов — в табл.З.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

Издание (февраль 2002л) с Изменениями №' I. 2, J. 4. утвержденными 
в ноябре 1976 г., февраяе 1979 г., августе 198/ г., .мае 1988 г. 

(ИУС 11-76, 4-79, И -81, 8-88). и Поправкой (МУС 11-89)
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С. 7 ГОСТ 492-73

llailMetlO-
K&HIIC
сплава

Марка Химический

по настоящему 
стандарт)!*

по СТ СЭВ 378- 
76

OciKimioti

ar-
X

1
5

s
3
*

aV

1
2

Копсль МНМи43—0.5 0.10-
1.0

Константам МНМц40—1,5 - - - 1;0-2.0

Мельхиор МНЖМцЗО-1- l CuNi30FelMn - 0.5-1.0 0.5-1.0

Сплав МНЖ5-1 CuNi5FclMn - 1.0-1.4 0.3-0.8

Мельхиор МН19 CuNil9 - - -

Сплав ТБ MHI6 - - - -

НеПзпльбер МНЦ15—20 CuNil5Zn2l - - -

Кунналь А MHAI3-3 - 2.3—3.0 - -

Кумиаль Б M HA6-I.5 - 1.2—1,8 - -

Манганин МНМцЗ—12 _ _ _ 11,50—
13.50

- МН25 CuNi 25 - - -

—„ МНЖМцЮ-1- l CuNi 10 _ 1.0-2.0 0.3-1.0
Fc 1 M n

- МНЦ12-24 CuNi 12 Zn 24 - - -

- МНЦ18-27 CuNi 18 Zn 27 - - -

- МНЦ18-20 CuNi 18 Zn 20 - - -
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Т а б л и ц а  3

состав. %

компонент Примесь, нс более

Цинк Никель + 
кобальт Мель

Я
но
*

СЕ—9
%и

ЯXX

Ze.

Я
X
а

-с

Л
5
Ze.

Я0X
1
о

•Я
ь

1
£

- 42.5-44.0 Остальное 0.15 0.10 0.05 - - 0.002 0,01 0.10

- 39.0-41.0 Остальное 0.50 0.10 0.05 - - 0.005 0.02 0,10

- 29.0-33.0 Остальное - 0.15 - - - 0.05 0.01 0.05

- 5.0—6.5 Остальное - 0,15 - - - 0.005 0.01 0,03

- 18.0-20.0 Остальное 0.50 0.15 0.05 0.30 - 0.005 0.01 0.05

- 15,30-16.30 Остальное 0.05 0.002 0.05 - - 0.002 0.002 0.03

18.0-
-52.0

13,5-16,5 Остальное 0.30 0.15 0.05 0.30 - 0.020 0.005 0.03

- 12.0-15,0 Остальное 1.00 - - 0.50 - 0.002 - -

- 5,50-6.50 Остальное 0.50 - - 0.20 - 0.002 - -

- 2.50-3.50 Остальное 0.50 0.10 0.03 - - 0.020 0.020 0.05

- 24.0-26.0 Остальное 0.5 - - 0.5 - 0.005 0.01 0.05

- 9,0-11.0 Остальное - - - - - 0,03 0.03 0.03

Осталь­
ное

11.0-13.0 62.0- 66.0 0.3 - - - - 0.05 - -

О с т а л ь ­
ное

17.0-19.0 53.0-56.0 0.3 - - 0.5 - 0.05 - -

Осталь­
ное

17.0-19.0 60.0- 64.0 0.3 - - 0.5 - 0.03 - -



С. 9 ГОСТ 492-73

Марки Химический

Наимено­
вание
сплава

Примесь. *

по и ас тише «у 
ctaiuapry

моСТ СЭВ 
378-76

9 h
ЭЕо

s
3

fl
5

1 sm Zz. 8
Копель МНМи43—0,5 - 0.002 0.002 0.002 0,002

Константам М НМц40—1,5 - 0.005 0,002 0.010 0.002

Мельхиор МНЖМцЗО-1- l CuNI30FelMn 0.006 - - -

Сплав МНЖ5-1 CuNi5FclMn 0.04 0.002 0.01 0.005

Мельхиор МН19 CuNil9 0.010 0.002 0.010 0,005

Сплав ТБ 
Нейзильбер

MHI6
МНЦ15—20 CuNil5Zn2l

0.002
0,005

0.002
0.002

0.002
0.010

0.002
0.002

Куниаль А MHAI3-3 - - - - -

Куниаль Б МНА6—1,5 - - - - -

Манганин МНМцЗ—12 - 0.005 0.002 0.005 0.002

- МН25 CuNi 25 - - - -

- МНЖМиЮ-1- l CuNI 10 
Fc 1 Mn

- - - -

- MHU12-24 CuNi 12 
Zn 24

- - - -

- МНЦ18—27 CuNi IS 
Zn 27

- - - -

— МНЦ18-20 CuNi IS 
Zn 20

— — — —
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Продолжение та&я.З

состав. 1

не более

Ц
ин

к 2о
5

в
3

ео
ей

Вил изделии Примерное назначение

— — — 0.60 Проволока Для термопар и компенсационных 
проводов

— — — 0.90 Проволока, 
полосы, ленI ы

Для электротехнических целей и 
ком пенса пион н ы х п ро волов

0.5 0.6 Полосы, 
ленты, грубы

Конденсаторные трубы маслоохла­
дители. трубные доски кондиционе­
ров. в приборостроении

0.5(1 0.1 — 0.7 Л исты, трубы, 
прутки

Трубопроводы, детали для электро­
техники и приборостроения

0,3 1.50 Ленты, полосы, 
прутки, трубы

Плакировочный материал для меди­
цинских инструментов, точная меха­
ника

— — — 0.20 Проволока Для компенсационных проводов
0.90 Полосы, ленты, 

трубы, прутки, 
проволока

Пружины реле, детали для электро­
техники. детали, получаемые глубокой 
вытяжкой, столовые приборы, худо­
жественные изделия

— — — 1.90 Прутки Для изделий повышенной проч­
ности в машиностроении

— — — 1.10 Полосы Для пружин и других изделий в 
электротехнической промышленности

— — 0.90 Листы,
проволока

Для электротехнических целей, из­
мерительных приборов

0.3 1.3 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
трубы

Монеты, декоративные изделия

0.3 — — 0.5 Трубы Конденсаторные трубы, трубные дос­
ки кондиционеров в приборостроении

0.6 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
профили, тру­
бы. проволока

Корпуса для часов, горячспрессо- 
ванные детали

— — — 0.6 То же То же

— — — 0.6 Листы, полосы, 
ленты, прутки, 
трубы, проволока

Пружины реле, детали, получаемые 
глубокой вытяжкой, столовые при­
боры. художественные изделия



С. 11 ГОСТ 492-73

Наимено­
вание
сплава

Марка Химический

по настоящему 
стандарту поСГ СЭВ 37S-76

Основной

Я=
=
2
3

8г»
*

я
2
а
£-С

Машанин МНМцАЖЗ—12— _ 0.20- 0.2- 11,5—
-0.3-0.3 -0.40 -0.5 — 13,5

Сплав ТП МН0.6 - - - -

Монель Н МЖМц28—2.5—1.5 2.0- 1.2-
-3.0 — 1.8

Сплав МН95-5 - - - -

Свинцовый МНЦС16—29—1.8 _ _ _ ...
нейзильбер

Сплав М НЖ КТ5-1-0.2- _ _ 1.0- 0.3-
-0.2 —1,4 -0.8
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Продолжение табя.З

состав. *Т

компонент Примесь, не более

ж*
Z
=3

♦

§3
21

Мель

1

я
ВX

а

=хXX

1
яо

2

*zг

1

а

з
е

«е

Лп
3*

— 2.5-
-3,5

Остальное

- 0,57-
-0.63

Остальное - - - 0.005 0.002 - -

— Ос­
таль­
ное

27.0-29.0 — — — 0.05 0.10 —

- 4.4-
-5,0

Остальное - - - 0.20 - - —

Ос­
таль­
ное

15.0-
-16.5

51.0-55.0 — 1.6-
-2.0

— — — — —

— 5.0-
-6.5

Остальное 0,1-
-0.3

— 0.15-
-0.30

— — — —



С. 13 ГОСТ 492-73

Наимено­
вание
сплава

Марка Химический

по настоящему 
стандарту по СТ СЭВ 378-75

Примесь

я
V
Я

а

ч
1ч
£

Манганин МНМцАЖЗ—12— _ _ _ _
-О.З-О.З

Сплав ТП МН0.6 - 0.005 0.005 0.002

Монель НМЖМи28—2.5—1.5 — 0.002 0.01 0.20

Сплав МН95-5 - 0.01 0.01 0.03

Свинцовке- МНЦС16—29—1.8 _
тый ней-
знльбер

Сплав МНЖКТ5—1 — _ 0.005 — 0.03
—0.2—0.2

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию и «  отопителя с потребителем и марке М НЖМпЗО— 1—1
2. Для сплавов .марок МН19, МН25. МНЖМцЮ-1- l ,  МНЖМцЗО-1 

держания никеля допускается содержание кобальта до 0.5 %.
3. В сплавах марок МН25. М НЖ М ц10-1-1, МНЦ12-24. MHLUS-27, 

примесей кремния, магния, мышьяка, висмута, фосфора, олова, сурьмы.
4. По согласованию с потребителем всплавах марок МН19. МНЦ15—20,
5. Характерные свойства сплавов марок, соответствующих маркам СТ СЭВ

(Измененная редакция, Изм. №  1 ,2 , 3, 4).
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Продолжение табл.З
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0.4 П роволока Для компенса­
ционных проводов

0 .0(12 0.002 0.002 - - - 0.10 Проволока То же
0.005 0 .0 0 2 0.010 0.002 0.60 Листы.

полосы,
Л С К 1Ы ,

проволока

Для антикорро­
зионных деталей

0.02 0.01 0.005

~

0.1 0.5 Листы.
трубы,
прутки

Изделия в ма- 
ш и ноет ро и тел иной 
промышленности

1.0 Полосы Изделия часо­
вой промышлен­
ности

— — — 0.5 — — 0.7 Проволока Для сварки, на­
плавки и пайки

содержание углерода нс должно превышать 0.03 %.
-1 .  МНЖ5-1. МНЦ12—24, М НЦ15-20. МНЦ18-27, МНЦ18-20 за счет Со-

МНЦ18—20 по согласованию с потребителем может определяться содержание

МНЖМцЗО— 1 — 1 может определяться содержание олова.
378—76. приведены в приложении 2.
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3. В мельхиоре марки МН19, применяемом для изготовления 
монет, допускается повышение содержания марганца или железа 
более указанного в табл.З, но при этом сумма их не должна 
превышать 1,3%. В мельхиоре марки M H I9 , применяемом для 
изготовления лент специального назначения, устанавливается сле ­
дующее содержание примесей: марганца не более 0.01 %, магния 
не более 0,01 % , кремния не более 0.15 %, железа не более 0,3 %  и 
сумма примесей не более 0,6 %.

4. В Константине марки М Н М ц  40— 1,5, применяемом в элек­
тронной технике, содержание цинка должно быть не более 0.03 %.

Приложение 1. (Исключено, Иш. №  4).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

Марки
Характерные СПОЙСПВ

по ГОСТ 492-73 поСТ СЭВ 378-76

MHI9 CuNil9 Плохо деформируется В ХОЛОДНОМ 
состоянии, хорошо сваривается, 
коррозионно-стойкий

МН25 CuNi25 Плохо деформируется в холодном 
состоянии, хорошо сваривается, 
коррозионно-стойкий. износо­
стойкий

МНЖ5-1 CuNi5FclMn Коррозионно-стойкий, хорошо 
деформируется в холодном состо­
янии

МНЖМиЮ-1-1 CuNilOFcIMn Деформируется в холодном со­
стоянии. коррозионно-стойкий, хо­
рошо сваривается

МНЖМцЗО-1-1 CuNiWFcIMn Очень хорошая эрозионная и 
коррозионная стойкость, хорошо 
сваривается

МНЦ15-20 CuN»15Zn2l Коррозионно-стойкие. Хорошо
МН Ц18-20 CuNil8Zrt20 деформируются в холодном состоя­

нии. хорошие пружинные свойства

МНЦ12—24 CuNil2Zn24 Хорошо деформируются в холод-
МНЦ18-27 CuNil8Zn27 нох| состоянии, хорошие пружин­

ные свойства

(Введено дополнительно. Изм. N? 3).
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