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Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н Ы й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОЛЬЦА РЕЗИНОВЫЕ УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ 
КРУГЛОГО СЕЧЕНИЯ ДЛЯ ГИДРАВЛИЧЕСКИХ 

И ПНЕВМАТИЧЕСКИХ УСТРОЙСТВ
Конструкция и размеры ГОСТ

Rubber toroidal scaling rings for hydraulic 9833—73
and pneumatic equipment.

Const fuel ion and dimensions

OKU 25 311'l

Дата введения 01.01.78

I. Настоящий стандарт устанавливает конструкцию и размеры 
резиновых уплотнительных колец круглого сечения для гидрав­
лических, топливных, смазочных н пневматических устройств.

Рекомендации по применению и монтажу колец даны в при­
ложении к настоящему стандарту.

2 Кольца должны изготовляться следующих групп точности:
1 — для подвижных соединений;
2 — для подвижных н неподвижных соединений.
Примечание Кольт группы точности 1 изготовляются по согласоаа 

*ялю потребителя с изготовителем.
3. Диаметры сечений колец должны соответствовать указан­

ным на черт. 1 к в табл. 1.

Издание официальное 
*

© ИПК Издательство стандартов, 1998 
Переиздание с Изменениями



С  2 ГОСТ 9833-73

at

Черт. 1

Т а б л и ц а  1
ИМ

Ноииивльлмй диаметр
ПрвД̂ ДИИМв ОТКЛО.ЛНИЯ ДЛИ групп ТС«ЦОС TU

сече.ИЯ е, 1 2

1,4 *0,07
1.9 -0 .0 8 .*0.10
2.5 * 0 .09

3.0 +0,20
3.6 * 0 .10 -O.IO
4.6

5.8 2t0,;4 +0.30
7.5 *0 .15 -0 .1 5

8.5 -0 ,2 0 +0.30
-0 .2 0

(Измененная редакция, Мзм. ЛЬ 3).
4. Внутренние диаметры колец должны соответствовать ука­

занным на черт. 2—10 и в табл. 2—10.
Обозначение типоразмера кольца строят по следующей струк­

туре:
XXX -XXX -XX

Диаметр штока, мм Диаметр аклинлра, мм Диаметр сечений а мм,
умноженный на 10

Масса указана для справок при условной плотности резины 
1000 кг/м3. Допускается уточнять массу 1000 шт. колец в зависи­
мости от плотности резины конкретной марки и предельных от­
клонений размеров колец.
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Плотность конкретных марок резин, нз которых изготавлива­
ют кольца — 1 200—2 100 кг/м3.

Кольца уплотнительные 
сечением 1,4 мм

Кольца уплотнительные 
сечением 1,9 мм

------_ -------------  Т а б л и ц а  2

Обозначение типоразмера 
к омиа

d,. МИ
Применяемость

Ночи и. Прел опт
•Масс* 

ПВО ШТ., КГ

003-006 и  
034 - о с е -  и  
ОС5-007—и  
006-008- II
оэе—о т -  м

2,8 0.02
3,8
4.7
5.7

- 0 ,2
С,03

7,7 - 0 ,3 0,04

■____________________________________________________________Т а б л и ц а З

О б о зн а ч ен и е  ти п оразм ера 
кольц а

4 „ MM

Приме HtCMOCtb
К ам ни . П рел  О ткл.

М ясе* 
I0ft> u it . . к г

a
v

d
 <т>сь

7777g

2 , 6

if,
5 . 7

— 0 , 2

0 ,0 4
0 ,0 5
0 , t «
0 ,0 7

0 0 7 — 0 1 0 — 19
0 0 8 —  P I  1— 19
0 0 9 —  0 1 2 - 1 9
0 1 0 —  0 1 3 - 1 9
0 1 1 —  0 1 4 — 19
0 1 2 —  0 1 3 — 19
0 1 3 —  0 1 6 - 1 9

6 . 7
7 .7
8 . 7
9 . 7  

1 0 ,6  
1 1 ,6  
1 2 ,6

- 0 , 3

0 .0 6  
0 , 0 9  
0 .0 9  
0 ,1 0  
о . и  
0 .1 2  

'  0 , 1 3
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Продолжение табл. 3

ООоэагчсщгг ткпОрваагёр* 
КОЛЬЦА И р ам 'щ ск о сть

4 ,
Мэссх 

1000 -ст .Поник. Г1рех отк*.

01*—017— 19 1 3 .6 0 .1 4
0 1 5  018— 19 И . 6 _ .л  ч 0 .1 5
016 -0 1 9 — 19 15 ,6 V I 9 0 .1 6
017  - 0 2 0 - 1 9 1 6 ,6 0 .1 7

0 1 8 -0 5 1  -  И 1 7 ,5 0 .1 7
0 1 9 -  0 2 2 - 1 9 18 .5 0 ,1 8
0 2 0 - 0 2 3 - 1 9 19 .5 0 .1 9
021 - 0 2 1 - 1 9 2 3 ,5 0 ,2 0
0 2 2 - 0 2 5  19 2 1 .5 ■ 0 .4 0 .2 1
0 2 1 - - 0 2 6 - 1 9 2 2 .5 0 .2 2
0 2 4 - 0 2 7 - 1 9 2 3 ,5 0 .2 8
025 - 0 2 8 - 1 9 2 4 .5 0 .2 »

026 -0 2 9 - -1 9 2 5 ,5 0 .2 4
0 2 7 - 0 :1 0 - 1 9 2 6 ,5 0 .2 5
028 - 0 3 1 - 1 9 2 7 ,5 п  я 0 ,2 6
0 2 9 -  0 3 2 - 1 9 2 8 .5 —v,:> 0 .2 7
030  - 0 0 3 —19 2 9 .5 0 .2 3

032 -  0 3 5 - 1 9 3 1 ,0 0 ,2 9
0 3 3 - - 0 3 6 - 1 9 3 2 .0 0 .3 0
0 3 1 - 0 3 7 - 1 9 3 3 ,0 0 ,3 1
035 - 0 3 8 - 1 9 3 4 .0 - 0 .6 0 ,3 2
0 . 6 - П 3 9 - 1 9 3 5 ,0 0 .3 3
0 3 7 - 0 4 0 - 1 9 3 6 ,0 0 ,31
0 3 8 - 0 4 1 - 1 9 3 7 ,0 0 .3 5

039  -0 1 2  -1 9 3 8 .0 0 ,3 6
040  -0 4 3 — 19 3 9 ,0

0 ,7
0 ,3 7

012 - C H 5 -1 9 4 1 .0 0 .5 8
0 4 5 - 0 4 8 — 19 4 4 .0 0 ,41

047 . 0 3 0 - 1 9 4 6 .0 0 .4 3
043 —052---19 4 7 ,0 -  0 8 0 ,4 4
050 - 0 5 3 - 1 9 4 9 .0 0 .4 5

0 0 i , 5  0 3 5 ,5 - 1 9 3 .2 0 ,0 6
00  V. 5  - 0 0 7 .5 - 1 9 4 ,2 - 0 . 2 0 ,0 5
00  > .5 - - 0 0 9 .5 - 1 9 5 .2 0 .^ 6

0 0 5 . 5 - 0  > 9 ,5 - 1 9 6 ,2 0 ,0 7
0 0 7 ,5  0 1 0 .5 -  19 7 .2 о .о з
0 0 8 .5 -  -0 1 1 ,6 — 19 8 ,2 0 .0 9
O J 9 .5 - O I 2 .5  -1 9 9 .2 0 ,1 0
0 1 0 . 5 - 0 1 3 . 5 - 1 9 1 0 .0

-0 ,3 0.11
0 1 1 .5  - 0 1 4 , 5 - 1 ) п . о 0 ,1 2
0 1 2 . 5 - 0 1 S . 5 - 1 9 12,0 0 ,1 2
0 1 3 . 5 - 0 1 6 .5 - 1 9 1 3 .0 0 .1 3
0 1 4 . 5 - 0 1 7 ,6 - 1 9 14 ,0 0 .1 4
0 1 5 ,5  - 0 1 8 ,5 — 19 15 ,0 0 .1 5
0 1 6 , 5 - 0 1 9 ,5 - 1 9 IG ,0 0 ,1 6

П р и м е ч а н и е  Типоразмеры колец or 02! —024 —19 по 050—053—19 и от 
003.S~005.5-19 до 016,5—019,5—19 применять не рекомендуется.
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Кольца уплотнительные сечением 2,5 мм

Т а б л и ц а  4

Обозначение 7ипорам»с*«* 
KOJ6MI Прямепясмость

ИИ
У.асса

1000 IUT , *ГНомии. Пред. ОТКЛ .

004--С08—25 З.Я о .ю
005—009—25 4 ,7 - 0 . 2 0.11
0 3 6 - 0 1 0 - Й 6 .7 o ;i3

0 0 7 -0 1 1 —25 6 .7 0.14
0 0 8 -0 1 2  25 7 .7 0 ,15
0W —013 -2 5 8 .7 0 ,18
010—014—25 0 .7 0 ,20
0 1 1 - 0 1 5 - 2 5 10,6 0 .22
0 1 2 -0 1 6  25 11.6 - о . з 0 .23
013 0 1 7 - 2 5 12,6 0 .25
0 1 4 -0 1 8 - 2 .5 13.6 0,27
015 - 0 1 9 —25 14,6 0 .29
0 1 6 -0 2 0  25 15.0 0 .3 0
0 1 7 - 0 2 1 - 2 5 16.6 0.31

018 -0 2 2 -2 5 17,5 0 .32
0 1 9 - 0 2 3 - 2 5 18.5 0 .33
0 2 0 - 0 2 4 - 2 5 19.5 0 .34
0 2 1 - 0 2 5 - 2 5 •20.5 0 .35
022 -  0 2 6 -  25 2 1 .5 —0 ,4 0 ,37
023 027 - 2 5 2 2 .5 0 ,3 9
024 - 0 2 8 - 2 5 2 3 .5 0 ,40
025 -  029 25 2 4 .5 0.41

026—030—25 2 5 .5 0.42
027—O il—25 2 6 .5 0.45
0 2 8 - 0 7 2 - 2 5 2 7 .5 -  0 .5 0,4ъ
0 2 9 -0 3 .3 -2 5 2 8 .5 0 .48
O iO -034  25 2 9 ,5 0 ,49
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Продолжение габ.х. 4

ОДоэидчсмис т*параэ**ра 
KMVH0 Применяемое тъ

4, ММ
Масс» 

1000 и г . ,  кгНомам П ред, огкл

о га — 046 25
0 S J - 0 3 8 - 2 5  
0 :6  - 0 4 0 - 2 ,
037—  W 1 - 2 5
038—  042 -25

3 1 .0
3 3 .0
3 5 .0
3 6 .0
3 7 .0

- 0 . 6

0 .5 2
0 .5 5
О.Б7
0 ,5 9
0.61

0 4 0 -  044—25 3 3 .0 0 ,6 )
ОН -0 4 5 —23 4 0 ,0 0 ,6 3
0 4 2 - -0 (6  —23 4 1 .0 0 ,6 7
043 -1 )4 7 -2 3 4 2 ,0 — 0 .7 0 .6 8
0 4 4 - 0 4 8  25 4 3 ,0 0 ,7 0
0 4 5 - 0 4 0 - 2 5 4 4 .0 0 ,7 2

040  -0 5 0  - 2 3 4 5 ,0 0 .7 3
048 —052—2 5 4 7 ,0 0 .7 6
050 054 23 4 9 .0 — 0 0 .7 9
0 5 1 - 0 5 5  - 2 5 5 0 ,0 С ,81

052— 056— 25 5 1 ,0 0 .8 3
054 - 0 6 8 - 2 5 5 3 ,0 - 0 . 9

С. 86
0 5 5 - 0 5 9 - 2 5 5 4 ,0 0 .8 7
056 -v 6 0 — 25 5 5 .0 0 .8 9
058 - 0 6 2 - 2 5 5 7 ,0 0 .91
0 5 0  0 6 4 - 2 5 5 9 .0 0 ,94

. 0 6 1 - 0 3 6  -2 5 6 9 .0 - 1 , 0 0 ,9 6
0 6 2 - 1 6 6 - 2 6 6 1 .0 0 ,9 8
0 6 4 - С 6 8 - 2 3 6 2 ,0 1 .00

065  - 0 7 0 - 2 5 6 3 .5 1 ,03
- 0 6 S - U 7 2 - 2 5 6 6 .5 — 1,1 1,06

0 7 0 - 0 7 5  - 23 6 8 .5 1 .09
.  072 - 0 7 8 - 2 5 7 0 .5 1 ,13

0 7 5 -  '-«О -2 5 7 3 .S — 1.2 1 .1 7
078—0 8 2 - 2 5 7 6 .5 1 ,22

0 8 0 - 0 8 5  -2 5 7 8 ,5 ■ 1 1,25
082 - 0 8 8 —23 8 0 ,5 — 1 ,3 1.2S
085—ОЭС— 25 

, 0 8 6 - 0 9 2 - 2 5  
090 —095— 25

8 3 .5
8 6 .5
8 8 .5

- 1 ,4
1 .33
1 .37
1.40

092 —098— 25 
• 095 -  1 30—25 

0 9 8 - I U 2 - 2 5

9 0 ,5
9 3 .0
9 6 .0

— 1.5
1,43  
1 ,47  
1,52

1 0 0 - 1 0 5 - 2 6  
102— 108—25 

' 106 110—25

9 8 ,0
1 0 0 ,0
103 ,0

- 1 . 6
1 .55
1 .5 8
1 .63

• 1 0 8 - 1 1 2 - 2 5  
Г1 0 - П 5 — 25

|й 6 ,0
1 0 8 ,0 - 1 . 7 1 .67

1 .7 0
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О б о з н а ч е н ы  т и п о р а з м е р »  
X  0 4 Ы 1» П р и м е н я е м о е  г ь

4 | .  м м

. М а с с »
1000 h i t . ,  к гК о п и я . П р е д  о г н я .

112 118-25 
115—120—25 
118- 122-25

110,0
1П.0
116,0

- 1 . 8

1,74
1,78
1,82

120-126-2.5 
122 -128 -25

U 8 . 0

120,0 -1 ,9 1,86
1,89

125 130—25 
130- 135—25 122.5

127.5 - 2  .С 1,93
2,00

135- 140 -25 
Н О -145—25 
145-150-25

132.5
137.5
142.5

- 2 .2
2,08
2,16
2,24

150-155-25 1*7,5 - 2 .4 2.31

0 0 1 .5 - 008,5—25
0 0 5 .6 -  009,5- 25

4.2
5.2 - 0 .2 0,10

0,12

0 0 6 .5 -  010.5-25
0 0 7 .5 - 011,5-25 
С-03,5—012,5-25 
ОСО ,5—013,5—23
0 1 0 .5 - 1.14.5-25
0 1 1 .5 - 015.6-25
0 1 2 .5 - 016,5-25
013 .5 - 017,5 25
0 1 4 .5 - 018.5-25
0 1 5 .5 - 019,5-25 1

6,2
?.2
8 , 2

0 . 2

10.0
11,0
12,0
13.0
14.0
15.0

- 0 . 3

0,12
0.15
0.17
0.18
0,19
0.21
0.22
0,25
0.28
0,29

«г т " Ж 3“«ри колец от 040—044—25 до 150—
от (КЧ5—008,5 - 25 до 0!о.5—019,5—25 применять не рекомендуется

Кольца уплотнительные сечением 3,0 мм

Черт. 5



С. 8 ГОСТ 9833-73

Т а 6л  и п а 5
нн

ОХчаявчелие  типорааы ера 
к о д о м П р им ен яем ость

Н о м и я . П р е *  о тк д

М асса
\ ’Л0 m t . .  кг

010 - 0 1 5 - 3 0 9 .7 0 .2 8
011  - 0 1 6 - 3 0 10 .6 0 .3 0
0 | 2— 017— 30 11 .6 0 /5 2
013 - 0 1 8 - 3 0 12.6

- 0 .3 0 .3 6
014— 019—30 1 1 ,6 0 .3 7
015 - - 0 2 0 —30 14 .6 0 .3 9
0 1 6 -0 2 1  0 0 1 5 .6 0.41
0 1 7 - 0 2 2  30 16.6 0 .44

0 1 8 - 0 2 3  - 3 0 1 7 .5 0 ,4 6
0 1 3 -0 2 4  - 3 0 1 8 .5 0 .4 8
020— 025— 30 19 ,5 0 .6 0
022  027— 30 2 1 .5

- 0 .4 0 ,5 4
023  -0 2 8  -3 0 2 2 ,5 0 .5 7
024  ' 0 2 9 —30 2 3 .5 0 .5 9
025 — 030— 30 2 4 .5 0 .61

027  -0 3 2  -30 2 6 ,5 0 .6 6
028  0 3 3 —30 2 7 .5 - 0 .5 0 .6 8
030  0 3 5 - 3 0 2 9 ,5 0 .7 2

о  а  - 0 3 7 —30 3 1 .0 0 .7 5
O3 3 - O J S - 3 0 3 2 ,0

- 0 .6
0 ,7 8

0.35 0-1 0 - 3 0 3 4 .0 0 ,81
036 - 0 4 1 - 0 0 3 5 .0 0 ,8 1
0 3 8 — 042— 30 2 6 ,0 0 .8 7

0 1 0 - 045— 30 3 9 .0 0 ,9 2
0 1 2 - 0 4 8  - 3 0 4 1 .0 - 0 .7 0 ,9 8
015  -  050— 30 4 4 .0 1.04

C S0  —  055  -30 4 9 .0
— 0 .8 1 .20

051  056—30 30  .С 1 .2 5

055 - 0 6 0 - 3 0 3 4 ,0
- 0 .9 1 .30

0 5 6 - 0 6 1 - 3 0 5 5 ,0 1 ,35

053 - 063—30 5 7 .0 1 ,3 8
0 6 3 —065  —30 5 9 ,0 - 1 .0 1 .4 0
063 - 0 6 3 - 3 0 6 2 .0 1 .48

0 6 3 - 0 7 0  - 3 0 6  $ .5 1 .5 0
066— ЭТ1 - 3 0 6 4 ,5

- 1.1
1 .5 5

0 7 0 - 0 7 5 - 3 0 6 8 .5 1 .6 0
071  - 0 7 6 - 3 0 0 9 ,5 1 .65

075 - СЙ0 - 3 0 7 3 .5 - 1 .2 1 .7 0
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Продолжение табл 6

ООоэ'ачгык' типорагмера 
кмкия Применяемость

d мм
Масса 

1000 hit , *тПомни Пред. o»k j.

080- 03S—30 78.5 - 1 .3 1,80

с е к - о » - з о
090 -  095—30

83.5
88.5 •1.4 1,90

2,00

093—100—30 93,0 - 1 ,5 2,10

1С0 105-30 
102-108 -3 0  
105 - 110-30

98.0
100.0 
irn.o

-  1,6
2,20
2,29
2,35

106—! 12—30 
110—115—30

105.0
108.0 - 1.7 2.40

2,47

112—118—СО 
115—125—30

110,0
113.0 1,8 2.51

2,60

120- 125-30 118,0 - 1 ,9 2,70

125—130—30 
130-135 -30

122.5
127.5 - 2 ,0 2,80

2.90

135-140-30 
140— 145—30 
145-150-30

132.5
137.5
142.5

- 2 .2
3.00
3,10
3.20

150-155-50 М7.5 - 2 .4 3,30
021—026—50 СО.5 — 0.4 0,52
026 -  031 —30 
0 2 9 -ОМ-3 0

25.5
28.5 | - 0 .5 0.63

0.70
004- 0Э9-Г0 33.0 - 0 .6 0.80
048-052-30 46,0 - 0 .8 1.09
052—058—30 51,0 - 0 ,9 1,20
062—088—30 80,5 - 1 .3 1.85
088-092-30 85,5 - 1 ,4 1,97
092-098 -3 0  
098-102-30 90,5

95,0 - 1 .5 2.08
2,18

П р и м е ч а н и е .  Типоразмеры колец or 010--01Б_ЭО ло n io  пол ол
i S S A :  ' аба,ц“ от *> м 8-ю 2-ао01.% й ^ ,«
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Кольца уплотнительные сечением 3,6 мм

Таблица 6

Овозитиепие лшорязмера 
коли** Пркмех*еиость

4 ,. Я*
Масс*

1ЭСО ш т., кгНоапя. Пред. откл.

'314-020 -36 13.6 0.55
015—021 -36 11.6 Л Ъ 0.58
016-022—С6 15,6 —U ,J 0.61
017-023 -3 6 16.6 0 .6 6

018-024 -Гб 17.5 0,67
019—025—30 1 8 ,5 0.71
020—028—36 19.5 0.74
021-027 -36 20.5 а  а 0.77
082-028--36 21.5 — и ,1 0.80
023 -  029-36 22.5 0.83
024-030.-36 23,5 0 ,8 7
025 -0 3 1 —36 24.5 0.90

026 -032-Г б 25,5 0.93
027—033—36 20.5 0.96
023 -0 3 4 -2 6 27.5 - 0 . 5 0,99
029—035—26 28,5 1.02
ОМ -036-3 6 29,5 1.(6

032—038-38 31,0 1,13
024 —043 —36 3 3 .0 1.17
035—(И 1 -26 .31,0 - 0 . 6 1.21
036 -  042-38 35.0 1.25
088—0 1 1 —36 37.0 1.30

039 -0 4 5 -3 6  
010-046-36 
042—048—36 
044 -  050 -26 
015-051-26

38.0
39.0
41.0
43.0
44.0

- 0 .7

1 ,3 3
1,36
1,43
1.49
1,52



ГОСТ «833-7» с. 2!

Продолжение тяб* 6

О б о з н а ч е н и е  ^ипорл.шгря 
кол ..и Применяемость

rf. ММ

Масса 
7000 1ПТ., кгНаин м. Пред. о т и л .

0 4 6 - 0 5 2 - - 6 45.0 1 ,55
0 4 6 -0 5 4  - 3 6 47.0 1.62
0 4 0 - 0 5 5 6 4S.0 -  0 ,8 1 .65
0&0 0 5 6 -3 6 4 9 .0 1.63

0 5 » . 058— 36 Ы ,0 1.74
054 - 0 6 0  -  36 53,0 1.81
035 -  061 —36 54.0 -0 .9 1,84
(5 6 —062—36 5 5 ,0 1 .87
<•■57- 0 6 3 -3 6 56.0 1.90

у58 —064—36 57.0 1,9-4
059 -0 6 6 - 2 6 59.0 L 97
С 6 9 -Г 0 6 -3 6 5 9 .0 2 ,00
о б г -о б ь -з -» • 6 1 .0 -  1 ,0 2 .07
06 5 - 0 6 9 - IX 6 2 .0 2 , 1 0
С 6 4 - 0 7 0 - Х 6 2 .5 2.11

• « 5 - 0 7 1 —26 6 1 .5 2 ,14
066 0 7 2 -3 6 64,5 2 .18
0 6 4 -0 7 4 —X 6 6 .5 2,24
0 6 9 -0 7 5  -3 6 6 7 .5 — 1 , 1 2 ,27
0 7 0 -0 7 6  - 3 0 63,5 2,31
071 -0 7 7  -36 63.5 2 .3 5

072—076—36 70.5 2 .3 7
0 7 4 -0 8 0 - 3 6 72.5 2 .43
075 - 0 8 1 - 3 6 7 3 .5 - 1 , 2 2 ,47
076 -  0 8 2 -3 6 74.5 2..50
0 7 8 -0 5 4 —36 75.5 2.56

070 -  0 3 5 -3 6 77,5 2 ,59
0 6 0 -0 3 6 —36 78.5 2 ;вз
. « 2 - 0 8 8 - 3 6 8 0 .5 — 1,3 2 ,6 ‘>
064—090—56 8 2 .5 2 .75

0 8 5 -0 9 1 —36 8 3 ,5 2 ,79
086—092—36 84.5 2 82
068—ОМ—36 8 6 .5 -  1.4 2 .88
069—0 9 5 -3 6 8 7 .5 2,91
090 - 036 - 3 6 8 8 .5 2 .9 5

0 9 2 - 0 9 6 - 3 6 9 0 .5 3,01
094 —130—36 92,0 3 06
0 9 5 -К Л - 3 6 9 3 .0 — 1.5 3 |0 9
0У6 -1 0 2 - 3 6 9 4 ,0 •1Д2
0 9 6 -1 0 4  -3 6 56 !й 3 1 8
0 9 9 -1 0 5 - 2 6 97.0 3 .22
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Продолжение табл. 6
о . ЧМ

0 *оз.«»чсип* тмпорлиера 
коаьиа Применяемость

Нокии. Пред отад.
Mjccu

ICM шт . иг

100— 106—76 98,0 3.25
102—106—36 100,0

- 5 . 6
3.31

104—110—36 102.0 3.38
105-111 -36 103,0 3,41

105-112-36 104.0 3.44
108—114—36 !0Г,,0 - 1 . 7 3,50
109-115-36 107,0 3,54
110-116-36 1(В,0 3.57

112-118-36 110,0 3.66
114 —120—Св 112.0

- 1 . 8
3,70

115-121-36 113,0 3.73
118-124-36 116.0 3,82

120-126-36 118,0 - 1 ,9 3,89

125—130—36 121.5 - 2 ,0 4 ,03
130-135-36 120.5 4,16

135- 140-36 131.5 4,.32
Н 0 -И 5 -Э 6 136.5 —2 .2 4.18
145—1S0 -Г б 141.5 4,66

150—155—36 146,5 2 .4 4,80
155-180—86 151,0 4.94

160-165-36 156,0 5.10
165- 170-С6 161.0 - 2 .6 5,2и
170-175-36 106.0 5.42
175—180—."-б 171.0 5.58
180-185-28 176,0 - 2 . 8 5.74
185-190-26 181,0 5,90
190-195 -26 186.0 6.06
195- 200-26 191.5 - 3 .0 6,24
200 -205 -36 195.5 6.37
205—210—28 203,5 - 3 . 2 6,53
210-115 -36 205.5 6.69
2 1 5 - 220-26 210,5 6.85
220—225—26 216.С - 3 ,4 7,02
225—230—36 220.0 7.15
230—235—26 225.0 7.31
235-240-26 250.0 - ? . 6 7 .47
240—245—36 235,0 7.65
245 -250  —36 240,0 - 3 . 8 7.79
250-255 -2 6 245.5 7.97

П р и м е ч а н и е .  Типоразмеры колец от 01*1—020—36 до 021—027—36 и 
ог 205- 210 36 ЛО 250—255 - 36 применять ite рекомендуется.



ГОСТ 9693—73 С. 13

Кольца уплотнительные сечением 4,6 мм

0 *,6

Ж

Т а б л и ц а  7
ц . . MN

О б О Д О Л ч е ш с  i « i i t o * w * p a  
к о л ь ц а П р и м ч и  « м о с т е .  ]

И л а и . П р е д .  о т к л .

Мясе» into HIT . к т

028 ■ 0 6 -4 $
0 0 038 46
О й -040 - 46 
034 012 46 
0 i5 - 043—46 
0 -6 -0 И  -46 
037-015-46 
038 Ш , 46
040 -018-46 
042 -050  -46 
044 -№ 2-46
046 -053 46
047 -055 -4 6“
048 -056  -4 6  
050-058 46
052-060- 46 
054-062-46  
055 -  063—4<> 
057 -065-16 
05Н~Ъб 16 
060 -063-46 
062-070-46 
0G3-071-46 
С04 -072 46 
065 -073-4<Г
067 -  075- 46
068 076 -  46 
070 078 -46 
0 7 2 -0 “0 -46  
074 -  032-46 
075-083-46
077- 035 46
0 7 8 -  03G-46

27.5
29.5
31.0
33.0
34.0
35.0
36.0
37.0

—0.5

- 0.6

39.0
41.0
43.0
44.0
46.0
47.0
40.0

- 0 ,7

0.8

1.68
1.78
1.66 
1.96 
2.02 
2,07 
2,12 
2,17

1 Ж
2.38
2.48
2.54
2.61
2.69
2.80

51.0
53.0
51.0
56.0

- 0 .9
2.00 
3,01 
3.06 
3.16

5 0 3,22
59.0 3,32
61.0 •1.0 3,42
62.0 3.46
62,5 3,50
63.5 3,56
66.5 | | 3.66
66.5 •—1,1 3,71
68.5 3.82
70.5 3.92
72.5 4,02
73,5 -  1.2 4.08
75.5 4.18
76.5 4,23
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Продолжен!"' табл 7

Обозначение гнлорзамеряКОЛМ|В ИрИИ̂вЯСИОСП.
*1.

Млссэ 1000 и. т . иг* Нокии Лр»-д. а им

030—088 46 
082 090- 46

75.5
80.5

-1.3 4.»
4.44

085- 092—46 
088 - 005—<6 
000 -098-46

82.5
85.5
83.5

-1.4
•1.55
4,70
4.86

092-100- 46 
095—102 -46 
098-106- 48

90,5
92.0
96.0

— 1,5
4.96
5,01
5.20

100» 103 “46 
102-110-46 
105-112-46

98.0
100.0 
102.0

-1.6
5,36
5.46
$.56

108 “115-46 
110-118- 46 105.0

103.0

______
-1.7 5.72

5.88
П2~12;)-<6 
113- 123—46 
118-125-46

110,0
112,0 | - 1,8 
115,0

5,98
6,09
6,24

120-128 -46 
122-130-46

118.0
120.0 -1,9п

6.40
6.50

125-135—46 
130- 140-46

122.5
127.5 -2,0 ' *^54---

6.90
155-145-46 
140-150-46 
145 -155-46

132.5
137.6 
142,5 - г'г

7.10
7.42
7,69

150-160-40 
155-165-46

117.5
152.6 -2,4 7,94

8.18
160-170 -46 
165-175-46 
ГО—180 -46

162,0
167,0

-2,6
Н.4Н
8,70
8.96

175-185-46 
180- 190-46 
185-195-46

гГо
177.0
182.0

-2.8
9,22
9.48
9,74

190—200 -46 
195—205—46 
200-210 46

18/ДГ~ 
191.5 
1J6.S

-3,0 1б^Г“
10.24
10,50

205-215-40 
210 220 -46 5ТГ75

203.5 -3.2 10776'"'
11,62

215- i!25 -46 
220—230—46 
225-235 -46

211,5
216.0
221.0

-3,4
11,28
11.52
11.78

210-240 -46 
235- 245-46 
240 -250-46

226,0
231.0
236.0

-3,6 12,04
12,30
12,56

245-265—46
250-260-46 241.0

245.0 -3.8 12.82
13,06.
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Таблица 8
4 , . мм

O6o3'isxe*ii« тияог»»мгра Применяемость Масс*
кольца Помин. Пред, откл 1 000 *1 , «г

050 050-58 , « .О - 0 . 8 4.55

053-053-53 52.0 4,80
055 - 065 - 53 •т4.0 — 0.9 4.П6
036 - 036—S8 55,0 5 ,03

060 -С 7 0 -5 8 59.0 5.38
061 *071-58 СО 0 - 1 . 0 5,46
053—07.3—58 61,0 5.54

065 -075 -53 63,5 5.75
ОТО-0 3 0 -5 8 68.5 — 1,1 6,17
071—051—58 70.0 6,29

075—085—58 73.5 -1 о 6,58
078 -  0S8 -58 76,5 1 6.83

0 Л - 0 30 -5 8 78.5 1.3 7,00

035-095-58 81.5 -  1.4 7.41
0 9 0 -1 0 0 —58 88.5 7.83

095-11)5-58 93.0 - 1 . 5 8,20

100-110-58 98,0 8,62
105-115-58 103.0 — 1 6 9.03

110-120-53 108.0 —1.7 9,45
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Продолжение табл. 8

Обожачеим? типпрмыер, 
ко льна npiMCIlVfMCCTb

tf,, NV
Mncvll 

ICOO HIT , КГКомки. Пред. OIK*.

115- 125-58 113.0 - 1.8 9.76

120-120 -58 118,0 -  1,9 17.28

125-135 -58 
ГО  140-58

122.5
127.5 - 2.0 10,65

11,06

145-  145-58 
140- 150-58 
Н 5-155 -58

132,6
137.5
142.5

11.48
- 2,2 11.89 

12,31

150-160 -  53 
155- 165-58 147.5 i _24 

152.0 ,
12,72
11,10

160- 170-58 
165- 175-58 
170- 180-  58

157.0
162.0 - 2/ .  
167.0 .

13,51
13,93
14,34

175-185 -  58 
1Э0- 190-58 
186—195— 58

172.0
177.0 2.8
182.0

14.76
15,17
15.59

190 -  200 -58 
195—ЛЮ—58 
200- 210-58

187.0
191.5
196.5

3.0
16,00 
16.38 
1 >,79

20а —i l j  58 
210 -  220 -  58

201.5 
206 ,6 - 1.2 17,21

17.62
215- 225-58 
220- 2: 0-53 
225 215 58

211.5 
216.0 
221.0 - 3.4

18.04
18.41
18.82

220 - 240-  58 
235- 215- 58 
240 -260 -  58

226,0
231.0
226.0

- 3.6
19.24
19.65
20,07

245 -  255-58 
250 ~Г60 -58 241.0

245.5 • 3.8 20.48
20,86

255—165—58 
£60- 270-58 
265-  275 58

250.5
255.5 
£60.5

4.0
21,27
21.69
22.10

270-  280—58 
275- 285-58 
280-290 -58
285—295- 5*

265.5
270.5
275.0
280.0

- 4.3
22,52
22.93
23,31
23.72
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Продолжение табл. 8
4., МУ.

ООэлачемиг типоразмера
кольца Применяемость

Н0Ш!Ь. Пред откл 10» шт., кг

290—300 58 285.0 21.П
295-305-5S 290,0 - 4 . 5 21.55
300- 310-58 294,5 24 .92
"05—315- 58 299.5 25.31

310—320—58 304,5 25,75
315—325—58 309,5 26.17
320-330—58 314,5 26.58
325- 335—58 319,5 - 5 .0 27.03
330—340—58 :.-24 5 27,41
335—345—68 529,5 27 .АЗ
340—350—ЬЧ 334,0 28.24
345-355-58 ' 339.0 28.62

350-360-58 344,0 29,01
355—365—58 319,0 - 5 .5 29.45
ЗбО-379-58 ? 354.0 29,«6
265-375-58 359.0

I
30.28

370-38}—58 1 304,0 20,63
375-385 -  58 ЗбЭ.О •31.11
380-300—58 373,5 31,48
* 0 -4 0 0 -5 8 383.5 32.31
400 —410—58 393,5 33,14
420 —430—58 413.5 - 6 . 0 34 ,80
430 -  440 - 5 8 423,6 35,63
410-459-58 433.6 c6,4G
450—460-Г»?. 443.0 37,2 '
460-470 -58 453.6 38.12
480—4У0—Г>В 473,5 * .7 8
503-510—58 493,5 41.44

082 032-58 80,5 —1.3 7.16

088-093-58 86.5 1,4 7.66

002-102- 58 IX).5 - 1 ,5 7 .*
038-103-58 96.0 8.49

102-112—58 ЮО.О - 1 .6 8,78

108-118-58 106,0 —1.7 9.28

112-122-58 110,0 - 1 .8 9.6!
_  118-123-58 116,0 10,11
П р и м е ч а н и е .  Типоразмеры колец от 082—092—58 во 1(8 -128—58. по­

мешенные в конце таблицы, применять не рекоменлуетси.
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Калкца уплотнительные сечением 7,Б мм

Черт. 9

Т а б л и ц а  9
ММ

(Ноэяаяенис типоразмера
хольча Примечаемое tv

Помпа. Преа. откя
Масса 

ICOD шт.. кг

0 8 2 - 0 9 5 - 7 5 7 9 ,5 — 1 .3 12,06

0 9 0 - 1 0 2 — 75 ’ 8 7 .5
- 1 . 4

13 ,19
0 9 2 —105—75 8 9 ,5 13 .46

095— 103—75 1 9 2 .0 13.81
0 9 8 - 1 1 0 - 7 5 1 9 5 ,0 • 1 .5 14 .21
1 0 0 - 1 1 2 - 7 5 9 7 .0 14,60

1 0 2 - 1 1 5 - 7 5 * 103.0
- 1 .6

14 ,92
1 0 5 - 1 1 8 - 7 5 1 1 9 3 .0 15,34

1 0 8 - 1 2 0  - 7 5 105 ,0 - 1 . 7 15 ,62
1 1 0 - 1 2 2 - 7 5 107 ,0 1 5 ,8 9

1 1 2 '  1 2 5 —75 1Ю .0 16,31
1 1 5 - 1 2 8 - 7 5 113 ,0

5,8 16 .73
118—ГХ)—75 1 1 5 .0 1 7 ,0 0
1 2 0 -  1 3 2 -  75 117.0 17 .28

1 2 2 - 1 3 5 - 7 5 12J.U
i - 1 .9 17 ,70

125- 1 3 8 - 7 5 122.5 18.С4
128— 140—75 121,5 - 2 . 0 18 ,32
1 3 0 - 1 4 2 - 7 5 126 .5 18 .60

132— 1 4 5 - 7 5

1
128 .6 - 2 . 2 18 ,88

П р и м е ч а и н 6 Типоразмеры колец от 082—095—75 до 132—145—75 
пркмс»>пь нс рекомендуется.
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Кольца уплотнительные сечением 8,5 мм

Т а б л и п а  10

Обозначение пшоратиер! 
кольце Примо ягиогть

им
Масса 

1Q0O шт.. кг1
Н»миг. 1 Пред. откл. 

___________ 1_____

136—150-85 
140-155-85 
145—160-85

129.5
134.5
139.5

—2,2
24.61
25,50
26.39

150—165—85
155—170—85

144.5
149.5 - 2 ,4 27,28

28,17

16*)-175-85 
165-180-85 
170-185-85 
175-180-85

155.0 
1 6 :),0
165.0
170.0

- 2 ,6
29,15
30,04
30,94
31,83

180-195-85 
185-200 -85

175.0
130.0 - 2 ,8 32,72

33,61

183 -2 0 5 —85 
195-210-85 
200-215-85

135.0
191,5
IC6.5

- 3 .0
34,50
35.66
26,55

205-220-85
210-225-85

201,5
2С6.5 - 3 ,2 37,44

38,33

215-230-85 
220 -235-85  
22S—240—85

211.5
216.5 
221,0

- 3 .4
39,23
40,12
40,92
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Продолжении табл. Ю
ИИ

Обоаяачеиас тииаразмерв 
кольиа Нркигвяе кость

Номич. Пред отнл
Мисс 1

10(0 пи., иг

230—245—85
235-250-85
240-25:5-85

226,0
231.0
238.0

.'.6
41,81
42,70
43.59

245 —260—65 
250—265—85

241,0
245,5 . 3,3 44,49

46,29

255-270-85
260-275-85
265—280—85

250.5
£55,5 J
260.5

- 4 .0
46.13
47.07
47.96

280-295-85
285-300-85

275.0
280.0 - 4 ,3 50,55

51,41

300-315-86
306-320-85

294.5
299.5 - 4 ,5 54,02

54.92

320—355—8G 
325 -340  -85  
340 -355 -8 5  
345 -360-86

314.5
319.6
334.0
339.0

—5,0
57,59
58.48
61,07
61,96

380—$75—85 
365-380 -  86

354.0
359.0 - 5 ,5 64 .6»

65.53

380-395-85  
385—400—85 
.390-405-85 
400 —415 —85 
420—435—85 
440 -4 5 6 -8 5  
4 5 0-465-35  
460—475—85 
480—496-8.5 
600-616—85

1

373.5
380.5
383.5
393.5
413.5 
♦33,6
443.5
453.5
473.5
493.5

- 6 , 0

68.11
69.36 
69.89 
71.64 
75,23 
78,79 
60.58
82.36 

, 85.93
39.49

П Г) и и  1- •! Я Ч И ’■ Тмпппаяыг>пм ИЛ.1Р1 пт  1ГНК—  Ififl—85 ,то 180 -1 9 5 -8 5  при-
менять яе рекомендуется.

3 , 4. ( И зм ененная р едакц и я , И зм . №  1, 2 3 ).
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5. Для машин и узлов, находящихся в эксплуатации и серий­
ном производстве, допускается изготовлять кольца размерами, 
не предусмотренными настоящим стандартом, но рабочим черте­
жам, согласованным в установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. № 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомсндугмян

РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ И МОНТАЖУ 
РЕЗИНОВЫХ УПЛОТНИТЕЛЬНЫХ КОЛЕЦ

1. Способы установки релиновых колеи к требования 
к сопрягаемым деталям

1.1. Способы установки.
Без защитных колеи

е

С защитными кольцами

Черт 2
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Для рсльбоиых СОСЛИНС.'ША

(Измененная редакция. Итм. Л  I).

12 Предельные отклонения диаметров сопрягаемых деталей по системе 
отверстия а зависимости от давления в вида соедииеиия должны выбираться 
из табл. I в соответствии с требованиями ГОСТ 25346—89 н ГОСТ 25347 —82- 
Предельные отклонения из размеры канавок указаны а табл. 1а.

Т а б л и ц а  В

H’a ’ .u i.: ые ЛИ

Грсдгльные огхло-кпти при даелсиси, МП* (кгс/см1)
ю  i  |» |  | со. б (»» до 10 (100) | св 10 (100)

адя к«едииеиий

подлиж*
И1.Л

испод*
riilAl.ieX г.одапж-i.UX исподы*;*: их подписных ■сподомккых

От 3 до 30 кв f9 Н9 /9 н ю

Со. 30 до 50 Н9 |>9 1110 1110 Кв
Се. 50 до ео

IS ft9
17

h9
Св 80 до 120 /7 1 117 Н9
Се. 120 до 180 г 18 :i9 «6 119

Pfi
Св. 180 H7

Т а б л и ц а  Fa

Ь /1 D. о , «** Ль | Л, Л,

1113 119 НИ
“

ы з НИ  НИ till

(Илмспенкая редакция, Идм. Л  1, 2, 3 ) .
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1Л. Номинальные числовые значения параметров шсроховатгхгтя поверхно­
стей сопрягаемых деталей с учетом похэыгкй на черт. 4. Предельные отклоне­
ния параметров шероховатости — минус 40%. На поверхности нс допускаются 
■абошш, риски и другие поареждевия.

Поданжное соединение Неподвижное соединение

Торцовое соединение

Черт. 4

(Измененная редакция, Изм. J4 3).

1.4. Для повышения долговечности резиновых колец рекомендуется приме­
нять покрытия рабочих поверхностей цилиндров и штоков:

стальных — твердое хромирование;
на алюминиевых сплавов — хромово кислое анодирование иля другие ме­

тоды поверхностного упрочнения
(Измененная редакция, Изм.Jft I).

1.4.1. Допускается применять другие виды покрытий к отделочной обработ­
ан цилиндров н штоков при условии обеспечения работоспособности узла.

(Введен дополнительно. Изм. 7* 2).

1.5. Размеры канавок я посадочных мест код резиновые кольца без защит­
ных колеи рекомсидустся выбирать:

для радиальных уплотнений в соответствии с черт 6—13 и табл. 2--10;
дли горновых уплотнений в соответствии с черт. 14—22 и в табл 11—19 

(зри открытых наливках внугренннЯ диаметр канавок должен быть кс белое 
раамера d,, указанного в табл. 11—19),

для уплотнения по конусной фаске в соответствии с черт. 23 и табл. 20;
для уплотнения резьбовых соединений п соответствии с черт. 24 н табл. 21 

(с выходом резьбы по ГОСТ 10549—80).
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ПОСАДОЧНЫЕ МЕСТА ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ УПЛОТНЕНИЯ

Посадочные места вод кольца с диаметром сечения dt 1,4 им » 
неподвижных соединениях

a - O S 9

* Размер обеспечивается инструментом
Черт. 5

Т а б л и ц а  2
мм

Обо» IU4CHHC
7И1К>р»аМСрД

кольца J л D D,
С адндлькое  бис
НИ* яо«грхиос ГИ 
А относитеД1-цг 
ГООерхкост» }.-

003-005—И J 3 5 5
004-006-14 4 4 6 о
005-007—U 5 7 4 0.04
006—ООв—14 ' 6 н 8
008—010— 11 >■ ь 10 10

Посадочные места под ьольца с диаметром сечения d,  =  1,9 мм

Размер обеспечивается инструментом.

Черт, б
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Т а б л и ц а  3

о©оз«
ПОюяжво»
сосаимеинс Коюхркпвос

1.0 ГЛ1Ш иие
кмг.орамер*

КОЛЬЦА * D

h
D, b *• О,

00:1—006—19 3 6 3 G 3,2 5.8

004 -007 -19 4 7 4 7 4.2 6.8

005 —001—19 5 8 5 8 5.2 7.8
006—00 9 -1 9 6 9 6 9 6.2 8,8

007—010—19 7 10 7 10 7.2 9.8

0 0 3-011-19 8 П 8 11 8,2 10,8

009-012 -19 9 12 9 12 9.2 ч ,ч
010-013-19 >0 13 10 13 10,2 12,8
011 —014 — 19 II И 11 1» 11.2 13,8

012-015-19 12 15 12 15 12.2 U .8  )
2.4

013—010—19 13 16 13 16 j 13,2 15.8 j

014—017—19 14 17 14
17 i

M.2 16.8
0 1 5 -0 1 8 -1 9 15 18 15 18 | 15,2 17.8

016-019—19 16 19 16 19 16.2 18,8

0 1 7-020-19 17 20 17 20 17,2 19,8

013-4121-19 18 21 18 21 18.2 20,8

0 1 9-022-19 19 22 19 22 19.2 21,8

020—023—19 20 23 20 23 20,2 22,8

021-024 -19 21 24 21 24 21,2 23,8

022-025-19 22 25 22 2 22.2 24,8

010 ,5-013 ,5—19 10,5 13,5) Ю.7 13,3
0 1 1 ,6 -0 1 4 ,5 -1 9 11.6 14,5 11,7 14,3
012 ,5 -015 ,5 -19 12,5 15,5 — - - — 12,7 15,3
013,5-016 ,5—19 13,5 16,5 13,7 16,3
«14,5-017 ,5—19 14,5 17,5 14.7 17,3 ,

2,6

2,6

0,01

U.01

йм
ел

ие
 n

o-
 

I 
*е

рж
но

ст
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От
пи

са
ть

 лы
к>
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Продолжение табл. 3
им

04оэка*ст<<
ткпоразиарг

KO-ll.ua
4 о

Подвижноесоединение Н*во1*ч««*о»!
соединение 2 с и 3 5

2  § \  * а

sSfiid. о . ь <г, ь

015,5—013,$—19 15,5 18,5 _ _ _ 15,7 18.3
2,6 0.01

016 ,5 -019 ,5 -19 16,5 19,5 — — — 16,7 19.-3

023- 026-19 23 26 23 26 23.2 23,8
024-027-19 24 27 1 24 27 21,'» 26.8
025-028-19 25 28 25 28 25,2 27.8
026- 029-19 ас 29 26 29 26,2 28,8
027-0^0—19 27 30 27 .30 2,4 27.2 29,8 2.6 0.04
023—011—19 ■Я 31 25 31 28,2 30.8
029—032—19 29 32 29 32 29.2 з; ,8
030-053—19 Я0 3) 30 3) 30,2 52,8
032-035-19 32 35 32 35 32,2 ГЯ.8

033—0)6—19 33 36 33 36 .33,2 35.8
034-017-19 34 37 31 37 34.2 36,8
035—038—19 35 38 35 38 35.2 37.8
030—0 39—19 36 39 36 39 36,2 33,8
017-010-19 37 40 37 40 37.2 39.8
038-011—19 38 41 38 41 38.2 40,8
039-012-19 39 42 39 42 2.4 39.2 41.8 2.6 0.0)
ОЮ -013-19 40 43 40 43 40.2 42,8
012-016-19 42 45 42 43 42,2 44,8
015- 018 -19 45 48 <5 48 45,2 47,8
017-0 Я -1 9 47 50 17 50 47,2 49.8
018- 052- 19 48 52 49 51 49.2 50,8
050-033—19 50 53 50 53 ГО, 2 52.8

033,5—003,5—19 3,5 6.5 3,7 6.3

031,5 -0 0 7 .5 -1 9 4.5 7,5 4,7 7.3

<ХЮ,5 -0 0 3 ,5 -1 9 5,5 8,5 5.7 8,3 ■

030,5—039,5—19 0,5 9,5 — — — 6.7 9.3 2.6 0,04

007,5-010 ,5-19 7.5 10,5 7,7 ю .з

003 ,6-011 ,5-19 8.5 11.5 8.7 11.з  1

003 ,6 -012 ,5 -19 9,5 12,5 9,7 12.3



С. 28 ГОСТ «833-73

Посадочные места под мольва С диаметром сечения d3 =  2,5 мм

a - e s a

• Размер обеспечиваете* инструментом.
Черт. 7

Т а б л и ц а  4
мы

О'.озиа»* »10 

KOJbU*
л О

ПодввжаоиLoeiuiiexae
Неводи* жйос 
<огдинскис 1 i  е J1

1§Ш
il l s ?rf. О, t J, о ,

ОСИ—003—25 4 8 Я 4.3 7.7

005 009—25 5 9 5 9 5.3 8,7

005—010 -25 6 10 b 10 6.3 9,7

007- 011—25 / 11 7 11 7.3 10.7

006-012-25 8 12 8 .2 8.3 И ,7

009-013—25 9 13 0 13 9.3 12.7

010- 014—25 10 14 10 14 10.3 13.7

011-015-25 11 1о 11 15 3.3 п . з 14.7 3,6 0,01

012—010 -25 12 16 12 16 12.3 15.7

013-017-25 13 17 13 17 13.3 16,7

014—018—25 14 18 14 18 14.3 17.7

015- 019-25 15 19 15 .9 15.3 18,7

016-020-25 16 20 16 20 16,3 19.7

017-021-25 17 21 17 21 17.3 20.7

018-022-25 1Я 22 18 22 1«.3 21,7

019-023-25 19 24 19 23 19,3 22,7
020—024 -2 5 20 24 20 24 3.3 20,3 23,7 3,6 ОЛЬ
021-025 —25 21 25 21 25 21,3 24.7
022-026—25 22 26 22 26 22.3 25,7



ГОСТ 9833-78 С. 29

Продолжение 7абл. 4
мн

О болидчете
типорммерл

*0ЛЬн(
л О.

Подвижное
соединение

Неподвижное
соединение

у  2 а

!еН
| Р|<*. Оу ь Л D , ь

СОЭ, 5—0 1 3 , Г*—25 9 .5 1 3 .5 9 .5 1 3 .5 9 .8 1 3 ,2

0 1 0 ,5 —0 1 4 ,8 — 25 1 0 ,5 U .5 10 ,5 1 4 .5 10,8 1 4 .2

0 1 1 ,5 - 0 1 5 ,5 — 25 1 1 .5 15 .5 11 ,6 15 .5 11 .8 1 5 .2

0 1 2 , 5 - 0 1 6 , 5 - 2 5 12 ,5 16 .5 12 ,5 1C .5 3 ,3 12 .8 1 6 ,2 3 ,6 0 .0 4

0 1 3 , 5 - 0 1 7 , 5 - 2 5 13 ,5 17 .5 13 ,5 17 .5 13.8 1 7 ,2

0 1 4 .5 -  0 1 8 ,5 —25 14,5 1 8 .5 14,5 18 ,5 14.8 18 .2

0 1 5 , 5 - 0 1 9 , 5 - 2 5 1 5 ,5 19 .5 15.5 1 9 .5 15.8 19 .2

0 2 3  - 0 2 7 - 2 5 23 27 23 27 2 3 .3 2 6 ,7
024  - 0 2 8 - 2 5 24 28 24 28 2 4 ,3 2 7 .7
0 2 5  0 2 9 - 2 5 25 29 26 29 2 5 ,3 2 8 .7
0 2 6 - 0 3 0 - 2 5 26 30 26 30 2 6 .3 2 9 ,7
027 - 0 3 1 - 2 5 27 31 27 31 2 7 ,3 3 0 .7
0 2 3 - 0 3 2 - 2 5 28 32 28 32 2 8 .3 3 1 ,7
0 2 9 - 0 3 3 - 2 5 29 33 29 33 2 9 .3 3 2 .7
0.30—2 3 4 - 2 5 30 да 30 да зо.з 3 3 .7
0.32 - 0 3 6 - 2 5 32 35 32 36 .32.3 3 5 .7
034—0:38—25 31 да 3*1 да 3 4 .3 3 7 ,7
0:36—0 4 0 —25 36 40 36 1Э 3 8 ,3 3 9 .7
0 3 7 - 0 4 1 —26 37 11 37 41 3 7 ,3 4 0 ,7
0 3 8 - 0 4 2 - 2 5 39 42 да 42 3 8 .3 4 1 .7
04 ’) - 0 4 4 - 2 5 46 44 44 44 4 0 .3 4 3 ,7
СИ 1 - 0 4 5 - 2 5 41 45 11 45 4 1 .3 4 4 ,7
0 4 2 —0 4 6 —25 42 46 42 46 4 2 .3 •15.7
0 4 3 - 0 4 7  -2 5 43 47 П 47 4 3 .3 4 6 ,7
0 4 4 - 0 4 8 - 2 5 44 48 44 •18 3 ,3 4 1 .3 4 7 .7 3 ,6 0 ,0 6
0 4 5 - 0 - 1 9 - 2 5 45 49 45 49 4 5 ,3 4 8 .7
СЦ6 - 0 5 0 - 2 5 45 50 46 50 4 6 .3 4 9 .7
0 4 8 - 0 5 2 - 2 5 •18 52 48 52 4 8 .1 5 1 ,7
0 5 0 - 0 5 4 - 2 5 50 54 50 54 5 0 .3 5 3 ,7
0 5 1 - 0 5 5 - 2 5 51 55 51 55 5 1 .3 5 4 ,7
0 5 2 - 0 5 6 - 2 5 52 56 52 .56 5 2 .3 5 5 .7
0 5 1 - 0 5 3 - 2 5 54 58 54 58 5 4 ,3 5 7 ,7
0 5 5 - 0 5 9 - 2 5 55 5 9 55 5 8 5 5 .3 5 8 ,7
058—0 6 0 —25 56 60 да 60 5 6 .3 5 9 ,7
0 5 8 - 0 6 2 - 2 6 58 52 58 62 5 8 .3 6 1 ,7
060—0 6 4 —25 60 64 00 6» 6 0 ,3 6 3 ,7
ОС 1—065—25 01 65 61 65 6 1 .3 6 4 .7
0 6 2 - 0 6 6 — 25 62 6 6 62 ОН 6 2 .3 6 5 .7
064 - 0 6 8 - 2 6 64 Ш 64 68 6 4 . ч 6 7 .7
0 6 5 - 0 7 0 —25 65 70 66 69 6 0 ,3 6 8 .7
068—0 7 2 —25 6S 72 68 72 Сч5.:5 7 1 .7



С. 30 ГОСТ 9833—73

Продо.кяение табл. 4
им

Обозначен*** 
топора я к  и  

кельи*
& О

Подвижное
соединение

Н т о л  г и .* мое 
соединение и щ

| | | | |  
a c - i  £  с4 , О. ь i . О. ь

0 7 0 - 0 7 5 - 2 5 70 75  J 71 74 7 1 .3 7 3 .7

072  -0 7 8 —25 72 78 74 76 7 4 ,3 7 5 ,7

0 7 5 - 0 8 0 - 2 5 75 80 7о 7> 7 6 .3 7 8 .7

0 7 8 —0 8 2 —25 78 82 78 82 7 8 .3 8 1 .7

0 8 0 - 0 8 5 - 2 5 80 85 61 84  J 8 1 ,3 8 3 .7

082—№«8—25 82 88 84 86 i 84 ,й 8 5 .7

0 8 5 - 0 9 0 - 2 5 85 ЭД 86 69  [ 8 6 .3 8 8 ,7

088 —0 9 2 —25 88 92 88 92 8 8 .3 9 1 ,7

0 9 0 - 0 9 5 - 2 5 90 95 91 94 91 ,3 ) 9 3 .7

0 9 2 - 0 9 8 -  25 92 98 94 95 9 4 ,3 9 5 ,7

0 9 5 - 1 0 0 - 2 5 95 100 % 99 96,31 9 8 .7

0 9 8 - 1 0 2 - 2 5 98 102 98 102 9 8 ,3 101,7

1 0 0 - 1 0 6 - 2 5 100 105 101 104 1 0 1 .3 103,7

1 0 2 - 1 0 8 - 2 5 102 н » 104 106 3 .3 104,3 105.7 3 ,6 0 ,0 6

1 0 5 - 1 1 0 - 2 5 105 п о 10о 109 106.3 108,7

108 1 1 2 - 2 5 108 112 108 112 108,3 111 .7

1 1 0 - 1 1 5 - 2 5 110 115 III Ш 1 1 1 1 ,3 113,7

1 1 2 — 1 18  -2S 112 118 114 116 114,3 115.7 1

1 1 5 - 1 2 0 - 2 5 116 120 116 119 ■ 116 ,3 118,7 1

1 1 8 - 1 2 2 - 2 5 118 122 118 122 П 8 .3 121,7

1 2 0 -1 2 5 — 25 120 125 121 124 121.3 123,7 1

1 2 2 - 1 2 8 - 2 5 122 128 124 126 124,3 125,7

1 2 S --1 3 0 —25 125 130 126 129 1S6.3 128.7

1 3 0 - 1 3 5 - 2 5 130 135 131 124 131 .3 133.7

135— 140—25 135 140 136 139 136,3 138.7
1 4 0 - 1 4 5 - 2 5 140 145 141 144 141,3 143,7

1 4 5 - 1 5 0  -25 145 150 146 149 146,3 14-3.7
ISO— 155—25 150 155 151 154 151,3 153.7

0 0 4 ,5  - 0 0 8 . 5 - 2 5 4 .5 8 .5 4 .5 8 .6 4 .8 8 . 2
0 0 5 .5 — 0 0 9 .5 —25 5 .5 9 .5 5 ,5 9 .5 3 ,8 9 .2
0 0 6 .5 —0 1 0 .5 —25 6 .5 10 .5 6 .5 10 .5 з .з 6.8 10,2 3 ,6 0 .0 4

0 0 7 ,5 — 0 1 1 ,5 — 25 7 .5 1 1 .5 7 .5 11 .5 7 .8 П.2
0 0 8 .5 —0 1 2 ,5 —26 8 .5 1 2 ,5 8 .5 12 .5 8 .8 12 ,2



ГОСТ 9833—73 С. 31

Посадочные места под кольца с диаметром сечения i/2— 3,0 мм

а - В - 5 °

• Размер обеспечивается инструментом.
Черт 8

Т а б л и ц а  5
мм

(Hoaiitv н*е 
ткгоавгж рл

*0 1413
а D

Под*их*се
соединение

Нсподииж
eO»'A*t<v<•и«

И*
---------г г
f i l l s  
2 с = и8

4. 0i ! .
i

d. D, Ь
5 i  i  1 5
з!ш

«10—010—30 10 15 10 15 1 10,3 14.7
о и -0 1 6 -3 0 П 16 н 16 | н . з 15.7
012-017-30 12 17 12 17 12,3 16.7
ОП -1)18-30 13 18 13 18 1з;з 17.7
014—019—30 14 19 14 19 14.3 18.7
015-020-30 15 29 15 20 15,3 19.7
016-021-30 16 21 16 21 16.3 26.7
017-022 -30 17 22 17 22 17,3 21.7
013—023—30 18 23 18 23 18,3 22,7
019—024—30 19 24 19 24 19.3 23.7 о .м
020-025-30 20 25 20 25 20.3 24.7
022-027-30 22 27 22 27 22.3 26.7
023 -028  -3 0 23 28 23 28 3.7 23,3 27,7 4.0
024 -0 2 9 -3 0 24 29 24 29 24,3 28.7
025-030-30 25 30 25 30 25,3 29.7
027 -0 3 2 -3 0 27 32 27 32 27.3 31.7
028 -033  -3 0 28 33 28 33 28.3 32,7
030-035-30 30 35 30 35 30.3 34.7

032-037-30 32 37 32 37 32,3 36,7
033-038—30 33 38 33 38 33.3 37.7
035 —040—30 35 40 35 40 35,3 39,7
036-641-30 36 41 36 41 36,3 40,7 0.06
038—642—30 38 42 37 43 37.3 42.7



С. 32 ГОСТ 8833—73

Продо.кженис табл. S

О5о;нач«иив
Txnoiroiucpi

К«ЛЫ1> а 0

Подвижное
соединение Нспол*ижио«

со**чн*ви*
---------гз~
X . ‘' - а
i s g g s

Jiiii«1 Р, ь 4, О. ь

«но- - т з - з о 40 45 40 45 40..9 44.7
042—048 --30 . 42 48 43 47 43,3 46.7
045 -0 5 0 -3 3 43 50 45 50 45.3 49,7
050-055-30 50 55 50 55 50,3 54.7
051 -066—30 51 56 51 56 51.3 55,7
055—000 —30 55 60 55 60 55,3 59.7
066—061 -30 56 61 56 GI 55,3 60.7
058—053—30 56 63 58 63 58,3 62,7
060-065 -3 0 6 0 сг> 60 65 60.3 64,7
063-065-30 63 03 63 68 63.3 67,7
065 -070 -30 65 70 65 70 65,3 69.7
066-07 J -30 66 71 G6 71 66,3 70.7
070—075—30 70 75 70 75 70,3 74.7
071-076 -3 0 71 76 7. 78 71.3 75,7
075-050 -3 0 75 80 75 80 75,3 79.7
030-035—30 80 85 80 85 80,3 .84,7
065-090-30 85 93 85 93 85,3 89.7
090-095 -3 0 93 95 90 95 3,7 93.3 94.7 4,0 0,06

095-100-30 95 100 95 103 95.3 99,7
100—105—30 100 10S 100 106 100,3 104 .7
102-106-30 102 108 103 107 103,3 106,7
106—1Ю—ЭО 105 п о 105 ПО 105,3 100,7
106-112-30 108 112 107 ИЗ 107,5 112,7
110—115—30 110 115 НО 115 110,3 114,7
112—И в—ЭЭ 112 1 IS ИЗ 117 113,3 116.7
115-120-30 115 120 115 120 115,3 119.7
120—125 —30 120 125 120 125 120,3 124,7
125-130-30 125 130 125 130 125,3 129,7
130- 135-30 130 135 130 135 130,3 131.7
136-140-30 135 140 135 140 135.3 139.7
И О -145-30 140 145 140 143 140.3 144 .7
145-130—30 145 150 145 150 145,3 149,7
150-155-30 150

155
150 135 150,3 154,7
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Продолжение табл. 6
мы

Oftoзначение 
ТНПОрЛаыСра 

»0*Ы1в 4 D

Подопанос
СОСЕКМСКИО cofinicmic

■в
о 'Чум S o . J t :
4 Z * h
| Ш §
Л.» a

4, 0 , ft 4. О, 6

021- 026 -30 21 26 21 2G 21.3 25.7
026—1X31 — 30 26 3 t 26 31 26.3 30,7 0 .С4
029—634—30 29 34 29 34 29.3 33 .7

034— 039 -3 0 34 39 34 39 3.7 34.3 38.7 4.0
048—052— 30 48 52 48 52 47,3 52,7
052— 068 -3 0 52 58 52 58 53,3 56,7
082- 038 -30 82 М 83 87 63,3 86.7 0,00
088- 0 9 2 -3 0 «8 92 87 93 87,3 92.7
092- 4)9 6 -3 0 92 98 93 97 93.3 96,7
096- 102-30 96 102 9? 1 103 97.3 102.7

Посадочные мест» под кольца с диаметром df2*-3,6 мм

a - 0 'S 9

Размер обесвечшистся инструментом.
Черт. 9

Т а б л и ц а  6

Обозначениег«г.ор»1м»ря
■ольха

d D

Подвижное
соединение

4, о, ь

014- 020— 36 14 20 14 20
015—021— 36 15 21 15 21
016- 022 -36 16 22 16 22
017- 023 -36 17 23 17 23 4,4
018- 024— 36 18 24 18 24
019 -025  -3 6 19 25 19 25

Кехощажнос
соединение

4, О, ft

14.4 19,6
15.4 20.6
16.4 21,6

4.717,4 22.6
18.4 23,6
19,4 24.6

0.04
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Продолжение табл. 6

СКожочскле | 
TBOOfaiMej'* 

K4JUU
i О

Ношижиог
<о?дане>и<«

К-?ГО1»«Ж41О0
со^динекяе

| а | | 1

* * 8 g i
о , ь 4 . О, ь

0 2 0  - 0 2 6 - 3 6 20 2 6 20 26 2 0 ,4 2 5 .6
0 2 1 — 0 2 7 — 3 6 21 2 7 21 27 2 1 .4 2 6 ,6
022  - 0 2 8 — 3 0 2 2 •23 22 28 2 2 ,4 2 7 .6
0 2 3 — 0 2 9 —3 6  | 2 Л 2 9 2 3 29 2 3 ,4 2 8 ,6
0 2 4 - 0 3 0 — 3ft 24 3 0 24 3 0 2 4 ,4 2 Э .6
0 2 5 - 0 3 1 - 5 6 2 6 31 2 5 31 2 5 .4 3 0 ,6 0 ,0 4
0 2 6 —0 3 2 — П6 2 6 3 2 : 6 3-> 2 6 .4 3 1 ,6
0 2 7 — 0 3 3 — 3ft 27 3 3 27 3 3 2 7 ,4 3 2 ,6
0 2 8  —0 .И  —ЭЬ 28 ? А 2S 3 4 2 8 .4 3 3 .6
0 2 9 —0 3 5 —3») 2 9 3 5 2 9 35 2 9 .4 3 4 ,С
0 3 0 - 0 3 6 - . % 30 % 3 0 3 6 3 0 .4 3 5 .6
0 3 2 - С < 3 8 - % 3 2  » 3 3 32 3 5 3 2 .4 3 7 ,6
0 3 4 - 0 1 0 - 3 0 34 4 0 34 40 3 4 .4 3 9 .6
•0 3 5 —011 —% 3 5 41 35 41 3 5 .4 4 9 .6
0 3 6  - 0 1 2 - % % 42 3 6 42 3 6 .4 4 1 .6
0 3 8 - 0 1 4 — 36 3S 44 38 44 3 8 ,4 4 3 ,6
0 3 9 - 0 4 3 - % 2.9 4 5 3 9 45 * М 4 4 ,6
0 4 0 - 0 4 6 - 3 0 40 •16 4 0 46 4 0 ,4 4 5 ,6
0 1 2 -  0 4 8 - 3 0 4 2 48 4 2 43 1 2 ,4 4 7 ,6
(М 4 - 0 3 3 - 3 6 44 5 0 44 50 4 4 .4 4 9 ,6
0 4 5 -  0 5 1 - 3 0 4 з 51 45 51 4 5 .4 5 0 ,6
0 4 6 - 0 5 2 - . % 4 6 5 2 4G 32 4 6 .4 5 1 ,6
0 4 8 - 0 5 4 — 36 4-3 51 4Н 51 4 8 ,4 Г>3.6
0 1 9 - 0 5 5 - % 49 5 5 4 9 .35 4 .4 4 9 ,4 5 4 ,6 4 ,7
0 5 0 - ; % - % 50 5 6 50 % .50 .4 5 5 .6
0 5 2 - 0 5 8 - % 52 .58 52 55 5 2 .4 5 7 ,6
0 5 4  - -Г<»0— эе. 54 6 0 5 4 60 5 4 .4 5 9 .6
0 5 3 - 0 3 1 — % 55 61 55 61 5 5 .4 6 0 .6
0 3 6 - 0 ) 2 - % 56 152 5 6 62 5 5 ,4 Ы  .6 0 ,0 6
0 5 7 — 0 5 3 — 3 6 57 6 3 57 65 5 7 .4 6 2 ,6
0 5 3 - С 0 4 - 3 6 S3 64 58 01 5 3 ,4 6 3 ,6
0 . 3 9 - 0 6 5 - % 5 9 6 5 59 6 5 5 9 .4 6 4 ,6
0 5 0  -С6 > - % 6 > 66 6 ) % 6 1 .4 6 5 , 6
C 6 ? . - C 6 3 - % 62 6 3 6 2 6 3 6 2 ,4 0 7 ,6
0 6 3 —(Х;Э—36 6 3 6 9 63 6 9 6 3 ,4 0 3 .5
0 6 1  - 0 7 0 - 3 6 64 7 0 64 7 0 6 1 .4 6 3 .6
0 6 5 - 0 7 1 - 3 6 65 71 6 5 71 6 5 .4 7 0 ,6
0 6 6 - 0 7 2 - 3 0 6 5 72 66 /2 6 6 ,4 7 1 ,6
0 6 8 - 0 7 1  -% | 6 3 7 4 68 7 4 I 6 3 .4 7 3 ,6
0 6 9 — 0 7 3 — 36 6 9 7 5 6 9 7 5 6 9 ,4 7 4 .6
0 7 0 - 0 7 6 - % 1 7 0 7 6 70 7 6 | 7 0 .4 7 5 ,6
0 7 1 - 0 7 7 -Г.Ъ 71 7 7 71 7 7 1 7 1 ,4 7 6 ,6
0 7 2 — 0 7 3  -Д о 7 2 7 8 72 7 8  ■ 7 2 ,4 7 7 ,6
0 7 4 -О Н О - % 74 8 0 74 80 7 4 .4 7 9 .6
0 7 5 - 0 6 1 - % 1 7S 81 7 5 81 7.5 .4 8 0 ,6
0 7 6  —0 6 2  - % I 76 8 2 7 6 8 2 7 6 ,4 8 1 .6

I
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Продолжение табл. 6
им

0!o»»*4CH «f
т*пор«эм*р«

юлы;» d />

1

Под «и*иог 
соединение НеполйхжИ"»

infill» гг. не г ф

3  = ё С й

i « . s g
D, Ь d. О, Ь

0 7 6 - -0 8 4  - 8 6 78 84 7 8 84 7 8 .4 8 3 .6
07  J - 0 8 5 —  3 6 7 9 85 7 9 8 5 7 9 ,4 84 ,6
С в .1— 0 5 6  - 3 6 Я0 86 8 0 >Ь 8 0 ,4 65,6
0 8 2 —0 3 8 — 3 8 82 88 8 2 88 8 2 ,4 6 7 ,6
084-090--36 84 9 0 84 90 8 1  й 59,6
СЙ5 - 0 9 ] — 36 8 5 91 8 5 91 8 5 ,4 9 3 ,6
0 8 6 - 0 9 2 - 3 6 Гб 92 8 > 9 2 8 6 ,4 9 1 ,6 1
С вЗ —0 9 4 — З ь 8 4 94 94 8 8 ,4 9 3 , 6
0 8 9 - 0 9 5 - 3 6 5 9 95 8 9 95 8 9 ,4 94,6
0 9 0 — 0 : 6  - 3 6 9 3 <6 9 3 Гб 9 0 ,4 9 5  й
0 9 2 - - 0 9 6 - С б 9 2 98 9 2 98 9 2 ,4 9 7 .6
0 9 4 - 1 0 0 - 3 6 94 100 94 1 СО 9 4 ,4 9 9 .6 :
0 9 5 - 1 0 1 - 3 6 9 5 Ю1 9 5 101 I 9 5 ,4 Ю 0 .6
0 9 5 — 1 0 2 - - '6 % 102 26 102 ; 9 6 ,4 1 0 1 ,6
0 » i - 1 0 4 - 3 6 93 104 93 104 9 3 ,4 Ю 3 .6
0 9 5 - 1 0 5 - - 3 6 9 9 105 9 9 1 0 5  , 9 9 .4 1 0 4 ,6
100- - К 6 - 3 $ 100 1С6 100 Кб 1 0 0 .4 1 0 5 .6
102— 1 0 6 - 3 6 102 108 i0 2 105 1 3 2 .4 1 0 7 ,6
1 0 4 — 1 1 0 — 36 Ю4 п о 104 МО 1 0 4 .4 1 0 9 ,6
1 О б— 1 1 1— Гб |0 5 П1 105 111 1 0 5 ,4 МО.6
[ C 6 - 1 I 2 — Зо 106 112 105 М 2 1 С 6 .4 М 1 ,6
1Св— 114— ' 6 10S 114 108 114 1 0 8 ,4 1 1 3 ,6
1 0 9 - 1 1 5 - 3 $ 109 115 109 115 1 0 9 ,4 1 1 4 ,6
1Ю — 116 —3 6 Н О 116 М О 116 4 ,4 1 1 0 ,4 1 1 6 ,6 4 .7 о ,os
1 1 2 - 1 1 8 — : 6 U 2 113 112 113 1 1 2 ,4 1 1 7 ,6
1 1 4 — 120— 36 114 120 114 I2U 1 1 4 ,4 1 1 9 ,6
1 1 5 - 1 2 1 - 3 6 115 121 115 121 1 1 5 ,4 1 2 0 'в
1 1 8 - 1 2 4 - 3 6 118 124 118 124 1 1 6 ,4 I2 3 .f i
120  1 1 6 - - 6 120 126 120 126 1 2 0 .4 1 2 5 .6 |
1 2 5 - 1 3 0 - 3 6 125 130 124 131 1 2 4 ,4 1 30 .6 !
1 3 0 — 1 3 5 — 36 130 135 123 136 1 * 9 ,1 1 3 6 ,®
1 3 5 - 1 4 0 - 3 6 135 140 134 141 1 3 4 ,4 М 0 ,6 |
1 4 0 -  1 4 5 —3 6 140 145 139 146 1 3 9 ,4 1 4 5 .fi
1 4 5 - 1 5 0 - 3 6 145 150 144 151 1 4 4 ,4 1 5 0 .6
1 5 0 — 1 5 5 —.36 150 155 149 !С6 1 4 9 ,4 1 5 5 ,6
1 5 5 - 1 6 0 -  . '6 155 160 154 161 1 5 4 ,4 1 6 ) .  6
1 6 0 — 165  —3 6 1 6 ) 165 159 105 1 5 9 ,4 1 6 0 ,6
1 6 5 - 1 7 0 - 3 6 165 1 7 J 161 171 1 6 4 .4 1 7 0 ,6
1 7 0 - 1 7 5  - 3 6 173 175 163 176 1 6 9 ,4 1 7 5 ,6
1 7 5 - 1 8 0 - 2 6 175 130  I 174 161 • 1 7 4 ,4 1 8 0 ,6
1 8 0 - 1 8 5 -  3 6 180 186 179 166 1 7 9 .4 1 8 5 .6 1
1 8 5 - 1 9 3  - 3 6 1.85 190 184 191 1 8 4 ,4 1 9 0 ,6 i
1 9 0 - 1 9 5  3 6 193 195 139 196 1 8 9 ,4 1 9 5 ,6 i
195  —2 0 0 — 56 195 2 0 3 194 201 1 9 4 ,4 200,6 !
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Продолжение табл, б
мм

О6оэ«ач1иш’
тпяприисра

Koit.ua л О

ГМанижиое
соединение

И «ПОЛ шинноесослан е*жс
о“41 'С “ *

s i » * ;^ “ s  s  I

3 S S 8 Sa>SSSgе, D, Ь *■. с. &

200—205—"6 200 205 109 206 199.4 *205.в

205-210-^6 205 210 201 211 204,4 210.6

210-215-36 210 215 209 ?16 209,4 215,С

215—220— 215 220 214 221 214.4 220,6

220-225-26 220 225 219 226 219,4 225.6

225— 230—26 225 230 224 231 4,4 224.4 230,6 4,7 0,07

230—236—Гб 230 235 229 236 229.4 235.6

235-240-26 235 240 234 241 234,4 240.6

240-245-26 240 245 239 246 239.4 245.6

245-250-36 245 250 244 251 244,4 250.6

S1g!Sсч 250 255 249 2Е6 249.4 255,6

Посадочные места под ммыы с диаметром сечения iT3=^4,0 мм

а - 0-5°

• Размер обеспечивается инструментом.
Черт. 10
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Обозначение
типоразмера

КОЛ». II л 4 о

Пс*»яж*-0?
соеххкснмс

Н.поаеияиОг
(ведккслиА

М>
з . - ч г
| £ s s g

3 i i l l<!» D , ь <1, о ,

028 -0 3 6 -4 6 28 36 28 36 5.2 28.6 35.4 5.6030—038—46 30 38 30 38 30,6 37,4 0,04

0 3 2 -0 4 0 -4 6 32 40 32 40 32.6 39,4
0 3 4 -0 4 2 -4 6 64 42 34 42 34,6 41.4
035—043—46 35 13 ЗЬ 43 .35.6 42,4
036 -044 - 4 6 36 44 36 44 36,6 43,4
0 3 7 -0 4 5 -4 6 37 45 37 45 37.6 44.4
038—046 —46 зн 46 38 46 38.6 45,4
040-049 - 4 6 40 48 •40 48 40.6 47,4
042-050 —46 42 50 42 50 42.6 49.4
0 4 4 -0 5 2 -4 5 44 52 44 52 44.6 51.4
0 4 5 -0 5 3 -4 6 45 S3 45 53 45.6 52,4
0 4 7 -0 5 5 -4 6 47 55 47 55 47,6 54.4
0 4 8 -0 5 6 -4 6 48 :б 48 56 48,6 55,4
050-038—46 50 58 50 58 50.6 57,4
052—(6)-—46 52 60 52 60 52,6 59.4
0 5 4 -0 6 2 -4 6 54 62 54 62 54,6 61,4
055 —061—46 55 63 55 63 55,6 62,4
057 - 0 6 5 -4 6 57 65 57 65 57.6 64,4
058-066 -46 58 Сб 53 66 8.2 58,6 65,4 5,6 0,06

060—038—46 60 63 60 G8 60,6 67.4
052 -0 7 0 —46 62 70 62 70 62,6 69,4
063 -0 7 1 -4 6 6) 71 6 ) 71 63.6 70,4
064 -072—46 64 72 64 72 64,6 71.4
066-073—46 65 73 65 73 66,6 72.4
067-075—46 67 75 67 75 67.6 7 4 . 4 ;
0 6 8 -0 7 6 -4 6 63 76 68 76 65,6 75,4 J •
070-078 —46 70 78 70 73 70.6 77.4 ;
072 -0 8 0  -46 72 80 72 80 72,6 79,4
074—062—4*3 74 82 74 82 74.6 81,4 ;
0 7 5 -0 3 3 -4 6 75 S3 75 83 75.6 , 82,4
077 -0 8 5 -4 6 77 85 77 85 77.6 84.4
078 -0 3 6 —46 78 86 78 86 73.6 85,4
080—088—46 80 88 80 83 80,6 | 87,4

1
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Продолжение табл. 7
мы

О4оз*1»ч<«11с 
т»кор*»шч« 

коль а*
О

П.-мимж о: 
СО***к*1.ИС

Нсп01»инн*в 
г ■••линейке

---------
и л ё »
H c f ig
U f f i  
• } l i |  t4. D, ь J, 0, Ь

0»2 090-46 82 50 82 90 82,6. 89.4
085-092—46 85 92 84 93 84.6 92,4
098-095-46 88 95 87 Гб 87.0 95.4
090 - 098-46 90 98 90 96 90,6 97,4
092—100—46 92 100 92 «00 1 9?,6 W.4
095-102 -  46 95 102 94 103 94,6 102,4
096—105—46 98 106 97 Кб 97.6 105,4
ICO—105—46 |00 108 100 108 1C’. |,б 107,1
102—110 - 46 |02 ПО 106 ПО 1С2.6 109,4
106-112-46 |Сб 112 104 113 104,0 112,4
106-115-46 108 115 107 116 107,6; 115,4
110-118- 46 ПО 118 ПО 118 НО.® 117,4
112-120-46 112 Г20 112 120 112.6 119,4
115—122 -  46 115 122 114 123 114,6 122,4
118-125-46 118 125 117 126 117,6 125,4
120-128-46 120 128 120 128 ч •> 5 ,- 120,6 127,4 5,6 0 / 6
122-130-40 122 130 122 130 122,6 129,4
125-135-46 125 135 127 13э 127,6 132,4
130-140-46 130 140 132 138 » 13?,6 137,4
135—145—46 133 145 137 143 | 137.6 142,4
140-150-46 140 150 142 148 ! 142,6 147,4
145-155-46 145 155 147 153 1 147.6 152,1
150-160-46 150 16') 152 158 ■ 152.6 157.4
155-165-46 155 165 157 163 , 157,6 !б?,4
160-170-46 16) 170 162 168 ■ 167.6 567,4
165-175-46 165 175 167 173 167,2 172,4
170-180-46 170 180 172 178 172,6 177,4
175-185-46 175 185 177 183 . 177.6 182,4
180-190-46 180 190 132 188 • 182.6 187,4
185-195-46 185 195 137 193 1 1*7,6 192.4
190-200—40 190 2CQ 192 19S 192.6 197,4
195-206 -4 6 195 105 197 203 197,6 202,4

200.-210—46 200 210 202 208 202,6 2С7.4
205-215-46 205 215 207 213 207.6 212.4
210—220—46 210 220 212 218 212,6 217,4
215-225—46 215 225 217 223 217,6- 222,4
220-230 -4 6 220 230 222 228 222,6 227,4
225-235-46 225 235 227 233 5,? 227 ,G 232,4 5,2 0,07
230 -2 4 0 -4 6 230 240 232 238 1 232,61 237,4
235-245-46 235 245 237 243 1 2:37.6 242,4
240 —250 —46 240 250 242 248 242,0* 247,4
245-255 -4 6 245 255 247 253 247,6 252,4
250—ГвО—46 250 263 252 258 252.6 257,4
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Посадочные места под пальца с диаметром сечения <f2 — 5,8 мм

С. 39

* Размер обеспечивав гея инструментом.
Черт. П

Т а б л и ц а  8
мм

0<o*Mt<u-n<ie
Подам иное
■'оеиш енио

НеиодимжеО''
COcaxtic.inc и !tu n o p iw e p ^

м а м и
Л

* d, 0 . ! .  
1

ч. D, ь щ
a £ S S

0 5 0 —( 6 9 —5 8  
O S 3 - C 6 3 - 5 8  
0 5 5  - 0 6 3 — 5 8  
0 5 6 —( 6 6 — 5 в  
( е о - 0 7 0 - 5 8  
0 6 1 — 0 7 1 —$ 8  
( 6 3 - 0 7 0 - 5 8  
0 6 5 - 0 7 5 - 5 8  
0 7 0  0 8 0 — 5 8  
0 7 1 — 081 —6 8  
0 7 5 — 0 8 5 - 5 - 3  
0 7 8 - 0 8 8 - 5 8  
0 8 0 -  0 9 0 - 5 3  
0 8 5 — 0 9 5  —5 8  
0 9 0 - 1 0 0 - 5 8  
0 9 5 - 1 0 5 - 5 8  
1 0 0 - 1 1 0 - 5 8  
1 0 6 - 1 1 5  - 5 8  
110 - 1 2 0 - 5 8  
1 15— 1 2 5 — 5*< 
1 2 0 - 1 3 0 - 5 8  
1 2 5 - 1 3 5 - 5 8  
1 3 0 - 1 4 0 - 5 8  
1 3 5 - 1 4 5 - 5 8  
1 4 0 - 1 5 0 - 5 8  
1 4 5 - 1 5 5 - 5 8  
1 5 0 - 1 6 0 - 5 8  
1 5 5 - 1 6 5 - 5 8

£ 0
6 3
5 5
5 6  
6 0  
61  
6 5  
6 5
7 0
71  
“ 5  
7 8  
80 
8 5  
9 0  
9 5  

100 
105 
П О  
115 
120 
125 
130 
135 
140 
145 
150 
155

6 0
6 3
6 5
6 3
7 0
71 
73  
75  
8 0  
81 
85  
88  
90  
95

100
105
110
П 6
120
125
130
1.35
141)
145
150
155
160
163

5 0
5 3
5 5
1 6
6 0
61
6 1
6 5
7 0
71 
7 5  
78  
8 0  
85  
9 0  % 

100 
106 
П О  
115  
120 
125 
130 
1.35 
140 
145 
ISO  
155

6 0
63
63
66

я
7.3
75
80
81
8 5
8$
90
95

100
105
П О
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165

6 , 5

5 0 ,6
3 8 .8
5 5 .8
5 6 .8
6 9 .8  
6 1 ,8 .  
6 3  ,я
6 5 .8
7 0 .8
7 1 .8
7 5 .8
7 8 .8
8 0 ,  я
8 5 .8
9 0 .8
9 5 .8

1 0 0 .8
1 0 5 .8
1 1 0 .8
1 1 5 .8
1 2 0 .8
1 2 5 .8
1 3 0 .8
1 3 5 .8
1 4 0 .8
1 4 5 .8
1 5 0 .8
1 5 5 .8

5 9 .2
6 .1 .2
6 4 .2
6 5 .2
6 9 .2
7 0 .2  
7 2 ,9
7 4 .2
7 9 .2
8 0 .2
8 4 .2
8 7 .2
8 9 .2
9 4 .2
9 9 . 2

1 0 4 .2
1 0 9 .2
1 1 4 .2
1 1 9 .2
1 2 4 .2
1 2 9 .2
1 3 4 .2
1 3 9 .2
1 4 4 .2
1 4 9 .2
1 5 4 .2
1 5 9 .2
1 6 4 .2

7 . 0 0,«>0

ое
^х

оо
ст

н 
А

 
I 

от
но

си
те

ль
но

 I
г.о

кс
рх

иа
ст

й 
£1
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Продолжение табл. 8
ым

Ойо:п»<1< кие 
ranopa.xtirpLi

коаыи

!

б
1

О

Полвижяое
соохикепке

НсПОДшикИО*
.O-'-.WMCKU* § |« ч Ел  " ^ » s  

5 :  к о  •
J s s g f£-4} а 5 1

а , О,
*

л О, Ь

100— 170—58 160 170 160 170 160.8 169,2
100— 175— 165 175 165 175 165.8 174.2
170 — 180—58 170 180 170 180 170,8 179.2
175—185 —5Я 175 185 175 185 175.8 184,2
1 8 0 - 1 9 0 - 5 8 180 190 180 19(1 180,8 189,2
185—195—58 185 195 185 195 165,8 194,2
190 - 2 0 0  - 5 8 ISO 200 190 200 190,8 199,2
1 0 5 -2 0 5  58 195 105 195 205 195.8 204,2
2 0 0 - 2 1 0 - 5 8 2С0 21С 200 21(1 21X1,8 209,2
2 0 5 - 2 1 5 - 5 8 205 215 2I.V5 215 206.8 214.2
2 1 0 - 2 2 0 - о « 210 220 210 220 21С ,8 219,2
215—225—58 215 225 215 225 215,8 224,2
220 -230—58 220 230 220 230 220.8 229.2
2 2 5 - 2 3 5 - 5 8 225 235 225 23S 225.8 234.2
230-240-58 230 240 230 240 23С.8 239,2
235-245-58 235 245 235 245 235,8 244.2
240-260-58 240 250 •240 250 240,8 249.2
2 4 5-255-58 246 256 245 255 245.8 254.2
250-260-58 250 ДО 250 260 250.8 259.2
255-265-58 255 205 265 265 266.8 26». 2
260 -2 7 0  -  58 200 270 Г 60 271) •260.8 269,2
265-275-53 265 275 265 275 6.5 265,8 274,2 7 Л 0,06270—280 58 270 250 27С 280 270,8 279.2 /,и
275 -2 8 5 -5 8 275 285 275 285 275.8 284.2
280-200-58 280 290 28С 290 280,8 289.2
285-295-58 285 295 28  5 295 •285.8 294,2
290-300-58 290 300 2)0 300 290,8 2S'9,2
295—306 —58 295 305 29S 305 295.8 304,2
300-310-58 300 310 300 ЗШ 300.8 309,2
305-315 58 305 315 305 .315 305.8 314.2
310 -320—58 310 320 310 320 310,8 319.2
315—326—58 315 .325 315 325 315,8. 324.2
320-330-58 320 330 320 .330 320.8) 329,2
325-336-58 325 335 325 335 .325.8 334,2
330-340-58 3.30 340 .330 Ж 330,8 339,2
335-345-58 335 345 ззг. 345 335.8 344,2
340 -3 5 0  -  58 Ж 350 340 350 340,8 349,2
545-355-58 345 355 345 355 345.8 354.21
350-360-58 350 360 350 260 350.6 359,2
353 - 6 5 -  5* 355 365 35 Г> 365 355.8 264.2
6 0 -3 7 0 -5 8 :зоо 37(1 .360 370 1.60.6 769.2
:65-3 7 5 -5 8 365 375 :1Н5 375 365.8 374.2
370 -.380—58 370 3S0 |370 380 370.8 379.2
375-385-58 |375 385 375 365 375,8 384.2
380 -390 -58 380 390 380 390 380,8 389,2
ЗУО-400-58 390 400 390 400 6.5 390,Й 399.2 7.0 6.07
400-410-58 400 41(1 400 410 •100,8 4С9.2
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мм Продолжение табл. 8

Обозначение 
тм перазы с ра

КОЛЬ
л о

Полвялко^
ювленкиме

Негодпижиос
соединен»?

■о
«. т:?* 
8 4 Е|5
| 1 
Ы р</, О, Ь а . О, ft

420—430—58 420 430 4-20,8 429.2
430 -440 -5 3 4зо 440 430,8 430,2
440-450 58 440 450 440,8 449,2
450—460—58 450 460 — — __ 450,8 459,1 7,0 0,97
460- 470 58 46J 470 400,8 469,2
480—400 —58 480 490 480.8 489.2
500-510-58 бСО 510 500,8 509,2

08-2-092—58 82 92 82 92 82,8 91,2
0)ч8 -0 3 8 -5 8 68 98 S3 98 88.6 97,2
002—102-58 92 102 92 102 92,8 101,2
008-108-58 98 103 98 108 6,5 98,8 107.2 7,0 \) .‘6
102-112 58 102 112 102 112 102,8 111,2
108—118—58 106 ИЗ 103 118 1 0 8 .8 117.2
112—122-58 112 122 1)2 122 112,8 121.2
118-128-58 118 !2$ 118 126 118,8 127,2

Посадочные мест» под кольца с диаметром сечения rf/ ™7.6 мм

* Размер обеспечивается инструментом
Черт. 12

им Т а б л и ц а  9

Ой0)я*церкг.
тм пор иачг?»

■COU.lt»
i

-v

Полки *ио»? 
госанисам ?

ИсподшжиоС
соединенно

ы пО
О. ь Л» D, ь

0 3 2 - 0 9 G - 7 S 82 а з 88 95 S3 94
0 9 3 - 1 0 2 - 7 5 99 102 89 103 90 102
0 9 2 — КХ>—75 92 105 92 К б 93 104
0 9 5 - 1 0 3 - 7 5 95 108 95 108 8 .2 96 107

9 .0 0 .Г 6
0 9 8 - 1 1 0 - 7 5 98 ПО 97 Ш 96 ПО
1 0 0 - 1 1 2 - 7 5 100 112 99 113 100 112
1 0 2 - 1 1 5 - 7 5 102 115 102 М5 103 114
1 0 5 - 1 1 8 - 7 5 105 118 105 118 106 117
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мм Продолжение табл. 9

ООоаиачгяис
тмоэрамера

»0 .ivua
л 0

Подвижное
соединение

Неподвижное 
сот доесиие

H i l l
s i l l s3 *  с.% а
2 £ S S g

d» 0 , a 4i о. Ь

106—120— 75 108 120 107 121 109 120
1 Ю—122—75 110 122 10!) 123 ПО 122
1 1 2 -1 2 5  75 112 126 112 125 113 124
115— 1 2 8 -7 5 115 1 2 8 115 128 116 127
1 1 8 - 1 3 0 - 7 5 1 1 8 130 117 131 118 130
120— 132—75 120 132 119 п з 8 .2 120 132 э.о 0,(.6
122— 135—75 122 133 132 135 124 134
125— 128—75 125 138 125 138 1 1 6 127
1 2 8 -1 4 0 - 7 5 128 140 127 141 128 140
1 3 0 -1 4 2 - 7 5 110 142 129 143 130 142
1 3 2 - 1 4 5 -  75 132 145 132 145 133 144

Посадочные места иол кольца с диаметром сечения dt*=8,5 ми

•  Размер обеспечивается инструментом.
Черт. !3

мм Т а б л и ц а  10

ОСояивчеямс
типоразмера

ИОЛ.ИЯ
а ! °

1

Подвижноесоедмигя** Неирдияжюс‘«едивсяие *■**§
i i p s s

П в К О ЧмйЕ ь _
*

От a d. 0, a

135—150 -85 135 150 135 150 136.4 I4S.6
14-3-155-85 140 155 140 136 141.4 153,6
145— 160—85 М5 16) 145 160 146.4 158,6
150-165-85 150 163 150 1G5 151.4 163,6
155-170-85 155 170 !55 I/O 156.4 168.6
163-175-85 163 175 160 175 161.4 173,6
163 180-85 165 180 165 180 9.4 166.4 178,6 10,3 0.(6
170-185-85 170 185 170 185 171.4 183.6
175-190-85 175 190 175 190 176.4 188,6
180-105-85 180 195 180 195 181.4 193.6
185-200 -85 188 200 185 200 186.4 198,6
190-205-85 190 205 190 205 191.4 203.6
195—210—85 195 210 195 •210 136.4 2GS.6
Ж ) -215—85 200 215 200 213 201,4 213.6
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Продолжение табл. 10
мм

ОЧ<ЭП*«СЛИ< 
гшорвэыерд 

КОД kill
л о

Пвдвижкое 
<Otf ДЛИ ИКНИ

Нолоаомжеое
соединение ► г 2; » s t v

j i l l L
5 t v b o r0.0 соО»*■*. О, Ь <х.

-
,

206-220-85 205 220 205 220 2С6.4 218,6
210-225-85 210 22S 210 225 211,4 223,6
215-230-85 215 230 215 230 21G.4 228.0
220—235—65 220 535 220 235 221 ,4 233,6
225—240— 85 225 240 225 240 216,4 238,6
2Э0—245—85 230 245 230 245 231,4 243,6
235-250-85 235 250 235 250 226,4 248,6
240-255—85 240 255 240 255 241,4 253.6
245—260—95 245 260 245 260 246,4 258,6
250—265—85 250 265 250 265 251,4 263,6
255-270-85 255 270 255 2 7 0 ; 256,4 268,6
260-275-85 163 275 26) 275 ; 261,4 273,6
265-260—85 565 280 265 280 165,4 278,6
260-295-85 280 295 280 295 281,4 293,6
285-300—85 285 300 285 300 286,4 298,3
300-315-85 ЗЮ 315 :300 315 301,4 313,6
305-320-85 зев 320 305 320 306,4 318,6
320-335-85 320 335 320 335 9,4 321.4 333,6 10,3 0,07

325-340-85 325 340 325 340: 326,4 333.6
340-355-35 340 355 340 355 341,4 353,0
345—36С—85 345 260 345 360 346,4 358,6
360-375—85 m 375 260 375 | 261,4 373,6
265-360-85 365 380 365 380 :б5,4 378,6
380- 395-85 380 395 380 395 381,4 393,6»
38S-40C—85 385 400 385 400 386,4 398,3
390—405—85 390 405 390 405 391,4 403,6
400 -4 1 6 -8 5 400 415 400 415 401,4 413,6
420—435—85 420 435 420 435 421,4 433,6
44С-455-85 440 455 440 455 441,4 453,6
450-465—85 450 465 450 465 445,4 -163.6
460-475-85 460 475 460 475 461,4 473,6
480—495—85 480 495 480 455 481,4 493,6
500-515—35 500 515 5СЮ 515 501,4 513,6
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ПОСАДОЧНЫЕ МЕСТА ДЛЯ ТОРЦОВЫХ УПЛОТНЕНИИ 

Посадочные места под кольца с диаметром сечения tf.-=l,4 мм

■ Рззиср обеспечивается инструментом.
Черт 14

Т а б л и ц а  П
мм

О б о )й * ч« яас  гмпоратмерч 
к<м»«а d» О ,

0 3 3 - 0 0 5 -  14 1 5
ОСИ - 0 0 6 — 14 2 6
0 3 5 - 0 0 7 - 1 4 3 7
( Ж —  О З в - 1 4 4 а
0 0 8 - 0 1 0 - 1 4 6 10

Посадочные места под кольца с диаметром сечения dsя* 1.9 мм

• Размер обеспечивается инструментом
Ч е р т  15
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Т а б л и ц а  12
им

ОЬохаясиие
тиаораэжра

копии
D,

Обоаначеиие
ткеорвамера

колы»
О .

0 0 3 -0 0 6 - 1 9 2 7 024 —027—19 22 27
0 0 4 -0 0 7 — 19 ■г 7 025—028—19 23 28
0 0 5 -0 0 5 - 1 9 4 У 020 - 0 2 9 - 1 9 24 29
0 0 6 -0 0 9 - 1 9 5 10 027 —0 3 0 -1 9 25 30
007 —010— 19 5 10 028—031—10 1:6 31
0 0 8 -0 1 1 - 1 9 6 11 0 2 9 - 0 3 2 - 1 9 27 32
009 - 0 1 2 — 19 7 12 0 3 0 - 0 3 4 - 1 9 28 33
0 1 0 -0 1 3 — 19 8 13 0 3 2 - 0 3 5 - 1 9 29 34
0 1 1 -0 1 4 - 1 9 9 14 « « - 0 3 6 - 1 9 30 35
0 1 2 -0 1 5 - 1 9 Ю 15 014 -0 3 7  19 31 36
013—016—19 И 16 035—0.18— 19 32 37
014—017— 19 12 17 0 36-U 39  19 33 38
0 1 5 -0 1 8 - 1 9 13 16 0 3 7 - 0 4 0 - 1 9 :и 39
0 1 6 -0 1 9 - 1 9 N 19 033—041 -1 9 35 40
0 1 7 -0 2 0 - 1 9 15 20 0 3 9 - 0 1 2 - 1 9 :« 41
0 1 8 -0 2 1 - 1 9 16 21 0 4 0 - 0 1 3 - 1 9 37 42
0 1 9 -0 2 2 - 1 9 17 22 0 4 2 - 0 4 5 - 1 9 39 44
020—023—19 18 23 0 4 5 - 0 4 8 - 1 9 42 47
0 2 1 -0 2 4 - 1 9 19 24 0 4 7 - 0 5 0 - 1 9 44 49
0 2 2 -0 2 5 - 1 9 20 25 043—062— 19 45 50
023- 0 2 6 -1 9 21 26 0 5 0 -0 5 3 —19 47 52

Посадочные мгста под кольца с диаметром сечения d.rr, 2.5 мм

Размер обеспечивается инструментом 
Черт. 16



С. 46 ГОСТ 9833-73

Т а б л н ц а  13
мы

СК>ог>ч*ч>мис С6оз-:ачс>л1е
гггориамч'р* ‘5 D, типорадмсра •1. О,

кольц» НЛДЬЦЯ

СМИ -0 3 8 -2 5 2 9 051 —055—25 48 SS
005—00.1—25 3 Ю 062-056-25 49 56
0 0 6-010-25 4 И 054—С 58-25 51 58
007-011-25 5 12 055—069—25 52 54
008 -0Г2 -25 6 13 ] 056-060-25 53 60
009-013-25 7 14 058—002—25 55 6 2
«10-014-26 8 15 050 —О й -25 67 l»t
011-015-25 В 15 061— 955-25 56 С5
012—016- 25 9 16 062 —050—25 59 <*>
013—017—25 10 17 064-068- 28 69 Ы
014-018-25 И 18 065—070—25 Ы 68
015-019-25 ч 19 068-072 -25 64 71
016—020—25 13 1 20 070 —075—2!) 6 6 73
017—021—25» 14 21 072—078—25 63 75
018-022-25 13 22 075-039 - 25 7’ 78
019—023—25 16 23 078-032—25 74 81
020-024-25 17 24 080—085-25 76 83
021-025-25 18 25 032--088—25 73 85
02-2-026-25 19 26 085-090-25 81 8?
023-027-25 20 27 085—092—25 84 91
024—028—25 21 28 000-095-25 86 93
025-029-25 22 29 092-098—25 68 95
026—330 -25 23 30 095-100-25 91 98
027 -031—25 24 31 098-102-251 93 100
028-032-25 25 32 190-105-25 9* 1(72
029 —033—25 
030-С34-25

26
27

33
34 102-108-25 97 104

032-036-25 29 36 195—110—25 100 107
034-С38-25 31 38 105—112—25 ЮЗ НО
036—040 -25 33 40 110—115—25 106 112
037-041-25 24 41 112—118—25 107 114
038—042—25 35 42 115-120-25 110 117
040 "044—25 37 44 118-122-25 113 120
041—045—26 38 45 120-125 -2 5 Пб 122
042—046 —25 39 40 122-128-25 117 124
043—047—25 49 47 125-130-25 120 127
044 -0 4 3 -2 5 41 48 130-135—25 1 5 132
045 049-25 42 49 135—149—25 130 137
046-050-25 43 50 140-145-25 135 142
048-052-25 45 52 145-150-25 140 147
050—054—25 47 54 150-155 -2 5 145 152



I OCT 9833—73 с. 4Г

Посадочные места под кодыи с диаметром сечении <12— 3,0 мм

• Размер обеспечивается инструментом.
Черт. 17

__________________________ мм Т а б л и ц а  14
Обозначение
типоразмера

кольт к. О. Обозначение типоразмера 
| кольца <*.

010-015-30 7 16 051-056-30 46
О П -016-30 8 17 055- 060- 30 50
012-017-30 9 18 056-051—30 51
0IS—01Я—30 10 19 | 058—063—30 54
014-010-30 11 20 I 000-1X35-80 56
015-020 -30 12 \ 21 0S3-C68—30 59
016-021-30 13 22 | 065- 070-30 60
017-022-30 14 23 066-071-30 61
018—023—30 15 24 070—075—30 65
019--024—30 15 24 071- 076—30 66
020-025-30 16 25 075—080—30 70
021-026-30 18 27 | 080—065—30 75022—027—30 18 27 082—088—30 78
023—028- 30 19 28 085- 0 9 0 - 30 80
024 -0 2 9 -3 0 20 29 088—092—30 83
025-030-30 21 30 093—095— 30 85026-031-30 23 32 092—098—30 88
027-032-30 23 32 095—100—30 89028-033-30 24 33 098-102—30 92
029-034-30 26 35 100—105—30 94030-035—Э0 26 35 102—108—20 97
032-037-30 28 37 10б— н о —зо 99
033 038-30 25 37 110—115—30 101
034—019-30 30 39 112-118—30 106
035-010-30 30 39 115-120—80 109Озй-041-ЭО 31 40 j 20-125-30 114
038-042-30 32 41 125-130-30 119
040-015-30 35 44 130-135—30 124
042-048-30 37 46 135-140-30 129
045-060-30 40 49 140-14.5—30 134
048—Сб2—30 43 52 145—150—30 139060-0С5-30 45 54 150-155—30 144



С. 4$ ГОСТ 9833-73

Посадочные места под кольиа с диаметром сечения мм

* Размер обеспсчинзегся инструментом
Черт. 18

мм Т а б ли  ц а  15

ОФЭИ'ЛЧГЯИР
тяиюразм.-р»

кадьое
о ,

CXrtn качение
r.»iopn.iwipj

KOJbMd
<1. о.

0 1 4 -0 2 0  3d И 21 0 4 8 - 0 5 4 - 3 6 44 54
015—021—ЭС 12 22 049 - 0 5 5  36 45 55
016 0 2 2 -3 6 13 23 0 5 0 - 0 5 6 - 3 6 46 56
0 1 7 - 0 2 J - 3 6 И 24 052 - 0 5 8 —36 48 58
0 1 8 . 0 2 4 -3 6 15 25 054—0 6 0 -3 6 50 00
0 1 9 - 0 2 5 - 3 6 16 26 0 5 5 -0 6 1  - 3 6 51 61
020 -0 2 6 — 33 17 27 056—062— 36 52 62
021 - 0 2 7 - 3 6 18 2 8 0 6 7 - 0 6 3 - 3 6 34 63
02-2 -028 -36 19 29 0 5 8 - 0 6 4 - 3 6 54 64
023—029—36 20 30 0 5 9 - 0 6 5 - 3 6 65 65
024 - 0 3 0  -36 21 31 0 6 0 -0 6 6 —36 56 66
0 2 5 -0 3 1  - 3 6 22 32 062—068— 36 58 68
0 2 6 - 0 8 2 - 3 6 23 33 063— 369— 36 58 (5«
0 2 7 -С Ш -3 6 24 34 0 6 4 -0 7 0 -  36 59 69
0 2 8 - 0 1 4 - 3 6 25 35 065—071— 36 60 70
0 2 9 -0 8 5  -3 6 26 36 0 6 6 -0 7 2  -3 6 61 71
030—086—36 27 37 068— 074 -36 63 73
032 -0 3 8 - 36 28 38 060— 075—36 04 74
034 —010—136 30 40 0 7 0 - 0 7 6 - 3 6 65 75
ОЯЗ—041—30 31 41 071—077—36 67 76
036— 042 - - 36 32 42 0 7 2 -0 7 8 —36 67 77
0 3 8 - 0 4 4 -  36 34 44 074—0SC—36 69 79
039 -  045—36 35 45 075—081—.16 70 80
0 4 0 - 0 4 6 - 3 0 36 46 076—082—36 71 81
0 4 2 -0 4 8 —36 33 48 078—084—36 73 83
•>14—050—36 40 50 079—085— 36 74 84
045—051—36 41 51 080—086—36 75 85
046—052—33 42 52 082—088 —36 77 87
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Продолжение табл. 1$
мм

О^зийч^нис
типоразмера

кольца
ч, и .

О ож в чриие 
гилорязисрь 

*ojnsa
■Л О*

084- 090— 56 79 89 1 2 5 -1 3 0 - 35 118 128
085—051—36 80 90 130 -135 36 123 133
0 8 6 -0 0 2 - 3 6 81 91 1 3 5 -1 4 0 - 3 5 128 138
0 8 8 -0 9 4 - 3 6 83 93 140 1 4 3 -3 6 133 143
0 5 .9 -0 9 5 - :» 84 94 145- 1 5 0 -3 6 138 148
0 9 0 -0 9 6 - 3 6 85 95 1 3 0 -1 3 5 -3 6 143 153
092—098—36 87 97 155— 160—36 147 157
094 —1С0—36 88 98 100 — 163—36 152 162
0 9 5 -1 0 1 - 3 6 89 99 166— 170—36 157 167
0 9 6 -1 0 2 - 3 6 90 100 1 7 0 -1 7 5 -3 6 162 172
095—104—36 92 102 1 7 5 -1 8 0 - 3 6 167 177
0 9 9 -1 0 5 -  36 93 103 IA4J— 1Ы:—3ti 172 182
1 0 0 -1 0 6 -3 6 94 1С4 186 190- 30 177 187
102- 108—36 96 100 1 9 0 -1 9 5 - 3 6 182 192
104 — 110—К. 98 108 1 9 5 -2 0 0 - 3 0 188 198
Ю 5 -1 1 1 -3 6 99 109 200—205 - 3 6 192 202
1 0 6 -1 1 2 -3 6 100 110 205—210—36 197 207
1 0 8 -1 1 4 -3 6 Ю1 111 ! 2 1 0 - 2 1 5 - 3 5 202 212
ICO— 115—36 103 113 | 215 - 2 2 0 -  36 207 217
НО -1 1 6 -3 6 104 114 | 220 - 225 -  36 212 222
П 2 -1 1 8 - 3 6 106 116 2 2 5 -  2 3 0 -3 6 216 226
114 120 36 1 0 8 118 | 2 3 0 - 2 3 5 - 3 0 221 231
115—121—36 109 119 1 23о 240—30 226 236
1 1 3 -1 2 4 -3 6 112 122 2 4 0 -2 4 5 - 3 0 231 241
120—126—36 114 124 1 245 2 5 0 -3 6 236 246

1 2 5 0 - 2 5 5 - 3 6 242 252

Послдочяыс места под кольца с диаметром сечсииа d} — 4,6 мм

• Размер обсспсчииамся иисгрумеятом.
Черт J9
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Т* б л и  и а 16
мн

ООэшачснге типа размера 
кольче •*4 | О,

Обо* мчс икс 
типоргамсрэ 

кольиа D ,

02?—036-46
1

25 37 ' 092-100 -4 6 87 99
030-038-46 27 39 095-102-46 88 100
032-040- 40 28 М 098—103 46 91 103
0.34 042 -40 30 42 . 100—108—46 94 106
035 -0 4 3 -4 0 31 43 102-110-46 96 103
030—044—46 32 44 105-112-46 99 110
037-045--46 33 «5 108—116 -46 101 113038-046 -  46 34 4о 110-118 46 104 116
040—048—45 36 49 112-120-46 106 118
042-060-46 38 М 1 115- 122-46 108 120
044—052—46 40 52 ; 118-125-46 111 123
045—053—46 41 53 120-128-46 114 126
047-055- 46 43 55 122-130-46 116 128
0 4 8 - 056—46 44 66 125-135- 16 119 131
050—058 -46 4G 59 130-14.3-46 124 136
052—060—46 48 6J 135-145-46 129 HI
054-062--46 50 62 140—150—46 134 146
055—063-46 51 64 145 155-46 139 151
0Г.7-065- 46 53 65 I 150-160-46 144 156
0 6 8-066-46 54 66 165 -166 46 

100—170—46
149
153

160
105

000—068—46 56 68 1 165-175-46 158 170
0^2—070—46 5S 70 170—180-46 163 175
063-071-46 59 71 175—185-40 168 130
064 -072—46 59 71 180-190-46. 173 185
056-073-46 60 72 185- 195—46 178 190
007—075—46 62 74 190 -2 0 0 -4 6 183 195
065-076—46 63 75 196-205-46 188 200
070-078-46 65 77 200—210—44» 193 205
072-000 -  46 67 79 205—215—46 198 210
074-002-46 69 81 210-220-46 202 215
075-003-46 70 82 215-225-46 209 220
077—085—<6 72 84 220—230— 4G 212 224
073—086—46 73 85 225-235-40 217 229
060 -  068—46 7S 87 210-240-46 222 234
082—090—40 77 69 235—245—46 227 239
085-092—46 79 91 240 -2 5 0 -4 6 233 245
085-095-46 82 94 245 -255 46 237 249
093-098-46 85 97 250-260-46 241 2S3
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Посадочные места под калии с диаметром сечения </j =  5,8 мм

• Размер обеспечивается инструментом
Черт. 20

** Т а б л и ц а 17

С<о'* 1вче1.*е 
типоразмера 

кольт
rf, О,

Облаийчеиие
тилорлэчерс

кольца
ч. о,

050—060—58 45 60 1 3 5 -1 4 5 - 5 8 128 143
0S3—063—58 43 63 1 4 0 -1 5 0 - 5 8 133 148
055—065— 58 50 65 1 4 5 -1 5 5 - 5 8 138 153
056-0G 6— 58 5» 66 1 5 0 -1 6 0  - 5 8 143 158
060—070—56 55 70 1 5 5 -1 6 5 - 5 8 148 163
061-071  -Г , 8 57 71 160— 1 7 0 - 53 153 НА
063 0 7 3 -5 8 57 72 165— 175—58 158 173
С65—076— Г>8 60 75 170 -1 8 0 - -58 163 178
0 7 0 -0 8 0 - 5 8 65 80 175— 185—58 168 183
0 7 1 - 0 8 1-.58 66 80 1 8 0 -1 9 0 —58 173 188
075—085—53 70 85 1 8 5 -1 9 5 -5 8 178 193
078—088—58 73 88 1 9 0 -2 0 0 -  58 i&J 198
080—090—58 75 90 1 9 5 -2 6 6 - 5 8 187 202
0 8 2 -0 9 2 - 5 5 76 92 2 0 0 - 2 1 0 - 5 8 192 207
OS5 - 0 9 5 - 5 8 80 95 ■ 295-215-58 197 212
0 8 8 -0 9 8 - 5 8 82 98 2 1 0 -2 2 0  -5 8 202 217
0 9 0 -1 0 0 - 5 8 85 100 215—225—58 207 222
092— 102—53 86 102 2 2 0 -2 3 0  58 211 226
0 9 6 -1 0 5 - 5 8 89 104 2 2 5 - 2 3 5 - 5 8 216 231
098 1 0 8 -5 8 92 103 230—240—58 221 236
1 0 0 -1 1 0 -5 8 94 109 235—2 4 5 -5 8 226 241
1 0 2 -1 1 2 -5 8 96 112 240—‘5 0 - 5 8 231 246
106— 115—58 99 114 245— 250 -  58 236 '’б!
1 0 8 -1 1 3 -5 8 102 118 2 5 0 -2 6 0  53 241 2561 1 0 -1 2 0 -5 8 104 119 255—266—58 246 26 i
1 1 2 -1 2 2 -5 8 106 122 2 6 0 -  2 7 0 -5 8 251 266
П 5 - 1 2 5 - 5 8 109 124 285— 275—53 256 271
1 1 8 -1 2 8 -5 8 112 123 770—280—53 261 276
120— 130— 58 114 129 2 7 5 - 2 8 5 - 5 8 266 281
1 2 5 -1 3 5 -5 8 118 113 230—290—58 270 285
130—140—58 123 133



С. 52 ГОСТ 9833-73
Продолжение г с А 17

мм
о е о м ю ч с и и с  
ТИИОрвлиерО 

к о л  Mia
J , О ,

О Л о я и а ч е и и е
HeiU ipoJN Cpa

« о л ь и *
< О ;

2 8 5 — 2 9 5 — 5 8 2 7 5 2 9 0 3 5 5 — 3 6 5  5 8 3 4 4 3 5 9
2 9 0 -  3 0 0 — 5S 2 8 0 2 9 5 .''б О — 3 7 0 — 5 8 3 4 9 3 6 4
2 9 5 - 3 0 5 -  5 8 2 8 5 3 0 0 3 6 5 - 3 7 5 - 5 8 3 5 4 3 6 9
3 0 0 — 3 1 0 — 5 8 2 9 0 3 0 5 3 7 0  3 8 Э - Е Я 3 5 9 3 7 4
3 0 5 — 3 1 5 — 5 8 2 9 5 3 1 0 3 7 5 — 3 5 5 — 5 8 ■ т 37V
Я 1 0 - 3 2 0 - 5 8 3 0 0 3 1 5 3 8 0  • 3 9 0 - 5 8 3 6 9 3 8 4
3 1 5 — 3 2 5 — 5 8 3 0 5 3 2 0 3 9 0 — 4 0 0 — 5 8 3 7 9 3 9 4
3 2 0 — 3 3 0 — 5 8 3 1 0 3 2 5 4 5 » - - 4 1 0 - 5 8 3 8 9 4 0 4
3 2 5 — 3 3 5 — 5 8 3 1 5 з з о 4 2 0 — 4540— 6 $ 4 0 9 4 2 4
3 3 0 - 3 4 0 - 5 8 3 2 0 3 3 5 4 : 4 0 - 4 4 1 ) — 5 » 4 1 9 4 3 4
3 3 5 - 3 4 5 - 5 8 3 2 5 3 4 0 4 4 Л - 4 5 0 - 5 8 4 2 9 4 4 4
3 4 0 - 3 5 0 - 5 8 3 2 9 3 4 4 4 5 0 - 4 6 0 - - 5 8 4 3 9 4 5 4
3 4 5  - 3 5 5 - - 5 8 3 3 4 3 4 9 4 6 0 - - 4 7 0 — 5 8 4 4 9 •М/5
3 5 0 - : в 0 — 5 8 3 3 9 3 5 4 4 8 0  №  5 8 4 6 9 4 8 4

.500  5 1 0 - 5 8 4 8 9  | 5 0 4

П<хадочньаг места под naii.ua с диаметром сечения 7,5 им

‘ Размер обеспечивается инструментом.
Черт. 21

Т а б л и ц а
О б о т ч а ч с и н е  
ш п о р а  м е р а  

к о л ь ц а
<Л о ,

О & о а п л ч е и я е
т г ю р л а и г р »

к о д ы и
4 . О ,

0 8 2 -  0 9 5 - 7 5 7 5 9 4 1 1 2  -  1 2 5  - 7 5 10 5 1 2 4
0 9 0 - 1 0 2 - 7 5 8 3 1 0 2 1 1 5 -  1 2 8 - 7 5 10 8 12 7
0 9 2 - 1 0 5 -  - 7 5 8 5 10 4 1 1 8 — 13С— 7 5 1 0 9 1 2 9
0 9 5 — 1 0 8 — 7 5 8 7 10G 1 2 0  - 1 3 2 - 7 5 1 1 2 131
0 9 8 - 1 1 0 - - 7 5 9 0 10 9 1 2 2 - 1 3 5 — 7 5 1 1 5 1 34
1 0 0 — 1 1 2 — 7 5 9 2 111 1 2 5 - 1 3 8 - 7 5 118 1 3 7
1 0 2 - 1 1 5 — 7 5 9 5 1 14 1 2 8 - 1 4 0 — 7 5 1 2 0 1 3 0
1 0 5 — 1 1 8 - 7 5 9 8 1 1 7 1 3 0 — 1 < 2 — 7 5 1 2 2 141
1 0 8 — 1 2 0 — 7 5 1 0 0 1 1 9 1 3 2 ^ 1 4 5 - 7 5 1 2 3 1 4 )
П С - 1 2 2 — 7 5 1 0 2 121
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Посадочные места ш>д кольца с диаметром сечения d. =  8.5 мм

Размер обеспсчипаетси инструментом 

Черт. 22

Т а б л и ц а  19
ми

О6о»иаченц«
тяяорятчерэ

КОДВЦЛ
О.

Обозначение
типоразмера

кольаа
4, о ,

1 3 5 -1 5 0 -3 5 125 146 255—270— 85 246 267
НО—155— 85 130 151 260 -275  851 251 272
1 4 5 -1 6 0 -8 5 135 156 2 6 5 -2 8 0 —85 256 277
1 5 0 -1 6 5 - 85 140 161 2 8 0 -2 9 5  85 270 291
155-170—85 145 1С6 285 -3 0 0 - 8 5 275 296
160-175  -85 150 171 300 - 3 1 6 - 8 5 290 311
165 -1 8 0 —85 155 176 3 0 6 - 3 2 0 - 8 5 295 316
1 7 0 -1 8 5 -8 5 160 181 320—3 3 5 -8 5 310 331
1 7 5 -1 9 0 -8 5 165 186 3 2 5 - 3 4 0 - 8 5 315 336
1 8 0 -1 9 5 -8 5 170 191 340—356—85 329 350
185—200—85 175 196 345—360—35 334 355
1 9 0 -2 0 5 -8 5 180 201 3 6 0 -3 7 5 —85 349 370
1 9 5 -2 1 0 - 8 5 187 208 :!б5—380—85 354 375
200 2 1 5 -8 5 192 213 3 8 0 - 3 9 5 - 8 5 369 390
205—220—85 197 218 385— 40 J—85 376 397
2 1 0 - 2 2 5 - 8 5 202 223 3 9 0 - 4 0 5 - 8 5 379 403
2 1 5 -2 3 0 -  85 207 228 4 0 9 - 4 1 5 - 8 5 389 410
2 2 0 -2 3 5 —85 212 233 4 2 0 - 4 3 5 - 8 6 400 430
2 2 5 -2 4 0 - 8 5 216 237 4 4 0 -4 5 5  85 429 450
2 3 0 - 2 4 5 - 8 5 221 242 4 5 0 - 4 6 5 - 8 5 439 460
2 3 5 - 2 5 0 - 8 5 226 247 460 -  475—85 449 470
2 4 0 - 2 5 5 - 8 5 230 251 4 8 0 - 4 9 5 - 8 5 469 490
2 4 5 -2 6 0 —85 236 257 5 0 )—515—85 489 510
250 —265— 8$ 241 262

!

1
1

\
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Посадочные места под уплотненна по конусной фаске

d — уплотняемый диаметр. 

Черт. 23

Т а б л и ц а  20
MV

Сечете иол mi а о. м
ве более {прея, откл.—0.l)j *■ кс 0<>лсе не ve*ee

1.4 2 ,0 0 .7 4 .0
1.9 0 ,1 2 2 ,5 1.0

2 ,5 3 .3 1 .3 5 .0
3 .0

0 ,1 5 4 .2 2 .0 6 ,0

3 ,6 5 .0 2 .5 7 ,0
4.G 0 ,16 6 .3 2 .5 9 ,0

5 ,8 0 .1 8 7 .8 3 ,0 10,0

7 ,5 10,2 3 ,5 12,0

8 ,5 0 ,2 0 11.5 4 .0 14,0
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Посадочные места для резьбовых соединений

* Размер обеспечивается инструментом.

Черт. 24

Т а б л и ц а  21

Обозначение i f d. а. Л, £ Jfтипорммер* "4 ■I

0 0 5 -0 0 7 — 14 Мб 8 ,5 7 .8 4 .4 11 2.1 3 ,0
СОЗ—006— Н M 8XI 8 .5 9 .8 6.4 13
0 0 3 -0 1 0 -1 4 M 10XI 16,5 11,8 8 .4 15

4X0—012 - 19 M I2X 1 .5 12.5 13.8 9 ,7 17
0 1 1 -0 1 4 - 1 9 М 14Х 1.5 14.5 15.8 11.7 19
013—016— 19 М16Х1.6 16,5 17.8 13.7

15.7
21 3 .2 4 .0

015—018—19 M l8 x l . f i 18,5 19,8 23
017 0 2 0 -1 9 M 20X l.fi 20 .5 21.8 17,7 25
0 1 9 -0 2 -2 -1 9 M 2 2 x l..f> 22,5 23,8 19,7 27
0 2 1 - 0 2 4 - 1 9 ■M24xl.fi 24.5 25.8 21,7 29

024 - 0 2 8 -2 5 М27Х2 27.5 28,8 2 4 ,0 32
025—031—25 М 30Х2 30,5 31.8 27,0 35
<80—0 3 4 -2 5 МЗЗХ2 33,5 3 5 ,3 30.0 39
0 3 4 - 0 3 8 - 2 5 М 36Х2 36.5 35.3 33,0 42
ДО—041—25 М 39Х2 3 9 ,5 4 1 .3 36,0 45 4 .5 5 .0
0 4 0 - 0 4 4 - 2 5 Ml 2X 2 4 2 .5 44,3 39.0 48
0 4 3 - 0 4 7 - 2 5 М 45Х2 45.5 47,3 4 2 ,0 51
0 4 6 - 0 5 0 - 2 5 М 48Х2 48,5 50.3 45,0 fit
СбО—054 -2 5 М52Х2 52.5 54,3 4 9 ,0 58
0 5 4 - 0 5 8 - 2 5 Л56Х2 56,5 58,3 53.0  

*  •
6 2

( Измененная редакции, Изм. J6 1, 2, 3).
1.6- В подвижных пневматических устройствах должна обеспечиваться смаз­

ка трущихся поверхностей.
1.7. Округление кромки Л0,2щах допускается выполнять любой кривой ли­

нией, не выходящей за пределы указанного радиуса.
(Измененная редакция, Изи. J4 1, 2).
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2. Рекомендации по монтажу колец

2 1 При установке резиновые кольца следует- предохранять от перекосов, 
скручивания, механических повреждений и порезов.

Поверхности сопрягаемых деталей должны быть чистыми, нс содержать аб­
разивных продуктов и продуктов коррозии. Поверхность рекомендуете* ска­
зывать смазкой, инертной к материалу колец, или рабочими жидкостями, обла­
дающими хорошими смазывающими свойствами.

( Измененная редакция. Итм. .4  I).
2.2. Для облегчения монтажа необходимо предусмотреть заходные фаски 

в цилиндре, на поршне н шоке, указанные на черт. 25а, и 0.

1>Ф — d» +  2d* +  1.0 
а

б<,= Di — 2dj -  10
б

в
Черт. 25

Для уплотнения штока кольцами с внутренними диаметрами </, более ука­
занных в табл, 22 рекомендуется применять открытые канавки (черт. 25в).

Т а б л и ц а  22
ми

d, 1.4 | 1.9 2.5 3.0 3.6 4,6 5.8 7,5 8.5

d, 30 45 55 65 80 ПО 130

(Измененная редакция. И»м. Л4 1, 2).
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2.3. Если в процессе монтажа кольцо проходит по отверстию, то, во избе­
жание среза, дела юг кольцевые проточки (черт 26). Если невозможно выпол­
нить кольцевую проточку, то притупляют острые кромки

Черт. 26

(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.4, Для установки уплотнительных колец в наружные канавки рекомен­

дуется применять конусные оправки (черт. 27).
Если кольцо при монтаже проходит по резьбе, следует применять оправки, 

прикрыванииае резьбу.

Черт. 27

Диаметр оправки D устанавливается п зависимости от диаметра штока или 
иоршая, a L — oт расположения гнезд в соединении, в которые будет монти­
роваться уплотнительное кольцо. Толщина стенок конусной оправки выбирается 
равной 0 ,5 -2  мм.

(Измененная редакция, Изм. .4  J. 2).
2.5. Монтаж уплотнительных холен во внутренние канавки производят.
а) без применения инструментов, если внутренний диаметр цилиндра до­

статочно велик;
б) с помощью инструментов типа прямых отверток или отверток с концом, 

согнутым под углом 90е, при небольшом диаметре цилиндра иди глубоком рас­
положении канавки.

Инструменты для монтажа колец изготовляют из пластмассы или мягкого 
металла i например, алюминия или латуни)с закругленными краями.

2.6 Если монтаж колец во внутреннюю канавку затруднен, то рекоменду­
ется применять цилиндрический ограничитель, который вводят в цилиндр до 
канавки со стороны, противоположной направлению ввода кольца в цилиндр

Ограничитель представляет собой сплошной цилиндр с наружным диамет­
ром, равным диаметру цилиндра, в который монтируется кольцо. Длину огра­
ничителя выбирают в зависимости от расстоянии до каиаики (под уплотнитель- 
вое кольцо) со стороны, противоположной направлению ввода кольца.

2.7. Кольца после демонтажа уплотнительного ум а, находившегося в экс­
плуатации, повторно не применять.

(Измененная редакции. Изм. Jfc 2).
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3. Рекомендации по применению и монтажу защитных колен

3.1. Защитные кольца следует применить ял* предохранения от выдавли­
вании резины в зазор под влиянием давления рабочей среды.

Защитные кольца уста на вливают со стороны, противоположной направле­
нию давления, а при двустороннем давлении — с обеих сторон уплотнительного 
кольца.

Защитные кольца применяют при радиальных зазорах свыше 0.02 мм при 
следующих условиях работы:

в подвижных соединениях при давление свыше 10 МПа (100 кгс/см');
в неподвижных соединениях при давлении свыше 20 МПа (200 кгс/см*);
при пульсирующем л а идем я и свыше 10 МПа (100 кгс/см*);
в неподвижных соединениях с уплотнительными кольцами из резин на ос­

нове кремннйорганнческнх и фгорсилкконовых каучуков при давлении свыше 
1 МПа (10 кгс/см2).

Допускается применят:» защитные кольца при меньших давлениях.
Ширина канавой под кольца должна быть увеличена на максимальную 

толщину защитных колец,
3.2. Защитные кольез должны изготавливаться из фторопласта по ГОСТ 

10007—80, полиамидной смолы по ГОСТ 10589—87 или других материалов цель­
ными. разрезными или свирельными по технической документации, утвержден­
ной и установленном порядке Толщина цельных защитных колец из фторопла­
ста должна Сыть не менее 1_«.) мм

При уплотнения цилиндра или штока один из диаметров фторопластового 
кольца должен равняться номинальному диаметру цилиндра или штока, я дру­
гой— соответственно, равняться номинальному диаметру канавки d s и D, с пре­
дельными отклонениями по табл. J, 1а настоящего приложения

Предельные отклонения указаны для инструмента
Поверхность защитных колее должна быть ровной, без царапин, задяров. 

заусенцев.
(Измененная редакция, Изм. Nt I, 3).
3 3  Неразрезкые защитные фторопластовые кольца монтируют в наружные 

канавки таким же способом, как уплотннтелшы:* кольца, но с последующим 
механическим ссаживанием для устранения остаточного удлинения.

Кольса осаживают при помощи конусной втулки (черт 28) и двух полу­
колец (черт. 29).

Внутренние поверхности конусной втулчи должны имегь параметр шерохо­
ватости не более Ra 0,16 мки по ГОСТ 2789—73 Размеры втулки должны вы­
бирать в зависимости от диаметра штока или поршня, в канавку которого 
монтируют защитные фторопластовые кольца. Внутренний диаметр конусной

Черт. 28 Черт. 29
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втулки равен диаметру штока или поршни. Диаке? /)& =  D +  2к, где Л -  тол­
щина фторопластового кольца. Толщина стенки должна быть не более -8 мм.

Диаметр D (черт. 28) равен диаметру штока или поршни, в гнезде кото­
рого устанавливают защитное кольцо, диаметр d (черт. 29) выбирвют равным 
диаметру штокз ила поршня по диаметру канавки. Ширина полуколец Н долж­
ка быть равна ширине канавки 6,-э ширины фторопластового кольца.

Защитные кольца /  и полукольца 2 устанавливают о канавки поршня (черт. 
30), протаскивают несколько раз через конусную втулку до тех пор, пока они 
яе будут проходить через нее свободно Поело этого полукольца снимают к 
вместо них устанавливают уплотнительные кольца.

Защитное кольцо после монтажа должно плотно прилегать к рабочей по­
верхности уплотнительного соединения (штока или цилиндра)

(Измененная редакция, Итм. ЛЬ I, 2).
3.4. Защитные кольиа, установленные во внутренние канавкя. расправляют* 

конусными оправками (черт. 31)

Черт. 30

<3 1:10

Черт. 31

Диаметр оправки D равен диаметру уплотняемого штока. 

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
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