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СТАНКИ ТОКАРНЫЕ ЗЛТЫЛОВОЧНЫЕ 

Основные размеры

Relieving lathes. Basic dimensions
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Дата введения 01.07.76 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Основные размеры  станков должны соответствовать указан ­
ным на чертеже к в таблице.

П р и м е ч а н и е . Чертеж не определяет конструкцию ставка.

Издание официальное
★

Нерепечажа воспрещена

<§) И здательство стандартов, 1988



ГОСТ 19660-74 С. 2

Размеры,  мм

Наибольший диаметр D 
устанавливаемого изделия 63 125 250 360 500

Наибольшее расстояние L 
между центрами 160—250 250-400 400-800 630-1000 800—1250

Наибольший ход S заты- 
ловаиня 5 10 20 25 30

Наибольшая иысота Л рез­
ца. ие менее 12 20 32 40 50

Ус.тониый размер передне­
го конца шпинделя по 
ГОСТ 12595-85 и ГОСТ 
12593-72 4; 5 5; 6 в; 8 8; 11

Упорный центр в шлинде 
лс—конус Морзе по ГОСТ 
13214—79, ие менее . 4 5 6

Дизметр отверстия в 
шпинделе, не менее 12 20 25 40 50

(Измененная редакция, Изм. № I).
2. Н аибольш ее расстояние L меж ду центрами в указанных пре­

делах выбирается из ряда Ra 10, исключая размеры  200 мм и 
320 мм.



С. 3 ГОСТ 19660-74

И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

1. РА ЗРА БО ТА Н  И В Н ЕС ЕН  Министерством станкостроитель* 
ной и инструментальной промышленности СССР

2. У Т В Е РЖ Д Е Н  И В ВЕДЕН  В Д Е Й С Т В И Е  Постановлением Го­
сударственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 03.04.74 № 768

3. С тандарт соответствует СТ СЭВ 5938—87 в части типоразмер- 
ного ряда токарных затыловочных станков: 250; 360; 500 в 
соответствии со специализацией СССР

4. С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ А ТИ В Н О -ТЕХ Н И ЧЕС К И Е ДО КУ М ЕН-
ТЫ

Обозначение 1ГТД, на коториП 
дан» «км ч в Номер пункта

ГОСТ 12593—72 1
ГОСТ 12595-85 1
ГОСТ 13214-79 I

5. П Е Р Е И ЗД А Н И Е  (сентябрь 1988 г.) с Изменениями № 1, 2, ут­
вержденными в мае 1981 г., июне 1988 г. (И У С  7—81, 9—88)

6. Проверен в 1981 г. Постановлением Госстандарта СССР от 12.05.81 .4 2340 
ограничение срока действия отменено

С
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