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ПЛИТЫ М О Д Е Л Ь Н Ы Е  Ч УГУН Н Ы Е Д Л Я  О П О К  Р А З М Е Р А М И  

В  СВЕТУ 1000X100 м м  Н А  Ф О Р М О В О Ч Н Ы Е  ЛИТЕЯНЫ Е М А Ш И Н Ы  
С  П О В О Р О Т О М  П О Л У Ф О Р М Ы  В ЕЗ  Д О П Р Е С С О В К И

Конструкция и разм еры

Iron pattern plates lor moulding boxes having inside dimensions 1000x800 mm 
for moulding foundry machines with 'turn of half mould with squeeiing. 

Design and dimensions

ГОСТ
20098—74

Вяамем 
MH 012— 40

Поетамоапаииам Государственного комитета стандартов 
действия установлен

Совета Министров СССВ от 21 августа 1W4 г. Н* 2022 еров

I • < 01.01 1074 г.
• да 01.01 Ш 1 г.

Несоблюдение стандарта преследуется па аакеиу

I. Конструкция н размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. 1.

Иадамие официальное

★

Перепечатка воспрещена

56

справочник цен на проектные работы

http://www.mosexp.ru/tseny_na_proektnye_raboty.html


Стр. 2 ГОСТ Z009I— 74

/ -  влага 0»>0»1ЛЮ1 («м . I): 7— штмрь о«*трируюши» 0 J 9 0 - по ГОСТ Ж122— 74 (код. I); * — штырь н*пр«»д*ютий 
070 7М6 по ГОСТ Ж Ш -7 4  («лл. I);  4 -щ п ф »  ОТ»0К2 ко ГОСТ 1К Я 0 -Л  /«од. 4): *-ш аП 6а 16 М Г 06 во ГОСТ 64M-J0 
1«ол. » ;  <-raft«a MI6.G.0S по ГОСТ Ю77-Я) («<м. 7); 7-Оодт M70X70G6.W во ГОСТ 7в(*-70 («од. 4); М30.8.04 ро

ГОСТ &W7-70 («оя. 4); »-ш а16а  2065Г СО во ГО СТ  6407-70 (воя. *).
Ч«рт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:

Плита модельная 0280 0501 ГОСТ 20098—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2.



ГОСТ 20091—74 Стр. 3
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Изменам•«  Лк I foCT 20098—74 Платы модельные чугунные для опок разме­
рами •  саету toOO .̂800 мм на формовочные литейные машины с поворотом по- 
луфофмы без допроссовкя. Конструкция я размеры
Лосфаиоалеяием Государстве много комитета СССР по стандартам or 02 00 81 
2* 2^*4 срок введения установлен

С 01.108»

Пункт I. Чертеж I. Подрксуночмая подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 7): М20Х70.66.06 по ГОСТ 7808-70 на 7002—2585 по ГОСТ 13152-67.

Пункты 1. 3. Чертежи 1. 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на
«Масса, не более*.

Пункт 3, Чертеж 2. Заменить обозначение: Л» на Н8;
С Продолжение см. стр J02)



( Продолжение изменения к ГОСТ 2009$—74) 

вид ckepiy доползать размером Я16, как. указано на чертеже:
Л 15

Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80. 
(ИУС X» 8 1981 г.)

ГОСТ 20098-74

http://files.stroyinf.ru/Index/364/36424.htm

