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Г О С У Д А Р С Т В Е Н  Н Ы Я С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г Л

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 800x700 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ С ПОВОРОТОМ 
ПОЛУФОРМЫ БЕЗ ДОПРЕССОВКИ 

Конструкция и размеры
S!«*l pattern plaits with changeable metal insets for moulding boxes having 

inside dimensions K00x“00 mm lor moulding foundry machines with turn 
of half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
2 0 1 1 4 — 7 4

1НИ(Н 
M H « 7 0  — 62 •

Постамоапаииам Государственного  комитата стандартов Совета М инистров С С С Р  о т I I  августа 1974 г . Mt Ю Н  срок 
действие установлен t  01.01 |97* г .

до  01.01 1981 г.

Н есоблю дение стеидерта преследуется  по м ио и у

1. Конструкция и размеры  модельных плит долж ны  соответстионать указанны м ни черт. 1.

Итданме оф ициальное

★

Перепечатке воспрещена

п о
кружевные перчатки без пальцев

http://www.kruzhevo-len.ru/kruzhevnye-aksessuary.html


ГОСТ 30114—74 Стр. 2

исполнение f

Ттретичпкоя масел — ISO av

I -р ан я  <e*M*l2i»WI (кол I): 2 млллым О2»МПМЗ/0и2 дли т и ол т и м *  /. яле игполиеимя 3 O29O5W6.O02 по ГОСТ 30005—74 (кол. I)
3— u>iu|.k цч1Т|Ч1руик1г1п1 (ип9-2Г4П по ГОСТ К П З -14  (кол. I»: 4—нтм|»ь ним|>дплпк>шпП (ЙВО-ЗГЛЗ по ГОСТ » !2 3  74 (кол. II: t  пихт 
NttilXUH по ГОСТ 1.И.И-И (К О Л  41; 5 глПк» MUC06 Ж) ГОСТ ftC‘7 -7 0  (кол. 41; 7-птП й» 12Ы>Г(15 по ГОСТ 0402-70 (кол. 2»:
4- -яту.т* itt'»l|>«|iyiO'№da 02W йЫ6 ио ГОСТ №126— 74 /кол. I); 9— *«ит AVGXIrttS.W по ГОСТ 17475—72 (вол. 4); Ю—птулкл ияпрвв- 
дикция т н Ы Я  иля ОЗОООвВ ПО ГОСТ №127- 74 (кол. I); ( /-в о л г  М»Х(0.66.Сб го ГОСТ 7К в-70 (кол. 41: /2-глИк* М20 0 05 по 
ГОСТ -«27-74 (кол. Н; /3-ш «*6» 20 66Г03 по ГОСТ 0402-70 (кол 4).

Черт. I

У е л о  и н о с  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты нс пол ненки /:
П лит utuh-.ii.iiuji ЮНО ПН2 ГОСТ 201 N —74

То же, исполнения 2:
Плит модельная 0280-2013 ГОСТ 20114—74

2. М аркировать: обозначение модельной плиты и товарный зн ак  предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры  рам (поз. 1) долж ны  соответствовать указанны м па черт. 2.
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Изменение Лк I ГОСТ 20114—74 Плиты модельные сильные со сменными ме­
таллическими вкладышами дав опок размерами в свету 800X700 мм на формо­
вочные литейные машины с поворотом полу формы вез допрессовки Конструк­
ция и размеры
Постановлением Г осу дарственного комитета СССР во стандартам от 02.00.81 
.*4 2770 срок введения установлен .

Пункт I. Чертеж 1. Подрнсуночиан подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 11): М20Х60.66.05 по ГОСТ 7808-70 на 7002-2581 по ГОСТ 13152—67.

(Продолжение ем. стр. 110)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20114—74) 
Пункты 1, 3. Чертежи I, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» яа «Мае-

’пункт'з*'Чертеж 2. Заменить обозначения: Л» на Н8; Л« на НП.
Пункт б. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131 80.

* (ИУС X» 8 1981 г.)

ГОСТ 20114-74

http://files.stroyinf.ru/Index/363/36354.htm

