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УДК 621744.073:0м JS4 Группе Г2*
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ПРЕСС-ФОРМЫ ДЛЯ ВЫПЛАВЛЯЕМЫХ МОДЕЛЕЙ 

Основные размеры

Wax-pattern dies. Main dimensions

ГОСТ 
19947—74*

Постановлением Государственного комитета етаидартоа Совета Министров СССР 
от 26 июля 1974 г. Не 1779 срок введения установлен

с 01.01.1976 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по тохону

1. Настоящий стандарт распространяется на пресс-формы, ус­
танавливаемые на автоматах для изготовления модельных звень­
ев в автоматизированном производстве литья по выплавляемым 
моделям.

2. Основные размеры пресс-форм для выплавляемых моделей 
должны соответствовав указанным на чертеже к в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещен*

★
'  Переиздание апрель 1982 г. с Изменением Л* /, утвержденным 
в мае 1982 г.; Пост. М 178-1 от 0-1.С5Я2 (ИУС М  8 1982 г.)
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ГОСТ 19947—74 O p .  Г

Продолжение
Р а з м е р ы  о мм
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O p .  8 ГОСТ 19*47— 74

Продолжение

(Измененная редакция, Изм. J6 I).
3. Шероховатость поверхностей — по ГОСТ 19948—74.
4. Технические условия — по ГОСТ 19999—74.
(Измененная редакция, Изм. № I).
5. Пример конструкции пресс-формы из стандартных деталей 

указан в справочном приложении.
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Стр. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ к ГОСТ 19947-74 
Справочное

ПРИМЕР КОНСТРУКЦИИ ПРЕСС-ФОРМЫ ИЗ СТАНДАРТНЫХ ДЕТАЛЕЙ

/ —опиум миг заготовки по ГОСТ 19982— 74: 2—плнсткиа пряжичиля по ГСХ̂ Т 19958—74: 
J  катоск! кляра алеющая гео ГОСТ 1995)-74; 4—«гуляв iunpao.tHio.iiae ко ГОСТ
19232—74; 5— глита-яаготевга выталкквателтв по ГОСТ 19976— "4; й—лдвта-эяготома
г.рижккиая по ГОСТ I'M79-74; 7-плитл-лаготовкз промежуточна* По ГОСТ 10973—74; 
в —плетя опорная ПО ГОСТ 10064—74; 9—обойма неподвижна* по ГОСТ 19070—74; 
/0—о6САиа подвижная по ГОСТ 19967-74; / / —стойка по ГОСТ 19567—74; /2 —матрица-аа- 
готовка неподвижная по ГОСТ 19060 -74; /?  матрппа-ааготовкл подвижная по ГОСТ
;>**№-74: / 4 - агулка центрирующая по ГОСТ 1ЯЯ55—74; /Л—втулка лаггииколля по 
ГОСТ 19967—74, /б —к м м а  центральна* по ГОСТ 19989—74, /7—стержень веитральпмй 
по ГОСТ 19983—74; /8-втулка но ГОСТ I9K0-74: /9-штИръ по ГОСТ 19919-74;
/О—упор по ГОСТ 19953—74 ; 27-ш тУмр (V ГОСТ 1М<ЗД-?4: 22-и»пям ь по ГОСТ 19906-74; 
2Л -*0«тртол»:атсдь НО ГОСТ 19955-74; 2 4 -6 o.it MI2X150 86 05 ГОСТ 789S-70: 25-аянт 
В!Л66—авХ1в.36.в6 ГОСТ I747J—60: 26- м я т  М 8 Х 2 0 .» «  ГОСТ 11738-72; 27-МТИф»
6л 6X25 ГОСТ 3126-70; Я -ю т т р т  6.-»6ХЮ ГОСТ 3126-70. 99-вПОИка 10X 9X 99 ГОСТ 
К789-7»; 30—-пимболт .MlО ГОСТ 47»:- 73 И —труба М2-МЮХ1 ГОСТ 617-72; 32— мрняой 

яйркк 4ПОС Ю ГОСТ 21930—76; 33—сержень: 34 -сгсржтиь. 35—втулка толкающая.
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