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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А

Группа Г21

С С Р

ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ 400X300 мм,

450X330 мм, 500 X  400 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 
БЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЯ 

Конструкция и размеры
Steel pattern plates with changeable metal Inserts for moulding boxes having 

Inside dimensions 400x 300 mm. 450x 350 mm. 500x 400 mm for moulding foundry 
machines without turn of half mould with squeezing. Design and dimensions

Тост*но«ленавм Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 11 августа 1974 г. На 2023 срои 
>4айстпии установлен с 01.01 1974 г.
' до  01.01 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуете» по закону

1. Конструкция и размеры модельных плнт должны соответствовать указанным на черт. 1 и 
!i табл. 1.
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/—рам» по тавл. I: 7—акладыш по таЛл. I; 3—штырь цгятрмпухшкА 0'.*П25Ш по ГОСТ 20IK-74 (кол I); 4—iiitui». нащиплающив 
и я бгьм  по ГОСТ 201Я-74 (кол, I): i - » l n  MI0.808 по TOOT s m  711 (код. 4>; Л—пиит 7ГОГ,(Г»|? ЛО ГОСТ ГШ 4-М  (кол. 4): 
Г-втулкд цеин'ирующа» 0550-ОвЙ по ГОСТ 34178-Т4 (иол. I); »— ui>'.i«n ><iUij>»b.»iitiinuK f<,M> (Wi.J Иям 4W4I imi I'flCI *437—74 ft  од I); 
7-aitaiT M8X18 6A.& ПО ГОСТ 17475—71 (КОЛ. 4); ГО-волт M1JXS0C41 in  no ГОСТ 7цЖ Л) (х м . 4); II  гивкз М17М'. ж» ГОСТ Й®7-70

(кол. 8 ) ;  IT—UI8R6* 12 55Г 06 по ГОСТ 8414—70 (код в).

Черт. 1

Р а з м е р ы  в им Т а б л и ц а !

Обо»иг1«ип(
модальных

плат
Исподагеаша

Прям*-
ИМ>

иость
Раамери 

опок •  с**ту А я я . А
То*|Ю«ч»т. 
ьм« млссв. 

КГ

Поз. Г. Кама. 
Кол. 1

Поз. 7. Гидами 
пн ГОСТ W »8-7( 

Кпд. 1

Обозиателяа

«280-1261 / 400x300 406 600 306 350 500 l f . 5 0280-1261/001 0280-0071,002
0280-2017 2 18.0 0280-2014,D02
0280-I2G2 1 430x350 406 6гО 306 400 000

24.0 0280-1262/00! 0280 0072/002
0280-2018 2 25.0 0280-2015/002
0280-1263 / 600X400 006 700 406 450 600 29.0 0280 1263,001 0280 0073/002
0280-2019 2 30.0 0280-2016/002

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  модельной плиты размером £=*406 мм, исполне­
ния /:

Плита модельная 0200-126I ГОСТ 20/02-74
2. М аркировать: обозначение модельной плиты и токарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры рам (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2 к 

в табл. 2.
«
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Стр 4 ГОСТ Щ Ц —П

О б о зщ ч е н щ  рам L L* Ц t В.

А
(пред.
откл.
± 0 Л )

А , ^ 1  .

Таората.
* И 1
ы м * .

кг

0280 1261/001 660 530 450 410 350 310 500 500 250 16
0280-1262/001 610 570 500 460 400 360 550 540 ' 3 0 0 ♦7
0280-1263/001 660 600 550 510 450 4W 600 570 5 5 0 20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  рамы размером £.«=560 мм:
Рама 0280-1261/001 ГОСТ 20102-74

4. Неуказанные радиусы 3—5 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131 —74.
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Изменение М 1 ГОСТ 20102—74 Платы модель п и  стальные со сменными .ме­
таллическими вкладышами дли опок размерами в свету 400x 300 мм, 450 x  360 мм. 
500X400 мм на формовочные литейные машины бет поворота полуформы с 
допрессовкой. Конструкция и размеры
Постановленном Государственного комитета СССР по стандартам от 02.06.81 
М  2766 срок введения установлен

с 01.1061

Пункт 1. Чертеж 1. Подрисуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 10): M12X50.66.05 по ГОСТ 7808—70 на 7002—2519 по ГОСТ 13152—67.

(Продолжение см. стр. 104)



,м (Продолжйчие изменения к ГОСТ 20101—74)
Пункты 1, 3. Таблицы 1, 2. Заменить наименование графы: «Теоретическая 

касса, кг» на «Масса, кг, не более». . ! • • • » ;  , *
Пункт 3. Заменять обоаначекяя: Л% на Н8; Ак на НИ.
Пункт 5 Заменять ссылку: ГОСТ 20131 —7* на ГОСТ 20131—80.

(ИУС М 8  1981 г.)

ГОСТ 20102-74
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