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Несоблюдение стандарта преследуется по закону
4 < « W . 0 ‘,  9 / и У ‘  9

Настоящий стандарт распространяется на жесткие ячеистые 
пластмассы и устанавливает метод определения стабильности 
размеров образцов в случае кондиционирования при определенной 
температуре и влажности.

Сущность метода заключается в определении изменения линей­
ных размеров образцов после их выдержки в течение определен­
ного времени при выбранной температуре и влажности окружаю­
щей среды.

В стандарте \ чтены требования международного стандарта 
ИСО 2796-74.

1. АППАРАТУРА

1.1. Для проведения испытания используют термошкаф или 
климатическую камеру, обеспечивающую поддержание темпера­
туры и влажности п пределах, указанных в п. 3.3.

1.2. Прибор для замера линейных размеров образцов, обеспе­
чивающий измерение линейных размеров образцов с погрешностью 
не более 0,1 мм н оказывающий давление на образец в процессе 
измерения нс более 294,1 Па (0,003 кге/смг).

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЮ

2.1. О б р а з ц ы  д л я  и с п ы т а н и я
2.1.1. Для испытаний применяют образцы прямоугольной фор­

мы с размерами сторон 100Jh 1Х100± 1 Х25±0,5 мм, если в стан-
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дарте или технических условиях на материал нет других указаний.
2.1.2. Образцы должны иметь ровную поверхность без види­

мых дефектов ячеистой структуры и механической обработки.
2.1.3. Количество образцов, взятых для испытаний, должно 

быть не менее трех.
2.1.4. Перед испытанием образцы кондиционируют по ГОСТ 

12423—66 в течение 24 ч при 20±23С, если в стандарте или тех­
нических условиях на материал нет других указаний.

2.1.5. Способ изготовления образцов и место их отбора долж­
ны быть указаны в стандарте или технических условиях на ма­
териал.

2.1.6. Если в стандарте или технических условиях на материал 
нет других указаний, то образцы вырезают так, чтобы их высота 
{25 мм) совпадала с направлением вспенивания.

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Длину и ширину испытуемых образцов измеряют в трех 
местах, толщину в пяти местах в соответствии с чертежом.

to <t0 W? to

3.2. Образцы помещают в термостат или климатическую ка­
меру с установленным режимом испытаний.

3.3. Режим испытаний устанавливают в стандарте или техни­
ческих условиях на материал. Предпочтительными для испыта­
ний являются температуры, °С:

Минус 59± 3 23±2
Минус 25±3 40±2
Минус 10±3 70 ± 2

0 ±  3 85 ± 2
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100±2 200 ± 5
И 0± 3  225 ± 5
125 ±  3 250 ± 5
150 ±  3 275 ± 5
175± 5 300 ± 5

Предпочтительными для испытаний во влажных условиях 
(при относительной влажности воздуха от 90 до 100%) явля­
ются температуры, °С:

40±2
70±2

3.4. Образцы помещают в испытательную камеру на расстоя­
нии не менее 25 мм друг от друга так, чтобы вокруг них была 
обеспечена свободная циркуляция воздуха. Не допускается не­
посредственное облучение образцов нагревательными элемен­
тами.

3.5. После 20±1 ч экспонирования в выбранных условиях 
образцы извлекают из камеры и кондиционируют не менее 1 ч и 
нс более 3 ч в условиях, указанных в п. 2.1.4.

3.6. Измеряют лилейные размеры (длину, ширину, толщину) 
испытуемых образцов в соответствии с требованиями п. 3.1.

3.7. Визуально оценивают изменение внешнего вида образцов.
3.8. Повторно помещают образец в камеру с установленным 

ранее режимом испытаний с соблюдением требований и. 3.4.
3-9. После 48 ± 2  ч экспонирования в выбранном режиме, 

включая время первого цикла испытания по п. 3.5, образцы из­
влекают из камеры и повторно их кондиционируют, измеряют 
линейные размеры и оценивают изменение внешнего вида в со­
ответствии с требованиями пп. 3.5—3.7.

3.10. При необходимости оценки свойств материала за бо­
лее длительный промежуток времени образцы экспонируют 7 су­
ток и 28 суток в соответствии с пп. 3.8 и 3.9, после этого повто­
ряют испытания в соответствии с пп. 3.5—3.7.

4. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

4.1. Изменение длины (Д£), ширины (ДВ) и толщины (ДА) 
образцов в процентах вычисляют гго формулам

д/. • 100,

А 8  ~  Bj — • 300,
В0

Д А  =  .  к » ,
Ав



Изменение Л» I ГОСТ 20989 —75 Пластмассы ячеистые жесткие. Метод опредс* 
-гения стабильности размеров
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 20.06.85 
№ 1818 срок введения установлен

с 01.07-86

Под нанмсионаиисм стандарта проставить код: ОКСТУ 2209.
Вводная часть Послед ни А збтад изложить н новой редакции: «Стандарт пол­

ностью соответствует МС ПСО 2796—74».
Пункт 2.1.4. Заменить значение: 2 0 ± 2 6С на « (2 3 т 2) еС и относительной 

влажности (50± 5) %».
(ИУС .V» 9 1985 Г.)
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где Lq, В0, ho — средние начальные размеры образцов;
Lt, Bt, h, — средние размеры образцов после 20 ч, 48 ч, 

7 суток и 28 суток испытаний в выбранном ре­
жиме.

4.2. За результат испытании принимают среднее арифметиче­
ское всех параллельных определений. Допускаемые расхожде­
ния между параллельными определениями должны быть указа­
ны в стандарте или технических условиях на материал.

4.3. Все данные испытаний записывают в протокол, который 
должен содержать:

наименование предприятия-изготовителя;
наименование и марку материала, номер партии;
дату изготовления материала;
изменение длины, ширины и толщины образцов в процентах 

через 20 ч, 48 ч (отдельные и средние значения);
в случае дополнительных испытаний также изменение длины, 

ширины, толщины образцов в процентах через 7 суток и 28 су­
ток (отдельные и средние значения);

условия испытаний;
отметку об изменении внешнего вида (искривление образцов);
дату испытания;
обозначение настоящего стандарта.
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