
УДК 621.952.025-239J24 : 006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ РАСТОЧНЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ 
С КРЕПЛЕНИЕМ РЕЗЦА ПОД УГЛОМ 45’  

И КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ

Конструкция н размеры

Console boring bars with cutter 
fitting at 45° and taper shank. 

Design and dimensions

ГОСТ
2 1 2 2 3 - 7 5 *

Взамен
MH 2647—61

Постанов пением Государственного комитата стандартов Соаета Министров СССР 
от 12 ноября 1975 г. Nt 2838 срок введения установлен

с 01.01.77
Проверен а 1901 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные кон­
сольные оправки с креплением резца под углом 45° и коническим 
хвостовиком, предназначенные для обработки глухих отверстий.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 1786—79 в части, касающей­
ся размеров.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (декабрь 1987 г )  с Изменением Л5 1, 
утвержденным в феврале 1982 г. (НУС 6—82).

17проектирование тепловых сетей

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html
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ГОСТ 21223—75 С. 7

3, 4. (Исключены, Изм. М I).
Размеры концов оправок к технические требования к ним — по 

ГОСТ 24644-81.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820—69.
7. Конструкция и размеры крепления резцов — по ГОСТ 

13895-75.
8. (Исключен, Изм. Лк 1).
9. Неуказанные предельные отклонения размеров: отвер­

стий — по Н14, остальных — по ±  .
(Измененная редакция, Изм. J6 1).
10. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по 

ГОСТ 2789—73 должен быть /?2< 40 мкм.
11. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71.
(Измененная редакция, Изм. Лк 1).
12. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
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http://files.stroyinf.ru/Index/351/35190.htm

