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Типы и  основные размеры
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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 14 ноября 197S г. М9 2Я 6 срок действия установлен

с 01.01.77 
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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

•I. Настоящий стандарт распространяется на литейные опоки, 
предназначенные для изготовления песчаных форм машинной и 
ручной формовкой.

Стандарт не распространяется на съемные опоки для форм 
безопочной заливки.

2. Опоки должны изготовляться следующих типов:
1 — цельнолитые на стали, чугуна и легких цветных сплавов;
2 — сварные из стандартного и специального профильного про­

ката. а также из литых стальных элементов;
3 — сборные из стальных и чугунных элементов.
Опоки типов I и 2 — предпочтительного применения.
3. По контуру в свету (конфигурации) опоки каждого типа раз­

деляются на виды:
прямоугольные или квадратные (черт. 1);
круглые (черт. 2);
фасонные (черт. 3).
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Перепечатка воспрещена

©  Издательство стандартов, 1976



Стр. 2 ГОСТ 212)— 7S

Черт. 1 Черт. 2

Черт 3

П р и м е ч а н и е .  Черт. 1—3 не определяют конструкции опок.
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4. По массе опоки разделяются на категории, приведенные в 
табл. 1.

Т а б л и ц а  I
Масса КТ

К» I*горИИ опок Н»им«иомни* опо« Опоек Полуформы

1 Ручные ДО 30 ДО 60

2
Комбинированные 
(с ручным и храповым 
подъемом)

Свыше 30 
до 60

С вдае 60

3 Крановые Свыше 60

П р и м е ч а н и е .  Масса полуформы включает массу опоки и уплотненной 
формовочной смеси.

5. По способу формовки и положению при заливки опоки разде­
ляются на группы, указанные в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Груши опо* Способ формовки Комалоктносгь оаок Положение оря 
-мляахс ояох

1 Машинный Парные (нижние, 
верхние)

Горизонтальное 
и вертикальное

2
Пескометный 
н ручной

Парные (нижние, 
верхние) тройные и более 
(нижние, средине, верх­
ние)

3 В почве Одиночные (верхние) Горизонтальное

6. За основную расчетную величину для конструктивных эле­
ментов опок всех типов следует принимать средний размер в свету 
L4-B . г,— , где L — длина опоки в свету, В — ширина опоки в свету.

Для круглых опок средним размером в свету является диаметр.
7. Основные размеры опок должны соответствовать указанным 

яа черт. 1, 2, 3 и в табл. 3, 4, 5.
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мм
Ширина В  опох

Средни* размер 
ооок в  свету

Длняа /. 
иди Ли»метр 
О опок о сое- 1 1 I I

ТУ
аС1 § 1 2 1 I § §

о
g I § 1

300 X X — —

360 (350) X X X

400 X X X X — - — - — - —

450 X X X X X — — -- — - — —

Т1п КГМЛ 500 X X X X X X — — — - — — -
аАО OW

560  (550) X X X X X X X — - — - — —

600 X X X X X X X X - — — —
630 (6501 X X X X X X X X X
710 (700) X X X X X > X X X X - — — -

750 X X X X X X X X X X X — —

SCO X X X X ■ X X X > X X X — —

Г «  сJ ' f t  1Л 900 X X X X X X X X X X X X X —
V-.D. «71Л1

755 1000 X X X X X X X X X X X X X X
1 ICO — X X X X X X X X X X X X X
1200 — X X X X X > > X X X X X X

Г о  7 «  *л 14С0 — — X X X X X >■ > X X X X Xа. I Л / AV
1050 (1600) — — — X X X X X X X X X X X

1600 - — X X X X X X X X X X X

С в. 1050 д о  
1500

1600 - — — — X X X X X X X X X X
2000 — — — - - X X X X X X X X X
2200 — - — — X X X X X X X X
2500 (2400) — — — - — — — — X X X X X X
2000 — - X X X X X X
2600 - — 1 — — - — - — — X X X X X

С э . 1500 до ЗШО X X X X
2500 3200 (3250) X X X

3G00 (3500) X X
3600 (3750) — — — - — - - - — — X
•1000 X
4200 (4250) — — — — — - - — — X

Г н  OfrfXI тп 4500 X

3500 4900 (4750) — — — — — — — - — - X
5000 X
5600 (5503)
K(V'n

— — — — — - - - - - -

С в . 3500 д о  
5000

DWU
6300 (6500)
7100 (7000) — — - — — - — — — — — —i

П р и м е ч а н и е .  Размеры опох, заключенные в скобки, при новом проехги
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Т а б л и ц а  3
в свету

8 г 1 I 1 1 J 1 ? , , „
S
су

п !
1

, I

I

1 g

—

— ____

—

— —
X — - —
X
X
X

X - —
X X

X X —X —
X X X X X —
X X X X X X
X X X X X X X
X
X
X
X

X
X

X X X X X
X

X
к ~ — — —X X X X X

X
X

X X X
X

X X
X

X
X

X X —
X X X X X X — — — — —

X X X
X
X

X X X X X X X X X
X X X

X
X X X X X X X X X — - — - - —

X X X X X X X X X X X X — —
X X X X X X X X X X X / X X X —
X X X

X
X X X X X X X X X X X X X — — —

X X X X
X

X X X X X X X X X X X X — - —
X
X

X X X X X X X X X X X X X X X X — —

X X X X X X X X X X X X X X X X X X —
X X X X X X X X X х X X X X X X X X X X
X X X X X

X
X X X X X X X X X X X X . —

X X
X

X X X X X X X X X X X X X — - —

X X X X X X X X X >< X
— X X X X X X X х X X — - - — — —

рованин не применять.
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Т а б л и ц а  4
чм

Джин* £  
«ля аиалетр D 
• опок в свету

Высота Н  опок

8 м S я а к 1 аС4 § 9о 8 8 1 § 2ь- 8 § 1

300 . X X X X X

-
360 X X X X X X

—
400 X X X X X X X

450 — X X X X X X
500 — X X X X X X X X

—
560 — X X X X X X X X —

600 — X _ х
X

X X X X X X
—

=
630 — — X X X X X X “ — — ■— " П “ —
710

Н Е
_ х

X
X X X X X X X

750 X X X X X X X —
—800 — X X

X
_ х

J <
_ х

X

X
X
X
X

X

~ х
X
X

X
X
X

X X X
900

—

X
X

X
X

X X __

X
X
X

1000 X X ~ х " — — —
1100 — — X X X X X X X X X — — __
12С0
1400
1600
1600
1800
2000
2200
2500

—

-
Е Е

- X X X X X X X X X X X — —

-НЕ — X
X

X
X

X
X

X X X X X X X X — — -
X X X X X X X X — —

Н Е

— - — X X X X X X X X X X X — — “

- £ “
X
X

_ х
X

X X X X X X X X X — — —
X X X _ х

X
X
X

X X X X — —
— - — X X X X X X X X —

X X
X

X
X

X
X

x
lx

lx
!

x
lx

lx
!

x
lx

lx
l X X X X X

X
2600 — — —

X
X

X
X

X
X х

|х
|

2800
3000
3200

“ - “ “ X X X X —
X X X X X X X X X X X ~

— - — - - X X X X X X X X
X

_ х
X

X
X

X
X

ооОО
3803

— — — — X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X.

X
X
X
X
X
X

4030 —
_ х X

X X
X
X

X
X

X
X

X
X

_ х
X

X
X

_ х
X

X
X

4200
4500

— — — —

— - — — — — X X X X X X X X X X
Чо1Х>
5СОО
•5600
6000
6300
7100

НЕ — — — — X X X X X X X X X X
— - - — X X X X X X X X X X

X— - — - — - — - X X X X X X X X
— — — — — — — — — X X X X X X X X —
— - — - - — - — — — X X X X X X X —
- 1 — — — — — -J - — X X X X X X X —
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Л ай ва L  t u n  доаметр О  
опок » свету

Р т т о н и в е  между осями центрирую т»» OTMpCtaft А

Номиа. П рел. откл.

О т  3 0 0  д о  7 5 0 L  <£>) +  1 0 0 ± 0 . 2

О т  8 0 0  д о  1 2 0 0 L  (£>) + 1 2 0
± 0 . 5

О т  1 4 0 0  д о  1 6 0 0 L  (Z>) +  1 6 0

О т  1 8 0 0  д о  2 4 0 0 L  f O )  -4 -200 ± 1 . 0

O r  2 S 0 0  д о  4 0 0 0 L  { D )  + 2 4 0

О т  4 2 0 0  д о  5 0 0 0 L  (J?>  + 2 8 0 ± 1 , 5

О т  6 0 0 0  д о  7 1 0 0 L  ( D )  + 3 2 0

8. Средние размеры опок в свету для определенного их типа и 
материала указаны в табл. 6.

Т а б л и ц а  б

Tub
OOCIK Миермл опок

Средина рддмер on о» в свету, ии

До 5(0 Св. 50) 
ДО 755

С». 753 
до 1С6С

С». lOdolce. ЦОС 
«У 15(0 до 2VX

С». 250С 
до 3S0C

Се. 3300 
до 3000

1

Сталь X X X X X X X

Чугун X X X X X X

-
Легкие цветные 
сплавы X X X X X —

2

Стандартный прокат X X X X X
Специальный 
профильный прокат X X X X - - -

Литые стальные 
элементы X X X - - - -

3

Сталь - - - X X X X

Чугун - - - X X X -
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