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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент кузнечный дла ручных и молотовых работ

РУЧКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ

Конструкция м размеры

Blacksmith's hand and hammer toois.
Metal tool handle*.

Design and dimensions

ОКП 39 6910

ГОСТ
11434- 75*

Взамен
ГОСТ f f 434-65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2Я ноября 1075 г. М» 3679 срок введения установлен

с 01.ei.7T

Проверен а 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция н размеры металлических ручек должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

Ручка с леям и  
lic/wwewee /

Издание официальное Перепечатка аоспрецаиа
★

•  Переиздание (ноябрь 1986 г.) с Изменением № 1. утвержденным а мпе 1982 г.; 
Пост. М  2108 от 26.05.82 г. (ИУС 9 -8 2 )

116участие в строительстве

http://paritet.stroyinf.ru/work.html
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С. 3 ГОСТ «434—75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки с петлей! 
размерами d=  10 мм и £. =  1120 мм. исполнения 1:

Ручка 1088-0104 ГОСТ 11434—75 
То же, исполнение 2:

Ручка 1088-0121 ГОСТ 11434-75 
То же. ручки с кольцом размерами d = \0 мм и / .=  1000 мм: 

Ручка 1088-0128 ГОСТ 11434-75
„ d  ГОСТ 2590-71
2. Материал -  круг Ст~ 3 ГОСТ 3H0-7I
1, 2. (Измененная редакция, Изм. Л* I).
3. Диаметр отверстия в инструменте должен быть больше диа­

метра ручки d или осаженного конца d\, на 0,5 мм.
4. Технические условия — по ГОСТ 11435 -75.
4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Маркировать: условное обозначение ручки без наименования 

и товарный знак предприятия-изготовителя.
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ГОСТ 11434-75

http://files.stroyinf.ru/Index/350/35090.htm

