
УДК «21.914.22.023.7:006.354 Группа Г23

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ 
С РЕЗЬБОВЫМ ХВОСТОВИКОМ, 

ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ 
КОРОНКАМИ

ГОСТ
20535— 75*

Конструкция и размеры Взамен 
МН 4170—62Thread shank end mills with solid carbide lips. 

Construction and dimensions

ОКП 39 1853

Постановлением Государственного комитета стандартов Сонета Министров СССР 
от 26 февраля 1973 г. ЛЬ 612 срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые фрезы, 
оснащенные твердосплавными коронками, диаметром от 10 до 
22 мм, предназначенные для обработки сталей с стпч до 75 МПа 
(кге/мм2).

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

с 01.01.77

*
* Переиздание (январь 1995 г.) с Изменениями Л5 I. 2, 

1/гаерхдецпыми а январе I960 г. и в декабре 1987 г. 
(ИУС 3-80, НУС 4-87)
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скатерти из кружева

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-skaterti.html


ГОСТ 20535—75 С. 2
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• PaiMep для справок.
Черт. 1

3 Зак. 2524 15



С. 3 ГОСТ 20535-75
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ГОСТ 20535—75 С. 4

3. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. 2 и в табл. 2.

• Размер для справок.
Черт. 2

Ой<МНЗЧ«11И«
опранох О фр«лы L 1 1, 1. а d, d, Г

2229-0401/001 10 8 13 4.3 9

2229 0402/001 12 68 10 16 J0 5.5 11 22 0,4
2229-0403/001

14
6 13 6.5 13

2229 0404/001 73 16 20

2229-0403/001
16

78 8 13 7.8 14 0.5
2229-0406/001 88 18 23

2229-0407/001
18

78 8 13 40 9.2 16 32
2229-0409/001 18 23 0.6

2229-0409/001 20 88
18

10.5 17
2229-0410/001 22

1.}
11,8 18

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  оправки для фрезы 
диаметром / ) =  16 мм, / /  =  20 мм:

Оправка 2229 04061001 ГОСТ 20535-75
4. Конструктивные элементы фрез указаны в приложении.
5. Технические условия — по ГОСТ 20539—75.
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С. 5 ГОСТ 20535-75

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ ФРЕЗ

Конструктивные моменты фрез должны соответствовать указанным па чер­
теже и в таблице.
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ГОСТ 20535—75 С. в

ХЧ

л А А. Г г, Гг Г

10 2.1 U 7.5 ол 0.4
12 2.3

1,5
9.0 0.4

И 2.5 11.0 0.5
0.3 0,5

16 2.7 1.8 11.5
18 3.0 12.8

0.6

20 3.2 2.0 14.4 0.8

22 3,5 16,0
0.4 0,8
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ГОСТ 20535-75

http://files.stroyinf.ru/Index/350/35016.htm

