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АРМАТУРА ОБРАТНАЯ ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ 
ЭЛЕКТРОСТАНЦИЙ

Типы и основные параметры

Reverse pipe fittings for therm al power-stations. 
Types and m ain param eters

ГОСТ
28289-89

М К С 27.100 
О К П  37 0000

Д ата введения 01.07,90

Настоящий государственный стандарт распространяется на стальную обратную арматуру для 
трубопроводов тепловых электростанций и других энергетических установок на номинальное 
(условное) давление Рпои от 16 до 400 кге см2 или рабочее избыточное давление Рр до 40 МПа с но­
минальным условным проходом Д, от 10 до 1400 мм и максимальной температурой рабочей среды 
(горячая вода, водяной пар) / до 450 'С дтя арматуры из углеродистой стали, до 510 *С из хромо- 
молибденовой стали и до 57(Г'С из хромомолибденованадиевой стали, предназначенную для нужд 
народного хозяйства и экспорта.

1. Обратную арматуру изготовляют двух типов:
обратные клапаны;
обратные затворы.
2. Обратную арматуру изготовляют трех исполнений в зависимости от ее расположения в тру­

бопроводе:
для горизонтального трубопровода;
для вертикального трубопровода;
для горизонтального и вертикального трубопроводов.
3. Обратную арматуру изготовляют трех исполнений в зависимости от вида присоединения к 

трубопроводу:
фланцевые;
под приварку;
бесфланцевые (стяжные) — для зажима между фланцами трубопровода.
4. Типы обратной арматуры для трубопроводов тепловых электростанций, варианты их ис­

полнения и обозначения указаны в табл. I.
Т а б л и ц а  I

Обо значение 
типа арматуры Тип обратной арматуры и вил се расположении и трубойрополс Виа присоединения к 

■рубопроводу

i n О братные клапаны для горизонтального трубопровода Ф ланцевы е

112 П од приварку

121 О братные клапаны для вертикального трубопровода Ф ланцевы е

133 О братные клапаны  для горизонтального и вертикального тру­
бопроводов

Бесфланцевы е

231
О братные затворы для горизонтального и вертикального 

трубопроводов

Ф ланцевы е

232 Пол приварку

233 Бесфланцевы е

И м анне официальное П ерепечатка воспрещена
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П р и XI с ч а н м с. О бозначения типов обратной арматуры прим еняю т только в настоящ ем стандарте.

5. Основные параметры обратных клапанов должны соответствовать указанным в табл. 2, об­
ратных затворов — в табл. 3.

Т а б л и ц а  2

Л  ты- КГС/СМ: / „ , .  'С О,, мм

16
300 65: 80: 100: 125; 150; 200: 250

400 15: 25: 40; 50; 65; 80: 100: 150; 200

25 300 200; 250

40

300 65: 80: 100: 125: 150; 200; 250

400 15: 20: 25: 32 :40 ; 50 :65 : 80; 100. 125; 150; 200; 250; 300

450 15: 20: 25: 32: 40: 50; 65; 80

550 15: 25: 40; 50: 65: 80: 100; 125; 150: 200

63

300 50: 65: 80: 100; 125; 150: 200; 250

400 (425) 15: 20: 25; 32: 40; 50: 65: 80; 100. 125; 150: 200: 250; 300

450 50: 65. 80

525 50: 65: 80

100

300 65: 80: 100: 125; 150; 200: 250

400 10; 15; 20: 25; 32; 40; 50; 65; 80; 100: 125; 150; 200

450 20; 25; 32; 40; 50. 65: 80; 100

550 15: 25; 40

160

300 65: 100; 150: 200: 250

400 15: 25: 40; 50

450 15: 25; 40: 50; 65; 80

525 10: 15: 20; 25: 40; 50: 65: 80: 100; 150

550 15: 25; 40; 50

250

300 65: 100; 125; 150; 200; 250; 400

400 15: 20: 25; 40; 50; 65

450 50

525 50

550 15: 20: 25; 40; 50; 65

320
400 15; 20; 25; 40; 50, 65

550 15; 25; 40; 50

400

300 250; 300: 350; 400

400 15: 25: 40; 50

450 50: 80

525 10: 15: 20; 25: 40; 50: 80

550 15: 25: 40: 50; 80

П р и м е ч а й  и с. Значение, приведенное в скобках, нспредпочгитсльно.
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Т а б л и ц а  3

Л.РУ кгс/сн- 'т «- 'С />,. мм

16
400 40: 50; 65; SO: 100; 125: 150: 200; 250; 300; 350; 400; 500

450 500: 600

25
400 200; 250; 300: 350; 400; 500: 600; 800; 1000; 1200; 1400

550 200; 250; 300: 350; 400; 500

40

120 150; 200; 250; 300; 400

200 50; 65; 80: 100; 125; 150

400 65: 80; 100: 125: 150; 200: 250; 300; 350; 400; 500

450 100; 150; 200: 250: 300; 400

525 100; 150: 200: 250; 300; 400

550 65: 80: 100: 125: 150; 200; 250; 300: 350; 400; 500

63

200 50; 65; 80: 100; 125: 150

400 65: 80; 100: 125: 150; 200: 250; 300; 350; 400

450 300

525 600

550 65: 80; 100; 125; 150; 200; 250; 300: 350; 400

100

200 5 0 :6 5 ; 80: 100; 125; 150

300 150. 200

400 65; 80; 100: 125: 150; 200: 250; 300

450 300; 350

525 100; 150; 200; 300; 350; 400

550 65: 80; 100: 125; 150; 200; 250; 300: 400

160

400 65: 80: 100: 125: 150; 200; 250; 300

550 65; 80; 100: 125; 150; 200; 250; 300

570 65: 80; 100; 125: 150: 200; 250; 300

250

400 65: 80; 100: 125: 150; 200: 250; 300

450 100; 125: 150: 200

525 100; 125: 150: 200

550 65; 80; 100: 125: 150; 200; 250: 300

570 65; 80; 100; 125; 150; 200; 250: 300

320
400 65: 80; 100; 125: 150; 200: 250; 300

550 65: 80; 100: 125: 150; 200: 250; 300

400

400 65; 80: 100: 125: 150; 200; 250; 300

525 100; 150: 200

550 65: 80: 100: 125: 150; 200; 250: 300

6. Исполнение различных типов обратной арматуры в зависимости от основных параметров 
указано в табл. 4.
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Т а б л и ц а  4

л .~ .. f
кгс/см*

'С

Обашачснме типа обратной apuatypu по табл. 1

111 112 121 133 231 232 233

Dy, мм

16

300 - -
O r 65 

до  250 - - - -

400
O r 15 

до 200 - -
От 65 
до 500 -

От 40
до  250 -

450 - - - -
От 500 
до 600 - -

25

300 - -
От 200 
до 250 - - - -

400 - - -
От 200 
до 1400 - - -

550 - - -
От 200 
до 500 - - -

40

120 - - -
От 150 
до 400 - - -

200 - - -
От 50
до 150 - - -

300 - -
От 65 
до 250 - - - -

400
O r 15 

до 300
От 15

до  300 -
От 80 
до 80

От 65 
до 500

От 65 
до 250 -

450
O r 15
до 80

От 15
до 80 - - -

От 100 
до 400 -

525 - - - - -
От IOO 
до 400 -

550 O r 15 
до 200 - - -

От 65 
до 500

От 65 
до 250 -

63

200 - - - -
От 50 

до 150 - -

300 -
От 50 
до 100

От 65 
до 250 - - - -

400
(425)

O r 15 
до 300

От 15
до 300 - -

О т 65 
до 400 - -

450
От 50 
до 80 - - - 300 300

-

525 O i 50 
до 80 - - - -

600 -

550 - - - -
О т 65 
до 400 - -

100

200 - - - -
От 50 
до 150 - -

300 - -
O r 65 

до 150 - -
От 150 
до 200 -

400 От 10 
до 200

От 10
до 200 - -

О т 65 
до  300

От 65 
до 200 -
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Продолжение табл. 4

рг  ипи*
кгс/см* 'пи,- 'С

Обозначение типа обратной арматуры по табл. 1

III М2 121 133 231 232 233

О,, мм

100

450 -
От 20 

до 100 - -
От 300 
до 350

От 300 
до 350 -

525 - - - -
От 300 
до 400

От 100 
до 400 -

550 -
От 15
до 40 - -

От 65 
до 300

От 65 
до 400 -

160

300 - -
От 65 
до 250 - - - -

400 От 15
до 50

От 15
до 50 - - -

O i 65 
до 300 -

450
От 15
до  80

От 15
до 80 - - - - -

525 От 10 
до 150

От 10
до 150 - - - - -

550
От 15
до 50

От 15
до 50 - - -

От 65 
до 300 -

570 - - - - -
О т 65 
до 300 -

250

300 - -
От 65 
до 400 - - - -

400
От 15
д о  50

От 15 
до 65 - - -

От 65 
до 300 -

450 50 - - -
От 100
до 200 - -

525 50 - - - -
От 100 
до 200 -

550 От 15 
д о  50

От 15 
до 65 - - -

От 65 
до 300 -

570 - - - - -
От 65 
до 300 -

320
400 -

От 15 
до 65 - - -

От 65 
до 300 -

550 -
От 15 
до 50 - - -

От 65 
до 300 -

400

300 - -
От 250 
до 400 - - - -

400 -
От 15 
до 50 - - -

От 65 
до 300 -

450 -
От 50 
до 80 - - - - -

525 -
От 10
до 80 - - -

От 100 
до 200 -

550 -
O i 15 
до 80 - - -

От 65 
до 300 -

П р и м е ч а н и и :
1. Вместо типов I I I  и 112 с ном инальны м и условными проходами /), 100; 125; 150; 200; 250 и 300 мм ре­

комендуется прим енять типы 231 н 232 с  равными ном инальны м и проходами.
2. Вместо типов 231 и 232 с ном инальны м и условными проходами Оу 40 и 50 мм рекомендуется прим е­

нять типы I I I  и 1 12 с равньш и ном инальны м и проходами.
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