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Группа К68

С Т А Н Д А Р Т

БУМАГА ДЛЯ УПАКОВЫВАНИЯ ТЕКСТИЛЬНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ И ИЗДЕЛИЙ

Технические условия

Wrapping paper for textile products and articles. 
Specifications

ГОСТ
11600-75

ОКП 54 3513

Дата введения 01.01.77

Требования п. 2.1 по показателю «Разрушающее усилие в поперечном направлении* настоя­
щего стандарта являются обязательными, остальные требования — рекомендуемыми.

(Введена дополнительно, Изм. №  3).

1. РАЗМЕРЫ

1.1. Бумага должна изготовляться в рулонах и листах.
1.2. Размеры устанашжваются по согласованию с потребителем.
1.1, 1.2. (Измененная редакиия, Изм. №  2).
1.3. Предельные отклонения по ширине рулонов, длине и ширине листов бумаги не должны 

превышать ± 5 мм.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Бумага должна изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
технологическому регламенту, утвержденному в установленном порядке.

(Введен дополнительно, Изм. №  2).
2.1. Показатели качества бумаги должны соответствовать нормам, указанным в таблице.

Наименование показатели Норма Метод испытания

1. (Исключен, Изм. №  2).
2. Масса бумаги площадью 1 м*,г 83,0 ± 3,5 По ГОСТ 13199
3. Разрушающее усилие в поперечном направлении.Н (кгс).нс менее 25,5 (2,60) По ГОСТ 13525.1
4. Сопротивление пролаыливамию (абсолютное),кПа (кгс/см*),нс менее 120 (1.20) По ГОСТ 13525.8
5. Степень проклейки,мм,не менее 1.0 По ГОСТ 8049
6. Гладкость (по верхней и сеточной сторонам),с,нс менее 30 По ГОСТ 12795
7. Влажность,% 5,0—9,0 По ГОСТ 13525.19

(Измененная редакция, Изм. №  3).
2.2. Бумага должна изготовляться каландированной. Допускается по согласованию с потреби­

телем изготовлять бумагу машинной гладкости.
2.3. Бумага должна изготовляться цвета естественного волокна. Допускается по согласованию 

с потребителем изготовлять бумагу окрашенной.
2.2—2.3. (Измененная редакиия, Изм. №  1, 2).
2.4. Обрез кромок рулонной и листовой бумаги должен быть чистым и ровным.
2.5. Бумага не должна иметь складок, морщин, пятен, полос, а также включений в виде песка, 

угля и других твердых частиц.
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Малозаметные складки, морщины, пятна, полосы, которые не могут быть обнаружены в 
промессе изготовления бумаги, допускаются в рулонной бумаге, если показатель этих дефектов, 
определенный по ГОСТ 13525.5. не превышает 2 %.

(Измененная редакция, Изм. №  2).
2.6. Число обрывов в рулоне не должно превышать четырех. Концы полотна бумаги в местах 

обрывов должны быть склеены склеивающей лентой при прочным нерастекающимся клеем.
Ширина места склейки не должна превышать 15 мм.
Расстояние от начала склейки до кромки не должно превышать 10 мм.
2.7. Бумага должна иметь прочную поверхность, не должна пылить и оставлять следов волокон 

на упаковываемых тканях и изделиях.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Определение партии, объем выборки — по ГОСТ 8047.
3.2. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
3.3. (Исключен, Изм. №  2).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Отбор проб и подготовка образцов к испытаниям — по ГОСТ 8047.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
4.2. Кондиционирование образцов перед испытаниями и испытания проводят по ГОСТ 13523 

при относительной влажности воздуха (50 ± 2) %  и температуре (23 ± 1) “С. Продолжительность 
кондиционирования перед испытанием — не менее 2 ч.

(Измененная редакция, Изм. №  3).
4.3. Определение размеров рулонов и листов бумаги проводят по ГОСТ 21102.

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 1641.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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