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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Е  С Т А Н Д А Р Т Ы  

С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ПОВОДКОВЫЕ 

И ОПРАВКИ КАЧАЮЩИЕСЯ 

ДЛЯ РАЗВЕРТОК 

К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ 

СТАНКАМ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

ГОСТ 20505-75— ГОСТ 20508-75

Издание официальное

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 

М о с к в а
сертификация мебели

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/certification-wood.html


УДК 621.9-229.313.6 : 006.354 Группа ПТ

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПАТРОНЫ ПОВОДКОВЫЕ ДЛЯ КАЧАЮЩИХСЯ 

ОПРАВОК К ТОКАРНО-РЕВОЛЬВЕРНЫМ СТАНКАМ ГОСТ
Конструкция и размеры 20505—75*

Drive; chucks lor pivoting arbours 
for turret lathes 

Design and dimensions
Взамен 

MH 1019— 60

Постановлением Государственного комитата стандартов Совета Министров СССР 
от 14 феврале 1975 г. Н» 429 срок введения установлен

с 01.01 1974 г.
Проааран в 1980 г.

Несоблюденно стандарта преследуете в по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на поводковые пат­
роны для качающихся оправок для работы развертками на токар­
но-револьверных станках.

В стандарте учтены требования рекомендаций СЭВ по стан­
дартизации НС 2308—69, PC 2927—71 и PC 2928—71.

2. Конструкция и размеры патронов должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

* Размеры для справок.
Черт. 1

Издание официальное Перепечатка воспрещена

*  * Переиздание август 1981 г. с Изменением .V 1.
утвержденным в марте 1981 г. (ИУС М  6 —1981 г.).
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ГОСТ 20505—75 C rp . 2

О бозначения
патроне*
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о i L £>, 1 л
Масса.

шх

П оз /. 
K opiijc

П оз. Г 
От.ор»гост rum-ta

«пред откл. 
разм ера 

Н ЛК)

а. О бозначения

6155-С-03) 20 1265 25 38 0.12 6155-0051/001 7Л*) 8 ЛОСО

6155-0052 25 18 3650 0 .2 0 6155-0052/001 /0 3 4 -О ^ Ь о

6155-0053 30 75
|Л

42 0.31 6155-0063/001
6155-0054 32 20 •К) 0.34 6155 0054/001
6155-0055 0 .6 6 6155 0055/001
6155-0056 289050 6356 a s i 6155-0056/001
6155-0057 40 20 0.71 6155-0057/001 7034 02716155-0058 0.56 6155-0058/001
6156-0059 45**28 0.94 6155 0059/001
6155-0061 50 1,18 6155-0061/001
6155-0062 35П О

•W 8075 0.95 6155-0062Л Ю 1

6155-0063 55** 65 1.41 6155-0063/001
6155 0064 63

40
7Л 2.79 6155-0064)001

6155-0065 65 1 ТЛ

70

1 ОС |1У1 2,99 6155-0065/001 7034-02816155-0066 80 50I ги901 Ix v 4.24 6155-0066/001

** Для станков, выпушенных до 1972 г.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а ч е н и я патрона размера­

ми 0 = 2 0  мм. r f -  12 мм:
Патрон 6155-0051 ГОСТ 20505 -75

(Измененная редакция, Изм. № I).
3. Маркировать: обозначение патрона и товарный знак пред­

приятия-изготовителя.
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Стр. 3 ГОСТ 30501— 75
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ГОСТ 20505— 75 Стр. 4
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Cip. 5 ГОСТ M S0S-7S

5. Материал корпуса — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71.
6. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8320—69.
7. Допуск радиального биения отверстия d  относительно оси 

поверхности 0  — по 8-ой степени точности ГОСТ 24643—81.
(Измененная редакция, Изм. f f i  1).
8. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77), кроме поверхности Л.
9. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.

ГОСТ 20505-75

http://files.stroyinf.ru/Index/348/34824.htm

