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УДК 62—422.001.24:621.М2.6В2.22—434.5(М).74) Группа ГО

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

СТЕРЖНИ ПОД НАРЕЗАНИЕ 
ТРУЕНОЯ КОНИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ

Диаметры
Bars for threading pipe taper screw thread. 

Diameters.

ГОСТ 

21349—75
Вммаи 

MH 5601—64

Постановлением Государственного комитата стандартов Сонета Министров СССР 
от 12 декабря 1P7J Г. N* Ш 6  срок девстаие установкой

с 01.01. 77 
{  АО 01.01. V

Л?с м /яж м /ге/исе. а г^о У б к л  ( /У<?/
1. Настоящий стандарт устанавливает диаметры стержней под 

нарезание трубной конической резьбы по ГОСТ 6211—69. изготов­
ляемых из сталей по ГОСТ 380-71. ГОСТ 4543-71, ГОСТ 1050— 
—74, ГОСТ 5058—65 и ГОСТ 5632—72 (кроме сплавов на никеле­
вой основе) и меди по ГОСТ 859—66.

2. Диаметры стержней и предельные отклонения должны соот­
ветствовать указанным в таблице.

3. Допускается под нарезание трубной конической резьбы при­
менять стержни других диаметров, полученных на основании эк­
спериментальных данных.
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★
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Стр. 2 ГОСТ 21349—7$

Размеры в мм

НомяиадммА 
pi wap рчзьбм 

в дюймах

Число
ниток
К! 1"

Паг
Р

Диаметр стержня под рсзаОу

Моют. Пред. откд.

1/8 28 0.907 9.67

- 0,10

1/4 19 1,337 13.06
3/8 16.55
1/2 14 1,314 20.85
3/4 26.33

1

11 2,309

33.11
1 1/4 41.77
1 1/2 47.66
2 59,47
2 1/2 74.97
3 87,67
4 112,82
5 138,22
6 163,62
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