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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МОДЕЛИ ЛИТЕЙНЫЕ АЛЮМИНИЕВЫЕ. 
ФИКСИРОВАНИЕ ОТЪЕМНЫХ ЧАСТЕЙ 

Конструкция м размеры
Aluminium casting patterns. 

Fixing of loose pieces.
Design and dimensions

ГОСТ
21081-75

Взамен
MH 3527-62

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 1В августа 197J г. Н« 2172 срок действие установлен

с 01.01.77 
до 01.01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на алюминиевые ли­
тейные модели, предназначенные для изготовления песчаных форм 
на встряхивающих формовочных литейных машинах и для изго­
товления песчаных форм ручлым способом.

2. Конструкция и размеры фиксирований отъемных частей 
моделей должны соответствовать указанным на черт. I, 2 и в таб­
лице.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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Стр. 2 ГОСТ 21081— 7S

Фиксирования отъемных частей моделей «ласточкиным хвостом»

Исполнение 1
Mode Ль Стемнел

Исполнение 2

Черт. 1
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ГОСТ 21081—7$ Стр. з

Исполнение 5

3 Злк. 17



Crp. 4 ГОСТ 210S1—75

Исполнение 5 Исполнение б

* Размеры I и г определяются конструктивно.
)  -  ttmt.pT СГХ| по ГОСТ Я1Ж-М; 1  »  вмиг М«Х» ■)■«.<» tw ГОСТ 17473 Т2; 3 - м .  

I.лепка Ъ-1. 3f. SU .та ГОСТ 1UKO-GS.

Черт 1 (продолжение)

мм

Висит i orwiwot 
TiCTtt Л

Ь.
ие пенсе в .  чс кейсе

До 50 Й

Си. 50 до 100 10 3°

Св. 100 до 160 12

Си. 160 до 250 1 Г. 2°
Св. 250 до 400

10
I W

1$



ГОСТ 21081— 7J Ctp. 5

Ф иксирование отъемных частей моделей штырями

/ — ntv-i** 7030-М71 по ГОСТ RU1--01:
}  -  iiiTMlik 0293*1401 по ГОСТ №83-74; 3  -  гайка 
Mfc«.CQ по ГОСТ 6027-70. 4 шлвба 8.85ГХВ по 

ГОСТ «02-70.

П р и м е ч а н и е .  Размеры отъемных частей определяются конструктивно.

Черт 2
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C tp. 6 ГОСТ 21081— IS

3. Количество штифтов, винтов, заклепок, штырей и их распо 
ложеынс определяются конструктивно.

4. Материал направляющих пластин и планок — сталь марки 
Ст 3 ло ГОСТ 380—71.

5. Допускается:
на поверхности А уклон не выполнять;
применение штырей по ГОСТ 19382—74;
применение заклепок из меди марки Мр по ГОСТ 859—60.
6. Отьемные части должны быть пригнаны к посадочному гне­

зду модели по A»fXs-
7. Технические требования — по ГОСТ 21087—75
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Изменение Лк 1 ГОСТ 21081—72 Модели литейные алюминиевые. Фиксирование 
отъемных частей. Конструкции и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам or 2S.01.82 
М 335 срок введении установлен

с 01.05.82

Пункт 2. Чертеж 1, исполнение 1. Заменить слово: «Объемная» на «Отъем­
ная»;

подрисуночная подпись. В обозначении штифта (поз. I) заменять поле до­
пуска: Г  на тб ;

(Продолжение см. стр. 86)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 21081—75)
заменить обозначения винта поз. 2) и заклепки (поз. £): М6Х/48.05 ш> 

ГОСТ 17475—72 на В1.М6—8$XM 8j06 по  ГОСТ 17475—80; БХ/38.10 по ГОСТ 
10300—88 на 5x1 Зб.Ан Окс.15хр по ГОСТ 10300-^0.

П ункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 859—66 на ГОСТ 859-78- 
Пункт 6. Заменить обозначение посадки: Л |Д» на Н8/е9.

(НУС ЛЬ 4 1982 г.)
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