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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ ЦЕНТРИРУЮЩИЕ ПРЕСС-ФОРМ 
ДЛЯ ЛИТЬЯ ТЕРМОПЛАСТОВ ПОД ДАВЛЕНИЕМ 

Конструкция и размеры
Г О С Т

2 2 0 7 5 — 7 6 *Locating bushings of injection moulds. 
Design and dimensions

£ш  Ш b W #  W

СЖП 39 $370

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 2S августа 1976 г. Не 2010 срок введения установлен

с 01.07.77
Проверен в 1982 г. _ .. 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и р а з м е р ы  центрирующих втулок должны со­
ответствовать указанным ыа чертеже и в таблице.
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Hi дайке официально* Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (октябрь 1986 г.) с Изменением M l ,  
утвержденным в мае 1982 г. (НУС .V 9—1982 г.)

И Зсвадебное кружево

http://www.kruzhevo-len.ru


Стр. 2 ГОСТ 2267S— Тб

Р а з м е р ы ,  мм

-Обо-»и*«вяие
втулия П р я » » н я р -

MOCTt. L
О

(пред опел. 
ПС кв)

i Масса, кг. 
не  более

0602 0422 45 20 12 0.071

0602-0423 55 0.087

0602-0424 45

25 17

0.Р93

0602 0425 55 0.144

0602-0426 65 0.135

0602 0427 75 0.163

0602-0428 45

32

•

22

0.149

0602-0429 55 0.1*1

0602-0431 65 0,217

0602-0432 75 0.250

0602-0433 85 0.284

0602 0434 95 0.317

0602-0435 80

40 30

0.343

0602-0436 90 0,386

0602-0437 100 0,428

0602-0438 П О 0.472

0602-0439 т 0,514
0602-044! 130 0.556
0602-0442 80

50 33

0.521

0602-0443 90 0,586
0602-0444 100 0.662
0602-0445 п о 0.710
0602-0446 120 0,783
0602-0447 130 0,848
•0602-0448 160 0.979
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ГОСГ 22074—74 C tp. Э

Пр и ме р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  центрирующей 
'лки размерами /. =  45 мм, 0  = 20 мм;

3. Цементировать на глубину 0 ,8 ... 1,2 мм; 56...61 HRC„*
4. Неуказанные предельные отклонения размеров; отверстий — 

во Н14, валов - по Н14.
3—4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Технические условия — по ГОСТ 22082- -76.
6. Маркировать: наименование, обозначение центрирующей

втулки и товарный знак предприятия-изготовителя.
Маркировку наносить на тару или упаковку хтя партии цент­

рирующих втулок одного типоразмера.

Втулка 0602 042/ ГОСТ 22075-76
(Измененная редакция, Изм. № 1
2. Материал — труба стальная - >Х? ГО С Т .47.44-75

20 ГОСТ 1050- 74
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ГОСТ 22075-76

http://files.stroyinf.ru/Index/342/34222.htm

