
УДК «2148242«:0М.354 Группа Г 32

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ШПИЛЬКИ ДЛЯ ДЕТАЛЕЙ С ГЛАДКИМИ 
ОТВЕРСТИЯМИ

Класе точности А

Конструкция и размеры

Studs for smooth hole farts 
Product grade A 

Construction and dimensions

ГОСТ
2 2 0 4 3 -7 6 *

Взамен
ГОСТ 11770— 66

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 13 августа 1976 г. N5 1934 срок введения устаиовлвн

с 01.07 78
Проверен в 1983 г. Постановлением Госстандарта от 14.0443 
И* 17*1 срок действия продлен

до 01.01 «9

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на шпильки с двумя 
одинаковыми по длине резьбовыми концами с диаметром резьбы 
■от 2 до 48 мм.

2. Конструкция и размеры шпилек должны соответствовать 
указанным на чертеже и в табл. 1. 2.

S .3_____ ^ ¥л
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П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовление шпилек с диаметром стержня 
приблизительно равным среднему диаметру резьбы. В обозначении >тих шпилек 
после слова «Шпилька» следует укалывать цифру 2.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

156

Переиздание, сентябрь 1983 г. с Изменениями М 1, 2. 
утвержденными а декабре 1978 г., апреле 1983 г.; 

Пост. М 1759 от 14.04.83 (ИУС 2—79. 7-83)
класс энергетической эффективности

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


ГОСТ 22043—76 Стр. J

Номинальный диаметр резьбы d 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 (И)

Шаг Р: 

крупный

мелкий

0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2

— - — - - - 1 1.25 1.5

Диаметр стержня dt (пред, 
откл. по *12)

2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14

Продолжение табл. I
мм

Номинальный диаметр резьбы d 16 (18) 20 (22) 24 (27) 30 36 42 48

Шаг Р.

крупный 2 2.5 3 3.5 4 4.5 5

мелкий 1.5 2 3

Диаметр стержня d\ (пред. 
<пкл по Л12) 16 18 20 22 24 27 30 36 42 48

Прим с ч а л  ire. Размеры, заключенные в скобки, применять не рекомен­
дуется.
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ГОСТ 2200—7* Стр. *
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Гр е т 2J 04J— 76 Стр. 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  шпильки с диаме­
тром резьбы d —10 мм, с крупным шагом резьбы Р=1,5  мм с по­
лем допуска 6g, длиной /=200 мм, класса прочности 5.8, без по­
крытия:

Шпилька М10—6gX 200.58 ГОСТ 22013—76
То же, с диаметром стержня, приблизительно равным среднему 

диаметру резьбы, с мелким шагом резьбы Р=1,25 мм, класса 
прочности 8.8, из стали марки 35Х, с покрытием 02 толщиной 
6 мкм;

Шпилька 2 М10Х 1,25—6gX 200.88.35Х.026 ГОСТ 22043—76
(Измененная редакция, Изм. Jft 1).
3. Резьба — по ГОСТ 24705—81, поле допуска 6# — по ГОСТ 

16093—81. Допускается поле допуска 6е для шпилек, подвергае­
мых покрытию повышенной толщины.

1—3. (Измененная редакция, Изм. № 2).
4. Поверхность гладкой части стержня dx не обрабатывается 

при изготовлении шпилек из калиброванного проката.
5. Технические требования — по ГОСТ 1759—70.
6. Теоретическая масса шпилек дана в справочных приложе­

ниях 1 и 2.
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Стр. 7 ГОСТ 22043— 76

ДЛКН4 ШПИЛЬКИ / ,
Теорети-теоса* Mice* iООО шт. e n n n s u  шпилек.

2 2.3 3 4 S 6 8 10 12

10 0 ,1 8 7 0 .301 0 .441 _ _ _ _
12 0 ,2 2 4 0 .3 6 1 0 ,5 2 9 0 .9 3 0 _ _
и 0 ,2 6 1 0 .421 0 .6 1 8 1 .085 1 ,7 3 2 2 .471 ___

16 0 .2 9 9 0 .481 0 ,7 0 6 1 .240 1 .9 8 0 2 ,8 2 3 .

№ 0 ,3 3 6 0 .541 0 .7 9 4 1 .395 2 .2 2 7 3 ,1 7 6 ___

20 0 ,3 7 3 0 ,601 0 .8 8 2 1 .550 2 .4 7 5 3 .5 2 9 6 ,371 __
(22) 0 .411 0 .661 0 .971 1 ,7 0 6 2 .7 2 2 3 .8 8 2 7 .0 0 8 _
25 0 ,4 9 7 0 .751 1 ,103 1 .938 3 ,0 9 4 4 .4 1 2 7.96-Г ___

(28) 0 .5 7 1 0 .8 9 2 h  235 2 .171 3 .4 6 5 4 .941 8 .9 1 9

30 0 .6 2 0 0 .9 6 9 1 ,392 2 .3 2 6 3 .7 1 2 5 ,2 9 4 9 .5 5 6 15 .07

(32) 0 .6 6 9 1 .047 1 ,503 2 .481 3 ,9 6 0 5 ,6 4 7 10,190 16,07

35 0 .7 4 3 1 .1 6 2 1 .669 2 .861 4 .331 6 .1 7 6 11.150 17 ,58
(38) 0 .8 1 7 1 .2 7 8 1 .836 3 .1 5 7 4 ,7 0 2 6 ,7 0 6 12 ,100 19.09
40 0 .8 6 6 1 .355 1 .947 3 .3 5 4 5 .1 9 3 7 .0 5 9 12 .740 2 0 .0 9 2 9 .1 0

(42) — 1 .432 2 .0 5 S 3 .5 5 2 5 .5 0 1 7 ,4 1 2 13 .380 2 1 .1 0 3 0 .5 6
45 — 1.347 2 ,2 2 4 3 .8 4 8 5 .9 6 3 8 .3 5 0 14.330 2 2 ,6 0 3 2 .7 4

(48) — 1 .663 2 ,3 9 0 4 .1 4 3 6 .4 2 6 9 ,0 1 6 15.290 24.11 3 4 .9 2

50 — 1 ,740 2 ,5 0 1 4 .341 6 .7 3 4 9 ,4 6 0 15.930 25 .11 36  ,.38
55 — _ 2 .7 7 9 4 .834 7 .5 0 6 10 .570 18.360 2 7 .6 3 4 0 .0 1
6 0 — — 3 .0 5 6 5 .3 2 7 8 .2 7 5 11 .680 2 0 .3 2 0 3 0 .1 4 4 3 .6 5
65 — 3 ,3 3 4 5 .821 9 .0 4 6 12.790 2 2 .3 0 0 3 4 .1 3 4 7 .2 9
70 — — 3 ,611 6 .3 1 4 9 .8 1 7 13.900 2 4 .2 7 0 37.22J 5 0 .9 3
75 — — 3 .8 8 9 6 ,8 0 7 10 ,590 15,010 2 6 .2 5 0 4 0 .3 0 5 6 .9 7

80 — 4 ,1 6 6 7 ,3 0 0 11,360 16,120 2 8 ,2 2 0 4 3 .3 8 61.41
85 — ___ 4 .4 4 3 7 .7 9 3 12.130 17.230 3 0 .1 9 0 4 6 .4 6 6 5 .8 5
90 — -  - 4 .721 8 .2 8 7 12 .900 18.340 з З Т Щ 4 9 .5 5 7 6 .2 8

(95) - 4 .9 9 8 8 .78о ( 13 ,670 1 9 .4 5 0 3 4 . 140| 5 2 .6 3 7 4 .7 2 )
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ГОСТ 22*43—7* Стр. в

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное
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С тр . 9 ГОСТ 22043-7*

Длина шпильки 1. ни
Теоретически* месса 1000 шг. стальных шпилек.

2 г.5 3 4 5 в 8 10 IS

100 — _ 5.27< 9.27: 14.4> 20,5( 36.1 55.7 79,И
(105) — — 5.552 9.7« 15.2 21.67 38.08 58.7< 83.6С
110 __ _ 5,831 Ю.26С 15.98 22.78 40.06 61.88 88.04

(115) — — 6.108 10.75С 16,7= 23.89 42.03 64,96 92.48
120 — 6.386 11.250 17.52 25.00 44.00 68.04 96.92
130 _ 6.940 12.230 19. ОС 27.22 47.95 74.21 105.80
140 _ _ 7.49513.220 20.61 29.44 51.89 80,37 114.70
150 8.0=014.210 22,15 31.65 55.84 86.34Il23.50
160 — 8.469 14,940 23.32 33.33 58.87 91.33130.50
170 _ _ 9.02415.920 24.88 35.55 62.82 97.50139.40
180 _: 9.57816,910 26.4! 37.77 66.77103.70148.30
190 — 10.13017.900 27.95 39.99 70.71 109.80157.10
200 — . 10.09018,880 29.49 42.21 74.GG116.00166.00
220 ._ _ 11,80020.860 32.57 46.65 82.55128,30183.80
240 _ 12.91022.830 35.65 51.08 90.44140.60201.50
200 _ — 14.02024.800 38.74 55.52 98.33152.90219..30
280 — _ 15.13026,760 41.82 59.96 100.20165.30237. СО
300 ._ 16.24028.750 44.90 64.40114,10177.60254.80
320 _ — — _ _, — 272.G0
340 2 9 0 .9 0
360 ш л о

380
400
420
450

480 _ — - _ _ _ _ _
500

П р к м с ч а н и е  Для определения массы шпилек, изготовляемых из других 
на коэффициент: 0,356 — для алюминиевого сплава; 0,970—для бронзы;
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ГОСТ 22043— 76 C rp . 10

Продолжение
кг. с крупным 4м г ОМ р«»Иы при номинально* ламгсгр-: рыьбы rf. мм

(14) ■о (18) 20 (22) 24 (27) а» 8* 42 <н

106,3 139,1 170.8 2 0 8 ,2 __ ’ __ ___ — —

112,3 147 .0 180.8 2 1 8 ,6 ___ __ — — — — —

118,4 154.9 190.8 2 3 5 .9 — — — — — —

1 2 4 ,4 162,8 2 0 0 .8 ■248.2 — ___ — — — — —

1 3 0 .5 170 ,7 2 1 0 .8 2 6 0 ,6 3 1 5 .6 _ — — — —

1 4 2 .5 186 .5 2 3 0 .8 2 8 5 ,2 3 4 5 .5 4 0 1 ,9 ___ — — —

1 5 4 .6 2 0 2 ,3 2 5 0 ,7 3 0 9 ,9 3 7 5 .3 4 3 7 ,4 __ — — —

105 ,7 218 ,1 2 7 0 ,7 3 3 4 .6 4 0 6 ,2 4 7 2 .9 599 .1 ___ — — —

176 .2 2 3 0 ,9 2 8 6 ,6 3 5 4 .6 4 2 9 .9 5 0 1 ,8 6 3 6 ,6 _ — — —

1S 8.3 2 4 6 ,7 3 0 6 ,5 3 7 9 ,3 4 5 9 .8 5 3 7 .3 6 8 1 .5 8 2 6 ,8 — —

2 0 0 .4 2 6 2 .5 3 2 6 ,5 4 0 3 ,9 4 8 9 ,6 5 7 2 ,8 7 2 6 ,5 8 8 2 .3 —

2 1 2 .5 2 7 8 ,2 3 4 6 ,5 4 2 8 .6 5 1 9 .4 6 0 8 .3 7 7 1 .4 9 3 7 .8 1331 — —

224 , G 2 9 4 ,0 3 6 6 .5 4 5 3 ,3 5 4 9 .3 6 4 3 ,8 8 1 6 .3 9 9 3 ,3 1411 — —

2 4 8 ,7 3 2 5 .6 4 0 6 ,4 5 0 2 ,6 6 0 9 .0 7 1 4 .9 9 0 6 .2 1 1 0 4 .0 1571 2112 —

2 7 2 .9 3 5 7 .2 4 4 6 .4 .551,9 6 6 8 ,8 7 8 5 ,9 996 .1 1 2 1 5 ,0 1731 2330 3007

2 9 7 ,1 3 8 8 ,7 4 8 6 ,3 6 0 1 ,2 7 2 8 ,3 8 5 6 ,9 1086.0 1326 ,0 1891 2547 3292

3 2 1 ,2 4 2 0 ,3 5 2 6 ,3 6 5 0 .6 7 8 8 ,0 9 2 7 ,9 1176 .0 1437,0 2050 2765 3576

3 4 5 .4 4 5 1 ,8 5 6 6 ,2 6 9 9 ,9 8 4 7 ,7 9 9 9 .0 1266.0 1548 ,0 2210 2982 3860

3 6 9 .6 4 8 3 .4 6 0 6 ,2 7 4 9 ,3 9 0 7 ,4 1 0 7 0 ,0 1356 .0 1659 ,( 2370 3200 4144

3 9 3 ,7 5 1 5 ,0 646,1 7 9 8 ,5 9 6 7 ,0 1141 ,0 1445 .0 1770 ,0 2529 3417 4428

4 1 7 .9 5 4 6 . G 686 .1 8 4 7 .8 1 0 2 7 ,0 1212 ,0 1535 .0 1881 .0 2689 3635 4713

_ 5 7 8 .1 7 2 6 ,0 8 9 7 ,2 1085 ,0 1283 ,0 1625 .0 1992 .0 2849 3852 4997

___ 6 0 9 .7 7 6 6 .0 9 4 6 .5 1146 ,0 1354 .0 1715 ,0 2 1 0 3 ,0 3009 4070 5281

— 6 4 1 ,3 8 0 6 ,9 9 9 5 ,8 1206 ,0 1425 .0 1805 ,0 2 2 1 4 .0 3169 4287 5565

— 6 8 8 .6 8 6 5 .9 1070 .0 1295 ,0 1532 ,0 1940 ,0 2 3 8 0 ,0 3409 4613 5991

_ 7 3 6 .0 9 2 5 ,8 1144 .0 1385 .0 1638,0 2 0 7 5 .0 2 5 4 7 ,0 3649 4939 6417

— 7 6 7 .5 9 6 5 ,7 1193 .0 1444 .0 1709 .0 2 1 6 6 ,0 2 6 5 8 ,0 3808 5157 6701

материалов, значения массы, указанные » таблице, должны быть умножены 
1,060 — для латуни.
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С тр . 11 ГОСТ 32041—74

Длина 
ш янлжи 

1, ми

TrOf)CIII«<K«a мдсса !1)С1> шт. cra.ii.nuT шпилек с лилмстром стержни 
номинальной дна мет

3 2.6 3 4 5 с 6 10 12

10 0 ,1 8 7 0 ,3 0 0 0 ,441 — _ — _ — _
12 0 .2 2 4 0 ,361 0 ,5 2 9 0 ,9 2 9 — — — — —

14 0,261 0 ,4 2 1 0 ,6 1 7 1 ,084 1 ,732 2 ,4 6 9 — — —

16 0 ,2 9 9 0 ,4 8 1 0 .7 0 6 1 .239 1 .979 2 ,8 2 2 — — —

(18) 0 ,3 3 6 0 ,5 4 1 0 .7 9 1 1 ,394 2 ,2 2 6 3 ,1 7 5 — — —

20 0 ,3 7 3 0 .6 0 1 0 .8 6 2 1 .549 2 .4 7 4 3 ,5 2 8 6 ,3 6 8 — —

(2 2 , 0 ,4 1 0 0 .661 0 ,9 7 0 1 ,704 2 ,7 2 1 3 ,8 8 0 7 ,0 0 5 — —

25 0 .4 6 6 . 0 ,751 1 ,102 1 ,9 3 6 3 .0 9 2 4 ,4 1 0 7 ,9 6 0 — —

(2 8 ) 0 ,5 2 2 0 ,841 1 ,235 2 .1 6 8 3 ,4 6 3 4 ,9 3 9 8 .9 1 5 —

30 0 ,5 6 0 0 ,9 0 1 1 .323 2 ,3 2 3 3 ,7 1 0 5 ,291 9 ,5 5 2 1 5 .0 6 —

(32) 0 ,5 9 7 0 .961 1,411 2 ,4 7 8 3 ,9 5 8 5 .6 * 4 10 ,188 16 .07 —

35 0 ,6 5 3 1 ,052 1 ,543 2 ,7 1 0 4 ,3 2 9 6 ,1 7 3 11 ,144 17 ,57 —

(38) 0 .7 0 9 1 ,142 1 .6 7 6 2 ,9 4 3 4 ,7 0 0 6 ,7 0 2 12,099 19 ,08 —

40 0 ,7 4 6 1 .202 1 ,764 3 .0 9 8 4 ,9 4 7 7 ,0 5 5 12,735 2 0 ,0 8 —

(42) — 1 ,2 6 2 1 .852 3 ,2 5 3 5 .1 9 5 7 ,4 0 8 13,372 2 1 ,0 9 3 0 ,5 4

45 — 1,352 1 ,984 3 ,4 8 5 5 .5 6 6 7 ,9 3 7 14 ,327 2 2 ,5 9 3 2 ,7 2

(48 ) — 1.442 2 ,1 1 7 3 ,7 1 7 5 ,9 3 7 8 .4G 6 1 5 ,2 8 3 2 4 ,1 0 3 4 .9 0

50 — 1,502 2 ,2 0 5 3 .8 7 2 6 ,1 8 4 8 ,8 1 9 15,919 2 5 ,1 0 3 6 ,3 6

55 — — 2 .4 2 5 4 ,2 5 9 6 ,8 0 2 9 ,7 0 1 1 7 ,51 ! 27 ,61 4 0 ,0 0

СО — — 2 ,6 4 6 4 .6 4 7 7 ,4 2 1 1 0 ,5 8 3 19,103 3 0 ,1 2 4 3 .6 3

65 — — 2 ,8 6 6 5 ,0 3 4 8 .0 3 9 1 1 .4 6 5 2 0 ,6 9 5 3 2 ,6 3 4 7 ,2 7

70 — — 3 ,0 8 7 5 ,421 8 .6 5 8 12,347 2 2 ,2 8 7 3 5 ,1 4 5 0 .9 0

75 — — 3 ,3 0 7 5 ,8 0 8 9 ,2 7 6 13 ,228 2 3 ,8 7 9 3 7 .6 5 5 4 ,5 4

80 — — 3 ,5 2 8 6 ,1 9 5 9 .8 9 4 1 4 ,1 1 0 25 .471 4 0 ,1 6 5 8 .1 7

85 — — 3 .7 4 8 6 ,5 8 3 10 ,513 14 ,992 2 7 ,0 6 3 4 2 ,6 7 61 ,81

90 — — 3 ,9 6 9 6 ,9 7 0 11,131 15.874 2 8 ,6 5 5 4 5 .1 8 6 5 .4 5

(95 ) — — 4 ,1 8 9 7 ,3 5 7 11 .749 16 .756 30 ,247 4 7 .6 9 6 9 ,0 8

100 — — 4 .4 1 0 7 ,7 4 4 12,368 17 ,638 3 1 .8 3 9 5 0 .2 0 7 2 .7 2
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ГОСТ 22043-76 Стр. 12

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

п ри блм и тухто  ржавым срезаему диаметру р*»и5и. кг, с крувиым шагом ра>ьбы при 
ре резьбы Л. мм __________________________________________________________________

04) 10 <1в> 20 (Я ) 24 (27) 30 X «2 4»

5 4 ,6 7 7 3 ,2 5

- - -

-

-

-

-

-

-

5 9 ,6 4 79 ,91 — — — — — — - - —

64 ,61 8 6 .5 7 — ... — — — — — — —

6 9 .5 9 9 3 .2 3 115,7

7 4 .5 6 9 9 ,8 8 123 ,9 — ... — -■ — — —

7 9 ,5 3 106 ,54 132,2 166 ,5

8 4 ,5 0 113 .20 140 ,5 1 7 6 .9

8 9 ,4 7 119 ,86 148,7 1 8 7 ,3

9 4 .4 4 126,52 157 ,0 197 ,7

9 9 ,4 1 1 3 3 ,1 8 165 .3 1 208.1 — — — — —
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C rp . 13 ГОСТ 22043—7*

Теоретически масса WOO шт. стальник шишек с лиамегром сг*ржн*
поившльном лигметре

Ш П И Л ЬК И  
1. ММ 2 2.5 3 4 S 6 8 10 12

(106 ) — 4 ,6 3 0 8 .1 3 1 12,985 18 ,520 33.431 52 ,71 7 6 .3 5

110
- - 4 ,8 5 0 8 .5 1 9 13,605 19 .402 3 5 .0 2 3 5 5 ,2 2 7 9 .9 9

(115) — — 5 ,071 8 ,9 0 6 14,223 2 0 .2 8 4 3 6 ,6 1 5 5 7 ,7 3 8 3 ,6 3
120

— — 5 ,291 9 .2 9 3 14.841 2 1 .1 6 5 3 8 .2 0 6 6 0 .2 4 8 7 ,2 6
130 — — 5 ,7 3 2 10 .067 16 .078 2 2 ,9 2 9 4 1 .3 9 0 6 5 .2 6 9 4 .5 3
140 - — 6 ,1 7 3 10 ,842 17 ,315 2 4 .6 9 3 44 ,574 7 0 ,2 8 101 ,80
150 - - 6 ,6 1 4 11,616 18,552 2 6 .4 5 7 4 7 ,7 5 8 ' 7 5 ,3 1 109 .08
100 - — 7 .0 5 5 12.391 19.789 2 8 ,2 2 1 5 0 .9 4 2 8 0 .3 3 1 1 6 ,3 5
170 - - 7 ,4 9 6 13,165 2 1 .0 2 5 2 9 .9 8 4 5 4 ,1 2 6 8 5 .3 5 123 .62
180 - - 7 ,9 3 7 13.939 2 2 .2 6 2 3 1 ,7 4 8 5 7 ,3 1 0 9 0 .3 7 130 ,89
190 - — 8 .3 7 8 14.714 2 3 .4 9 9 3 3 .5 1 2 6 0 ,4 9 4 9 5 .3 9 138 .16
200 - — 8 ,8 1 9 15.488 2 4 .7 3 6 3 5 .2 7 6 6 3 .6 7 7 100,41 145 .43
220 - 9 ,7 0 1 17 .037 2 7 .2 0 9 3 8 .8 0 3 7 0 ,0 4 5 .1 1 0 .4 5 159.98
240 — - 10 ,583 18 .856 2 9 .6 8 3 42.331 7 6 ,4 1 3 1 2 0 ,4 9 174 .52
260 — — 11.465 2 0 .1 3 5 3 2 .1 5 6 4 5 .8 5 9 82.781 130 .53 189 .07
280 — - 12 ,347 2 1 .6 8 4 3 4 .6 3 0 4 9 .3 8 6 8 9 ,1 4 8 140 .47 208 .61
300 — — 13.228 2 3 .2 3 2 3 7 .1 0 4 5 2 .9 1 4 9 5 ,5 1 6 150.61 2 1 8 .1 5
320 2 3 2 ,7 0
340 — — — — — — — — 2 4 7 ,2 4
360 2 6 1 .7 8
380

400

420 — — — — _ — _
450 — — — — — — _ _
•180

£00

П р и м е ч а н и е .  Для определения массы шпилек, изготовляемых из дру 
саа коэффициент: 0Д56 —для алюминиевого сплава; <\970 — для бронзы; 1,080
168



ГОСТ 22043—76 Стр. 14

П р о д о лж ен и е

прибднамтвдъпо рвялым среднему диаметру резьбы. кг. с крупным шагом рсиИгв при 
резьбы d. мм

0 4 ) 16 <18> 20 (22) 24 (2?) 30 36 42 .

104 .38 139 .84 173 ,5 2 1 8 ,5 — — — - — — —

109 .35 146 .50 181 ,8 2 2 8 .9 — — — — — — —

114 ,32 163 ,15 190 ,0 ’ 2 3 9 ,3 — — - - — — -

119 .29 150,81 1 9 8 ,3 2 4 9 ,7 3 0 7 ,0 — — — — — —

129 ,23 173 ,13 2 1 4 ,8 2 7 0 ,5 3 3 2 .6 3 8 9 .5 — — — — —

139 ,17 186 ,45 2 3 1 ,3 2 9 1 ,3 3 5 8 ,2 4 1 9 ,5 — — •— — —

149,11 199 .77 2 4 7 ,9 312 ,1 3 8 3 ,8 4 4 9 ,5 580,1 - — — —

159 ,05 2 1 3 ,0 9 2 6 4 ,4 3 3 2 .9 4 0 9 ,4 4 7 9 .4 6 1 8 ,7 — — — —

168,99 2 2 6 .4 0 2 8 0 ,4 3 5 3 ,7 4 3 4 .9 5 0 9 ,4 6 5 7 ,4 8 0 5 .4 — —

178,93 2 3 9 .7 2 2 9 7 .5 3 7 4 ,6 4 6 0 .5 5 3 9 ,4 696,1 8 5 2 ,7 — -

188 ,87 2 5 3 .0 4 3 1 4 ,0 3 9 5 ,4 486 .1 5 6 9 ,3 7 3 4 ,8 900 ,1 1306 — —

198,81 2 6 6 .3 6 3 3 0 ,5 4 1 6 .2 5 1 1 .7 5 9 9 ,3 7 7 3 ,4 9 4 7 ,5 1375 — —

2 1 8 ,6 9 2 9 2 .9 9 3 6 3 ,6 4 5 7 ,8 5 6 2 .9 6 5 9 ,2 8 5 0 ,8 1042 ,2 1513 — —

2 3 8 .5 8 3 1 9 .6 3 3 9 6 ,6 4 9 9 ,4 6 1 4 ,0 7 1 9 ,1 9 2 8 ,1 1137 .0 1650 2258 —

2 5 8 ,4 6 3 4 6 .2 6 4 2 9 ,7 5 4 1 .0 6 6 5 .2 7 7 9 ,1 1005 ,5 1231 .7 1788 2447 3209

2 7 8 .3 4 3 7 2 ,9 0 4 6 2 ,7 5 8 2 ,6 7 1 6 ,4 8 3 9 .0 1082 .8 1326 .5 1925 2635 3 4 5 6

2 9 8 .2 2 3 9 9 ,5 3 4 9 5 ,8 6 2 4 ,3 7 6 7 .5 8 9 8 ,9 1160,1 1421 .2 2063 2623 .3702

3 1 8 .1 0 4 2 6 ,1 7 5 2 8 ,8 6 6 5 ,9 8 1 8 ,7 9 5 8 ,8 1237 ,5 1516 ,5 2200 ЗОИ 3949

3 3 7 ,9 8 452 .81 5 6 1 ,9 7 0 7 ,5 8G 9.9 1018 ,8 1314 .8 1610 ,7 2338 3199 4I9G-

3 5 7 ,8 6 4 7 9 .4 4 5 9 4 ,9 749 ,1 9 2 1 .0 1078 ,7 1392,2 1705 ,5 2475 3388 4443

— 5 0 6 .3 3 6 2 8 ,0 6 9 0 ,7 9 7 2 ,2 1138 ,6 1469 ,5 1800 .2 2613 3576 4690

— 5 3 2 .9 8 6 6 1 ,0 8 3 2 ,3 1023 ,4 1198 ,5 1546.9 1895 .0 2750 3764 4937

- 5 5 9 ,6 3 6 9 4 ,1 8 7 4 ,0 1074 ,5 1258 .5 1624 ,2 1980 .7 2S88 3952 5183

— 5 9 9 .6 0 7 4 3 ,7 9 3 6 ,4 1151 ,3 1348 .4 1740 ,2 2 1 3 1 .9 3094 4234 5554

— 6 3 9 ,5 8 7 9 3 ,2 9 9 8 .8 1228.1 1438 ,3 1856 .2 2 2 7 4 .0 3300 4517 5924

— 6 6 6 .2 3 8 2 6 ,3 1040 .4 1279 ,2 1498 ,2 1933 ,6 2 3 6 8 ,7 3438 4706 6171

гих материалов, значения массы, указанные в таблице, должны быть умножены 
— для латуни.
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Изменение Nt 3 ГОСТ 22043—71} Шпильки для деталей с гладкими отверстиями.
Класс точности А. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 28.04.88 .4 1208

Дата введения 01.01.89

Под наименованием стандарта проставить коя: ОКП 12 8000.
Пункт 2. Чертеж дополнить наименованием: «Исполнение 1»; заменить обо­

значение: /0 на b;
примечание исключить;
дополнить чертежом шпилех исполнения 2:

Исполнение 2

di приблмятвльяо равен средяему диаметру реч.бы.

Таблица 1. Исключить слова: «(пред, откл по Ы2)».
Таблица 2. Головка. Исключить слова: «(пред. откл. no js!5)»; «(пред, 

откл. +2Р)»; заменить обозначение: 10 на Ь.
Пример условного обозначения. Первый абзац после слова «шпильки» до­

полнить словами: «исполнения 1»;
второй абзац. Заменить слова: <с диаметром стержня, приблизительно рав­

ным среднему диаметру резьбы» на «исполнения 2». „
Пункт 3 изложить в новой редакции : «3. Резьба — по ГОСТ 24705—81».
Стандарт дополнить пунктами — Зс—Зв: «За. Размеры сбегов резьбы — по 

ГОСТ 27148— 86. .
36. Допуски размеров, отклонения формы и расположения поверхностей, ме­

тоды контроля — по ГОСТ 1759.1—82 . . .
За. Дефекты поверхности и методы контроля шпилек — по I ОС I 

1759 2—82>
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 1759—70 на ГОСТ 1759.0—86.
Приложение 1. Таблица. Головку после слов «стальных шпилек» дополнить 

словами: «исполнения I».
Приложение 2. Таблица. Головка. Заменить слова: «с диаметром стержня, 

приблизительно разкам среднему диаметру резьбы* на «исполнения Z>.
(ИУС Л» 7 1988 г.)
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