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УДК 621.9H.47.02J.7i006.3S4 Группа Г2Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗЕНКЕРЫ.
ОСНАЩЕННЫЕ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ, 

ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ НЕРЖАВЕЮЩИХ 
И ЖАРОПРОЧНЫХ СТАЛЕЙ И СПЛАВОВ 

Конструкция и размеры
Carbide tipped counterbores lor machining 

stainless and nigh-lemperature steels and alloys. 
Design and dimensions

ОКП 39 1624

ГОСТ
2 1 5 4 0 —7 6 *

Постднозленнем Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 4 феврапя 1976 г. Mf 319 срок введения установлен

с 01.01.77
Проверен в 1983 г.

Несоблюдение стандарте преследуется по зекону

1. Настоящий стандарт распространяется на зенкеры цельные 
с коннчесхим хвостовиком и насадные, оснащенные твердосплав­
ными пластинами, предназначенные для (предварительной (зен­
кер № I) и окончательной (зенкер № 2) обработки сквозных от­
верстий с полем допуска по НИ в деталях из нержавеющих и 
жаропрочных сталей и сплавов.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 841—78.
(Измененная редакция, Иэм. I).
2. Зенкеры должны изготовляться двух типов:
1 — с копичсскнм хвостовиком;
2 — насадные.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★

* Переиздание (декабрь 1984 г.) с Изменением Л? /, щвержденны.ч 
в декабре 1988 г. (НУС 4—84).
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Стр. 2 ГОСТ 21540—76

3. Конструкция и размеры зенкеров ти-па 1 должны соответст­
вовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и 
в табл. 2.

Т и л  I

• Размеры д.*.я справок.

Черт. 1
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ГОСТ 21S40— 76 Стр. 3

Т а б л и ц а  I
мм

Обгсмл9«яис
К

!и

I !

О хая рядо*
а 1 1 Л 0 Конус

Морм1 г 3

2320-2431 12 — — 11 182 101

75

-

15

17

19

~24

1
2320-2432 — 13 — 12
2320-2433 14 — 13 189 108
2320-2434 _ 15 — 14 212 114
2320-2435 16 _ — 15 218 120
2320-2436 — 17 — 16 223 125

90 2

2320-2437 18 _ —
17 228 130

2320-2433 — 19 — 233 135
2320-2439 20 _ — 19 238 140
2320-2441 — 21 — 20 243 145
2329-2442 22 _ — 21 248 150
2320-2443 — 24 —

23
281 160

112 3

2320-2444 25 —
2320-2445 — 26 — 286 165
2320-2446 — 27 — 291 1702520-2447 28 — - 27
2320-2448 — 30 — 29 296 175
2320-2449 32 — — 334 185

136

130, *Г 4

2320-2451 — 34 —
30.5

339 190
2320-2452 — — 35
2320-2453 36 — — 344 195
2320-2454 — 38 — 349 200
2320-2455 40 — — 39

НО
2320-2456 — 42 — 41 354 205
2320-2457 45 — — 44 359 210
2320-2453 — 48 — 47

369 2202320-2459 50 — — 49
П р и м е ч а н и е .  Зенкеры диаметрами по 1-му ряду являются предпоч­

тительными для применения.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  зенкера типа 1 

диаметром D — 21 мм, JV? 1:
Зенкер 2320-2441 1 ГОСТ 21540—76

2-144 5



Crp. 4 Г О С Г 2 Ш 0 — 76

Тип 2

• Размеры для спрапох мм Таблица 2

Обдоачеике
звноероа

Пржис**-симть

D m  я радов
d 1 / 6

■ 2 3

2320-2471 32 — —
16 50

14
20

2320-2472 — 34 —
2320-2473 — — 35
•320-2*74 36 — —

19 562320-247.')' — —
2320-2470 40 — —

“ 2520-2477 — 42 —
2320-2478 ■15 — —

22 63 162320-2479 — 48 —
2320-24К1 50 -

25

2320-24Н2 —

27 71 185525-2483 55 — -
2320-2484 — — 58
2320-2485 60 — —
2320-2486 — — 62

32 80 202320-2487 — 63 —
2320-2485Г 70 -- —
2320-2489 — 72

40 90 22 322320-24У1 - 75 —
2320 - 2455" во — —

П р и м е ч а н и е .  Зенкеры диаметрами по 1-му ряду являются предпочти­
тельными для применения.
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ГОСТ 21540-7» Стр. 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  зенкера типа 2 
диаметром 0  = 40 ми, № 1:

Зенкер 2320-2476 I ГОСТ 2 1 5 4 0 - 76

4. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25557—82.
5. Центровые отверстия- - формы В по ГОСТ 14034—74.
Допускается для центровых отверстий форма R.
6. Шпоночные тазы — то ГОСТ 9472—83.
7. Пластины — формы 25 по ГОСТ 25424— 82.
3—7. (Измененная редакция, Изм. № 1).
8. Элементы конструкции, геометрические параметры режущей 

части и профили канавочных фрез указаны в рекомендуемом при­
ложении 1.

9. Схема установки фрез для фрезерования винтовых канавок 
указана в справочном приложении 2.

10. Технические требования — по ГОСТ 21542—76.

2* . х 7



Стр. 6 ГОСТ 2«S40— /Л

ПРИЛОЖЕНИЕ / 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 
РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ И ПРОФИЛЬ ФРЕЗ 

ДЛ« ОБРАБОТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК

1-1- Элементы конструкции и геометрические параметры зенкеров типа 1 
указаны на черт. I и в табл. 1 и 2. типа 2 — на терт. 2 к з табл, 3 и 4.

Тип 1
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ГОСТ 21540— 76 Стр. 7

Т а б л и ц а  2

мы

О f /Ч / Л / Нои«р лласткчы во ГОСТ 2S4M-K2

12 6,0
23 6.5
14 7.0

1.2 25110
15 7.5 2,5 1.8

0,4 0.5 0.5
16 8.0
17 8.5
18 9.0
19 9,5
20 10.0

1,4 25130
21 10.5
22 21.0

3.2 2.5
24 12.0 0.5 0.6 0.6
25 12.5
26 13.0
27 13.5
28 14.0

3.7
30 15.0
32 16.0 0.7
34 17.0

1.6 25150
35 17.5
36 18.0 3,0 0.6 0.7
38 19.0 3.9

40 20,0
42 21.0 0.8
45 22.5
48 24.0
50 25,0 4.5 3.5 2.0 0.7 0.8 25170
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Стр. 8 ГОСТ 21540—7*

Т и п  2

V

Т а б л и ц а  3

Предел прочности оврдбдти-М«Моео материала МЛ» т-•

550—4500 8е
, 1000 5е
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ГОСТ 21540-76 Crp. 9

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  в мы

О / Л / А а т а й Номер п р о н и к  но 
ГОСТ 2513Ь-А>

32

34
5 ,0 J C  Э ПЛО

35
W

36

38 3 .0 3 .9 0 .6 0 .7 1 .6 25150

40 5 .5

42

45 6 .0
100°

48 6 .5
50

52

55 7 .5

58 2 ,0
40°

25170
60

62

3 .5 4 .5

0 ,7 0 ,8
8 ,0

63
8 .5 105°70

72

75
4 .5 5 ,5

9 .0 2 .6 25190

80

(Измененная редакция, Изм. № 1).
12. Зенкеры промежуточных размеров изготавливаются по размерам зен­

керов ближайшего большего диаметра.
1.3. Выступание твердосплавной пластины должно быть:
по передней поверхности не менее 0,6—0.7 мм. по задней поверхности — 

и& 0.8 мм относительно корпуса.
1 4. Размеры профиля фрезы для обработке вингоиых канавок трехзубых 

зенкеров указаны на черт. 3 и в табл. 5.



Стр. 10 ГОСТ 21540—76

Черт. 3

Т а б л и ц а  5
мм

Дмамсто аеккеэпа О В fr Ь, Г

Ог 12 ДО 16 8.2 1,6 1.9 1.9 6,15
Св. 16 до 20 Ю.2 2,0 2,4 2.4 7.5
Св. 20 до 25 13.0 2.5 3.0 3.0 9.5
Св. 25 до 32 16.5 3.2 3.9 3.9 12.5
Св 32 до 40 20.5 4.0 4.8 4.8 15,5
Св 40 до 50 26.0 5.0 6,0 6.0 19.0
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ГОСТ 21540—76 Стр. It

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

СХЕМА УСТАНОВКИ ФРЕЗ ПРИ ФРЕЗЕРОВАНИИ 
ВИНТОВЫХ КАНАВОК ЗЕНКЕРОВ

Диаметр зенаера D и Дяяигтрфрпы Оф

От 12 до 1G 0,6
Св. J6 до 20 80 0.7
Св. 20 до 25 0,9
Св 25 до 32 100 1.0
Св 32 до 40

125
— * ----------

1.4
Св. 40 до 50 1.7

/>Ф+0,5Р„
2
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ГОСТ 21540-76
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