
УДК 621.744.23—229.211.4 : 006.334 Группа Г?1

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УШКИ ЛИТЕЙНЫХ ЦЕЛЬНОЛИТЫХ СТАЛЬНЫХ 
И ЧУГУННЫХ ОПОК ПОД ЦЕНТРИРУЮЩИЕ И 

НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ 
Конструкция и размеры

Lugs of all cast steel and iron moulding boxes lor 
centering and guide bushes 
Construction and dimensions

ГОСТ
22962—78

Взамен 
MH US—39

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 8 февраля 1978 г. № 400 срок действия установлен

с 01.01 1979 т. 
до 01.01 1984 г.

Несоблюденно стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры ушек под центрирующие и направ­
ляющие втулки для ручных опок должны соответствовать указан­
ным на черт. 1 и в табл. I.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

проведение сертификации

http://www.stroyinf.ru/sr3.html


Crp. 2 ГОСТ 22962—78

Исполнение 1

fled цанпраругсщае Втулка
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Черт. 1



ГОСТ 22962—78 Стр. 3

А—А

Черт. 1 (продолжение)
43



Стр. 4 ГОСТ 32962—/8

Таблица I 
ми

Материал опоки л 4.

Сталь 30 ' 12
Чугун 36 15

2. Конструкция и размеры ушек под центрирующие и направ­
ляющие втулки для крановых опок должны соответствовать ука­
занным на черт. 2. 3 и в табл. 2.

Ушки стальных опок 

Исполнение 1

*> Л-А
Д т  спои д ез  8 т ?
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ГОСТ X M M -7S  O p . 5

Исполнение 2

А-А

• rt определяется конструктивно

Черт. 2 (продолжение)

Исполнение 3

А-А
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Стр. 6 ГОСТ J W M -7 »

Ушки чугунных опок 

Исполнение I

46
Черт 3



г о с т  a m i —7« стр. г
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Стр. 8 ГОСТ 21*62—78
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ГОСТ 22М2—п  Стр. 9

3. Конструкция и размеры направляющих (прорезных) ушек 
для стальных опок должны соответствовать указанным на черт. 4 
к в табл. 2.

Исполнение I

• г2 определяется конструктивно

Черт. 4
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Стр. 10 ГОСТ 21942—71

Исполнение 2 Исполнение 3

А -А

4. Неуказанные литейные радиусы 5— 10 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 8909—75.
6. Центрирующие и направляющие втулки — по ГОСТ 

1 5019 -69 .
7. Примеры расположения ушек под центрирующие и направ­

ляющие втулки указаны в рекомендуемом приложении.



ГОСТ 22942—П  Стр. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ПРИМЕРЫ РАСПОЛОЖЕНИЯ УШЕК ПОД ЦЕНТРИРУЮЩИЕ И 
НАПРАВЛЯЮЩИЕ ВТУЛКИ

Пример I Пример 2

Пример 3

I — иеигрнруюим* атулкв; J —  явврввла»- 
а в я  втулка

П р к м е ч п н х м :
1. Размер А — по ГОСТ 2 1 » - 7 5 .
2. Размер А, определяется хонструхтиэво.
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ГОСТ 22962-78

http://files.stroyinf.ru/Index/324/32414.htm

