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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т С О Ю З А  С С Р

УСТРОЙСТВА УПЛОТНИТЕЛЬНЫЕ ФТОРОПЛАСТОВЫЕ 
С  ГОФРИРОВАННЫМИ ПРУЖИНАМИ ДЛЯ ПОРШНЕЙ.

ПОСАДОЧНЫЕ МЕСТА 

Конструкция м размеры

l-'luoroplastic scaling devices with corrugated 
springs for pistons. Seal housings.

Construction and dimensions
ОКП 40 1635

ГОСТ
23818-79

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 31 августа 
1979 г. N9 3315 срок вввдвння установлен

с 01.01.81
Проверен в 1985 г. Постановлением Госстандарта от 27.09.85
И* 3135 срои действия продлен до 01.01.9f яг

Несоблюдение стандарта преследуется по эаиоиу

1. Конструкция и размеры посадочных мест и монтажных фа­
сок должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. I.

•  Размер обеспечивается инструментом.
* *  Скругленне кромок разрешается выполнять любой кривой линией, не 

выходящей за  пределы указанного радиуса.

Издание официальное

★

Перепечатка воелрецеиа

4

Переиздание. Декабрь 1985 г.
жакеты вязанные

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html
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2 . Предельные отклонения диаметров поршня и цилиндра сле­
дует выбирать с учетом максимально допустимых суммарных з а ­
зоров, указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Д е в д е я и е  р а б о ч е й  
ж и д д о с т и .  М П а  ( a r o 'c w H

М е к с ж м а л ы ы в  з а з о р  
м е ж д у  в о р д ж е м  к  д к д ж я д р о х ,  

м а м

8  (8 0 ) 2 2 0
15  (1 5 0 ) 160
21  (2 1 0 ) 100

3. Допускается относительное увеличение радиального зазора 
между поршнем и цилиндром под действием давления рабочей 
среды не более чем на 50%.
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http://files.stroyinf.ru/Index/315/31596.htm

