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Несоблюдение стандарта преследуется по закону

Идсгоншнм стандарт распространяется па технический лпепер- 
гатор НФ. представляющим собой смесь полимерных соединений 
разной молекулярной массы.

Технический диспергатор НФ применяется как пспомиг.п.vmiioe 
вешеегчо в резиновой, текстильной. кожевенной. анклинокрасочкой 
промышленности н в производстве сптснческого каучука, в про­
изводстве химических волокон и химию-фото! рафической про­
мышленности.

ДнеДергатор НФ относится к группе Снолглочески гру.шораз- 
лагающнчея веществ.

(Измененная редакция. Изм. № 2).
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

IJ . Диспергатор НФ должен быть изготовлен в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по технологическому регла­
менту. утвержденному в установленном порядке.

1.2. Диспергатор НФ {.«пускают марок А. Г», 1J:
диспергатор марки А -продукт, получаемый сульфированием 

нафталина серной киежной п мольном соотношении 1:1.1 с после­
дующей конденсацией с формальдегидом и нейтрализацией ед­
ким натром; прнмеглчтея в резиновой, кожевенной, текст...и»ной, 
анилинокрасочной громышлешюстп. в производстве синтетичес­
кою каучука и вискозных нитей;

диспергатор марки R продукт, получаемый сульфированием 
нафталина серной кислотой в мольном сою ношении 1:1,1 с после­
дующей конденсацией с формальдегидом и нейтрализацией ам-
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миачной водой; применяется в резиновой промышленности и про­
изводстве синтетического каучука, кроме эмульсионного;

диспергатор марки В--продукт, получаемый сульфированием 
очищенного нафталина серной кислотой в мольном соотношении 
1,3:1 с последующей отдувкон избытка нафталина, конденсацией с 
формальдегидом и нейтрализаинен едким натром; применяется в 
производстве х.юрол репового каучука, синтетических волокон, хи­
мико-фотографической промышленности.

1.3. По физико-химическим показателям диспергатор ПФ дол­
жен соответствовать требованиям и нормам, указанным в таблице.

Наимгповапнс и«>*л}.1(сля

Hnpvg ДЛ* *8DKH

л
Сухой 0V" 
1ЧВ1Я0Ш

A
Жилки" ОКП 

«aireo-xio
ьОКП

гза1ко*оо
В._с
ший
COOT

В
Пер­
вый
сорт

1 (трошак Жидкость коричневого Порошок
серого иве- Цвета. Допускается оса- серого иве-
га с кормч- док та е кормч-
НОВЫМ ог- новым от-
гонком тонком

52 52 50 68 66

5 68 67 S

Не iMpMit-
.'Mi 36 руется за .5

0.1 0.1 0,2 0.02 0.05

0.01 0.01 0.0 С 0.01

Нс иормк-
0.03 0.05 РУстоя 0.05

Не норми-
Пе нормируется

1

РУС7СЯ ■4,5 9.0

7 - 9 7 - 9 7 - 9 7 9

3. Внешний ППД

2. Массовая доля актив 
ново вещества в пересчете 
на сухой продукт, %. не ме-

3 Массовая доля воды. 
%. нс более

4. Массовая ноля золы в 
пересчете ни сукой продукт. 
%, не более

5. Массовая доля иераст- 
к:.римI.; v n I " !:■ DOCK 1 и и 
пересчете нв сухой продукт, 
%, не более

6. Массовая доля железа 
о пересчете на сухой про 
дукт. %, не Солсе

’ 7. Массовая .поля кальция 
и пересчете па сухой Про­
дукт. %. пе болот

б. Массовая доля сульфа­
та натрия в пересчете на 
сухой продукт. %. не более

9. Покйтвтс-и* активности 
иехпрочптх полов (pH) вод­
ного р лет пора .«ислерпятора 
!!Ф с массовой долей вс- 
нктти* 2.5%

П р и  м еч п и п с .  Для химнко фотогрзфнческой прочышлснкосги норма pH
дли •-■лркм R --7-8.

1.2, 1.3. (Изменении» редакция. И м . Л* !, 2).
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2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1. Диспергатор НФ жидкий пожаробезопасен.
Диспергатор НФ сухой — горючее вещество, температура само-

носпламенгякя 364*С.
Пылесо.иушная смесь невзрыяоонасна до концентрации 

205 г. м
Среде-во пожаротушения—тонко распыленная пола.
2.2. Диспергатор НФ относится к З-му классу умеренно опас­

ных веществ но ГОСТ 12.1.007—76. Предельно допустимая концен­
трация - 2 мг/м*.

Помещение, в котором проводится работа с днепергаторном 
НФ. должно быть оборудовано общеобменнон приточно-вытяжной 
вентиляцией. Рабочие места, где применяется диспергатор НФ. 
должны иметь местные вентиляционные отсосы. Оборудование 
должно быть герметизировано. Технологический процесс должен 
быть мехами тирован.

2.3. При применении диспергатора НФ необходимо принимать 
меры, предупреждающие пиление и выделение сто паров.

Следует применять индивидуальные средства зашиты от попа­
дания продукта на кожные покровы, слизистые оболочки и про­
никновении его ныли и паров в органы дыхания и пищеварения 
(но ГОСТ 12 4.011—87 и ГОСТ 12.4.103—83). а также соблюдать 
правила личной i нгнены.

2.1" 2.3. (Измененная редакция, Изм. Jft 1, 2).

Э. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Правила приемки— но ГОСТ 6732 —76.
Показатель 8 таблицы определяет изготовитель периодически 

в каждой 10-й партии.
(Измененная редакция. Изм. № 2).

Л .  МЕТОДЫ АНАЛИЗА

4.1 Огбор проб — но ГОСТ 6732—76
Масса средней пробы должна быть не менее 400 j- для  сухого 

и 0.5 дм' для жидкого продукта.
Перед каждым анализом среднюю пробу продукта тщательно 

перемешивают. При наличии осадка в жидком диспергаторе НФ 
пробу подогревают на водяной бане до температуры не выше 
80Х  до полного растворения осадка,

(Измененная редакция. Изм. № 2).
4.2. Внешний вид продукта оценивают визуально.
4.3. O n р е д е л  ен  не  м а с с о в о й  д о л и  а к т  и и н о г о  не-
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4.3.1. Аппаратура, материалы, реактивы и растворы
Хриюидин. ч. л а.
К"слота соляная по ГОСТ 3118—77. раствор молярной концен­

трации эквивалента с (НС1)=0,1 моль/дм* (0,1 н.), готовят но 
ГОСТ 25794.1 83.

Вола дистиллированная по ГОСТ <3709—72.
Стаканчик СВ - 14/8 (19/9-34/12) или СИ—34/12 по ГОСТ 

25336 -82.
Стакан 13-1 (2)--150(250) ТС (ТХС) или Н—1 (2)—150(1*50) ТС 

(ТХС) по ГОСТ 25336 - 82.
Цилиндр Ц З)—50(100) по ГОСТ 1770-74.
Колба 1(2)—50—2, 1(2) —100- 2. 1(2) 250-2 , 1(2)—2000—2 

по ГОСТ 1770 -74.
Колба Кн-1 (2)—2000(3000) 29/32 - 45/40 (34/35) ТС (ТХС) 

или П- 1 ( 2 )  -2000(4000)—29/32 ( 45/40) ТС (ТХС) по ГОСТ
25336- 82.

Колба 1 - 500 по ГОСТ 25336-82.
Пинетка 2(3) -2 —25, 6 ( 7 ) - 2 - 5 ,  2(3. 4. 5) 2 -2, 2(3, 4. 5 ) -  

2—1 по ГОСТ 20292--74.
Ступка 1(2) по ГОСТ 9147-80. t
Пестик 1 (2) по ГОСТ 9147-80.
Пробирка 11-1(2)—5< 10)—0.2 ХС по ГОСТ 1770-74.
Воронка ВФ-1—32(40, 60) ПОР 40 ТХС по ГОСТ 2533G—82.
Тигель ТФ 32(40) ПОР 40 ТХС по ГОСТ 25336-82.
Термометр ТЛ 2 1-Б 2(3).
Колориметр фотоэлектрический концентрационный КФК-2 или

аналогичный прибор.
В-си лабораторные общего назначения 2-го класса точности 

по ГОСТ 24101 88 с наибольшим пределом взьешинания 200 г.
Ti-рмосгат лабораторный ТС СЖМЛ (сушильный шкаф), обес­

печивающий поддержание температуры от 105 до П0°С.
Часы любого тнпа.
Центрифуга лабораторная пробирочная (ш>50 с '1)-
Водяная баня.
Допускается применение других средств измерения с метроло­

гическими характеристиками и оборудования с техническими ха­
рактеристиками не хуже указанных, а также реактивов по качест­
ву не ниже указанных.

4.3.2. Подготовка к анализу
4.3.2.1. Определение массовой доли хризоидина в реактиве
Массовую долю хризоидина (.Y) в процентах вычисляют по 

формуле
-Y -I00—АТ.—ДГ„

где X , — массовая доля воды в реактиве. %;
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Xi— массовая доля остатка, не растворимого в растворе 
соляной кислоты концентрации 0,1 моль/дм3, %.

Массовую долю воды в реактиве определяют но ГОСТ М870—77 
высушиванием I г реактива в термостате (сушильном шкафу).

Массовую долю остатка, не растворимого' в растворе соляной 
кислоты концентрации 0,1 моль/дм1, определяют следующим обра­
зом.

Тигель последовательно промывают (25д.5) см* горячего (75± 
±5"С) раствора соляной кислоты концентрации 0,1 моль/дм5 и 
(ПО-1- 10) см3 дистиллированной волы и сушат до постоянно!) мас­
сы при температуре 105— 1ИУС.

1 г реактива растворяют в 100 см3 горячего (75±5°С) раство­
ра соляной кислоты и фильтруют через тигель. Остаток на фильт­
ре лромыазют горячим раствором соляной кислоты до обесцвечи­
вания фильтрата и сушат при температуре 105—110°С до постоян­
ной массы. Результат взвешивания записывают с точностью до 
четвертого десятичного знака.

Массовую долю остатка, не растворимого в растворе соляной 
кислый концентрации 0.1 моль/дм5. (л ,) в процентах вычисляют 
ло формуле

V «1,-100
-------ш----*

где flit -  масса нсрастворившсгося остатка па фильтре, г; 
т — масса навески реактива, г.

•1.3.2.2. Построение градуировочного графика
2,0000 г хрнзоидина в пересчете на 100%-ный продукт перено­

сит о мерную колбу вместимостью 2 дм5 горячим (75±5°С) раст­
вором соляной кислоты концентрации 0,1 моль/дм3, растворяют в 
1 дм1 горячего раствора соляной кислоты и охлаждают водой до 
температуры 15—25°С.

Объем раствора в колбе доводят ло метки раствором соляной 
кислоты и тщательно перемешивают. Раствор фильтруют под ва­
куумом через тигель или воронку, отбрасывая две первые порции 
■фильтрата объемом 40 -60 см’. Над пластинкой тигля или ворон­
ки раствор должен находиться в течение всего времени фильтро­
вания.

Фильтрат помещают в сухую закрытую склянку. Полученный 
стандартный раствор хрнзоидина массовой концентрации IX  
Х 1 0 ^  г/см* устойчив при хранении в темпом месте в течение 2 мес.

25 см* Приготовленного раствора переносят пипеткой в мерную 
колбу вместимостью 250 см3, доводят объем раствора водой до 
метки и перемешивают. Данный раствор содержит 1 -10—• г хрк- 
.зондина в 1 см ;.

Затем 0; 1.0; 1.5; 2,0; 2.5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5 см3 раствора массовой 
'Концентрации МО*’ г/см3 переносят пипеткой в мерные колбы
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вместимостью 50 см3, доводят объем растворов водой до метки, 
перемешивают и измеряют оптическую плотность растворов на 
фотоэлсктроколориметре при длине волны 440 нм в кюветах с 
толщиной поглощающего свет слоя раствора 5 мм относительно 
дистиллированной воды.

По полученным данным строят градуировочный график, откла­
дывая на оси ординат оптическую плотность раствора, на оси 
абсцисс — массу хриэоидина в граммах (0; 1.0; 1,5; 2.0; 2.5; 3.0; 
3,5; 4,0; 4,5) Ю"1. Кюветы необходимо маркировать, чтобы иссле­
дуемые растворы и раствор сравнения (вода) всегда находились 
в одних и тех же кюветах.

4.3.3. Проведение анализа
2 г сухого продукта марок А н В ИЛИ 5 г жидкого продукта 

марки А, или 4 г продукта марки Б, навешенные с точностью до 
четвертого десятичного знака, помещают в мерную колбу вмести­
мостью 100 см3, растворяют в воде. Объем раствора в колбе до­
водят водой до метки и тщательно перемешивают.

Перед взятием навески сухой продукт тщательно растирают, 
а жидкий — тщательно перемешивают н при наличии осадка по­
догревают на водяной бане при температуре не выше 80'С до ею 
полного растворения.

1 см* полученного раствора переносят иииеткии н мерную кол­
бу вместимостью 100 см1, добавляют пипеткой 25 см3 раствора 
хризонднна массовой концентрации 1-10 3 г/см*, перемешивают, до­
водят объем раствора водой до метки и вновь перемешивают.

Полученную суспензию наливают в стеклянные пробирки дли 
центрифугирования, предварительно ополоснув их дважды суспен­
зией. и цен I рифу Г Иру ЮТ на лабораторной центрифуге.

Время центрифугирования— 15—20 мин.
2 см* полученлого центрифугата сухой пинеткой переносят в 

мерную колбу вместимостью 50 см4, доводят объем раствора водой 
до метки, перемешивают м измеряют оптическую плотность на 
фотоэлсктроколориметре при длине волны 440 нм в кюветах с 
толщиной поглощающего свет слоя раствора 5 мм относительно 
воды. По градуировочному графику определяют массу хриэоидина 
» пробе.

4.3.4. Обработка результатов
Массовую долю активного вещества в пересчете ны сухой про­

дукт (Хг)  в процентах вычисляют по формуле
V <5-10~«—m,) -Af ■ 100 100-100 100

2“  2-248>1*т-1-2(100 лл

где m — масса навески диспергатора НФ, г;
.V, — массовая доля воды в диспергаторе НФ, определяемая 

по п. 4.4, %;
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Л1 — относительная молекулярная масса активного вещества, 
условно принятая равной относительной молекулярной 
массе димера — 472,4 дли марок А и В и 462,4 для мар­
ки В;

248,71 — относительная молекулярная масса хризоилша;
ni\ — масса хризоидииа, найденная по градуировочному гра­

фику, г;
5-10- ‘ — масса хрмзоидкна, добавленная к пробе для осаждения 

активного вещества, г.
За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­

зультатов двух параллельных определений, абсолютное расхожде­
ние между которыми не должно превышать допускаемое расхож­
дение, равное 0,6%.

Допускаемая относительная суммарная погрешность результа­
та анализа пг2.1% при доверительной вероятности 0,95.

(Измененная редакция, Изм. As I, 2).
4.4. Массовую долю воды определяют по ГОСТ 14870—77 вы­

сушиванием в термостате (сушильном шкафу) или иод инфракрас­
ной лампой. Масса навески диспергатора НФ 5 г. Взвешивание 
проводят с точностью до четвертого десятичного знака. Перед взве­
шиванием сухой продукт растирают, а жидким —перемешивают.

(Измененная редакция, Изм. А& >).
4.5. Массовую долю золы в пересчете на сухой продукт опре­

деляют по ГОСТ 21119.10—75 прокаливанием с обработкой сер­
ной кислотой.

Масса навески диспергатора НФ в пересчете на сухой продукт 
— 2,5 г. Взвешивание проводят с точностью до четвертого деся­
тичного знака. Допускается обугливание проводить на электро­
ил нтке.

(Измененная редакция. Изм. № 2).
4.6. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л  и н с р а с т о о  р и - 

u i a  и в о д е  в е щ е с т в  в п е р е с ч е т е  на  с у х о й  п 1»о- 
Д У К т

4.6.1. Аппаратура, растворы
Нода дистиллированная по ГОСТ 6709- 72.
Стаканчик С В (С И )-34/12 (45,4 3-85/15) по ГОСТ 25336-82.
Колба Кп-1 750-29/32(34/35-45/40) ТС (IXC) или Км-2- 

750-34(40-50) ТС (ТХС) ПО ГОСТ 25336-82.
Воронка Бюхнера 2(3) по ГОСТ 9147 80-
Цилиндр 1(3)—500 по ГОСТ 1770—74.
Стакан В(П)-1 (2)—800 ТС (ТХС) но ГОСТ 25336-82.
Колба 1(2) -10 0 0  (45/40) по ГОСТ 25336 82.
Термометр ТЛ-2 1-Б 2(3).
Весы лзбораторные общего назначения по ГОСТ 24104 —88 2-то- 

класса точности с наибольшим пределом взвешивания 200 г и 4 го- 
класса точности с наибольшим пределом взвешивания 500 г.
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Электрошкаф сушильный, обеспечивающий температуру 105— 
1 Ю°С.

Фильтр обеззоленнын «белая лента»,
Допускается применение других средств измерения с метроло- 

шчеекпми характеристиками и оборудовании с техническими ха­
рактеристикам не хуже указанных, а также реактивов по качеству 
не ниже указанных.

4 6.2. Проведение анализа
-40—50 г сухого продукта марок А и В или 100 г жидкого про­

дукта марок А и Ь. взвешенных с точностью до шорою десятич­
ного знака, помещают в коническую колбу кли в стакан.

Суу.оп диспергатор ПФ растворяют в 400 см; теплой (50—б0гС) 
дисымлироваиной йоды, а к навеске жидкого продукта добавляют 
,300 ем ' ноды той же температуры.

Раствор тщательно перемешивают, а затем фильтруют на во- 
рон.-.е Бюхнера через обеэзоленный фильтр «белая лента», предва­
рительно промытый 400 см ' горячей воды (70—80)"С. помещают в 
стаканчик и высушивают при 105—1 Ю3С до постоянной массы. Диа­
метр фильтра должен быть на 3—4 см больше диаметра воронки. 
Фильтр вкладывают в воронку в виде «корзиночки».

Перед фильтрованием раствора иод этот фильтр вкладывают 
другой, который не сушат и не взвешивают. Осадок на фильтре и 
крат фильтра тщательно промывают 400 см3 горячей волы (70— 
ЬО^С), прибавляя ее небольшими порциями. Фильтр с осадком по­
мешают в тот же стаканчик и сушат при 105— 110°С до постоян­
ной массы. Взвешивание проводят в граммах с точностью до чет­
вертого десятичного знака.

4.6.3. Обработка результатов
Массовую долю не растворимых в воде веществ в пересчете на 

сухой продукт (A'j) в процентах вычисляют по формуле
v  (fftg— m ,) - 1CKI- их*
Лз=3 П|.(100-Х.> ’

где т  — масса навески, г;
гп\ — масса стаканчика и фильтра, г;
mi* — масса стаканчика и фильтра с пысушеиным осадком, г;
Хь — массовая доля воды, определяемая по и. 4.4, °|>.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов' двух параллельных определений, абсолютное расхож­
дение между которыми не должно превышать допускаемое рас­
хождение, равное 6.01 %.

Допускаемая относительная суммарная погрешность результа­
та анализа гг 12.0% при доверительной вероятности 0.95.

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2).
4 7. .Массовую долю железа в пересчете на сухой продукт оп­

ределяют сульфосалициловым метотом но ГОСТ 16922—71, разд. 6.
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Масса навески продукта марок Л и В составляет 1 г. марки 
В • - 0.5 г и пересчете на сулой продукт. Результат воспитания 
записывают и граммах с точностью до четвертого десятичного 
а пака.

4.8. Массовую долю кальция п пересчете на сухой продукт оп­
ределяют по ГОСТ 1G922—71, разд. 7.

Масса навески продукта -  I г и пересчете на сухой продукт. 
Результат взвешивания записыпают и граммах с точностью до чет­
вертого десятичного знака.

Допускается определять массовую долю кальция из навески, 
ирнготовлечшой для определения массовой доли железа по и. 4.7.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов двух параллельных определений, абсолютное расхож­
дение между которыми не должно превышать допускаемое рас­
хождение, равное 0,02%.

Допускаемая относительная суммарная погрешность результа­
та анализа -4-7,0% при доверительной вероятности 0.95

4.7, 4.8. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
4.8а. О п р е д е л е н и е  м а с с о в о й  д о л  и с у л ь ф а т а 

н а т р и я  и п е р е с ч е т е  на  с у х о й  а р о д у  к 1
4.8а. 1. Аппаратура, материалы, реактивы и растворы
N, Л '-дифснплгуаинднн. ч . раствор ютовят следующим образом: 

3.00 г .V, .V'-днфеиилгуггннлнна взвешивают в стакане вместимостью 
250 см1 и растворяют при перемешивании в 40 см'* уксусной кис­
лоты.

Кислота уксусная по ГОСТ G1 75, х. ч.
Кислота соляная по ГОСТ 3118- 77, х. ч., раствор концентрации 

с (H CI)-0 ,5  моль/дма.
Спирт этиловый ректификованный технический но ГОСТ 

18300 87.
Ацетон по ГОСТ 2603—79, х. ч.
Бари» хлористый по ГОСТ 4108 72, х. ч., раствор концентра­

ции с ('/?ВаС1з)^ 0.1 моль/дм'.
Интхромазо (индикатор), ч. д. а., водный раствор с массовой 

долей 0.2%.
Вода дистиллированная по ГОСТ G709—72.
Стакан В-1-250 ТС но ГОСТ 25336- 82.
Цилиндр 1(3)—25. 1(3)—50 по ГОСТ 1770—74.
Пипетка 1(2)- 2 I. 2—2—25 по ГОСТ 20292—74.
Бюретка 1(3) 2 -2 5 —0.1 по ГОСТ 20292—74.
Колба 1 (2 ) -1 0 0 -2  по ГОСТ 1770 74.
Колба Кн-1(2)-250  ТХС и колба 1 250 но ГОСТ 25336 -82.
Воронка Бюхнера 2 по ГОСТ 9147—80.
Воронка B-5G-80 ХС по ГОСТ 25336-82.
Фильтры обездоленные «синяя лента».
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Весы лабораторные общею назначения по ГОСТ 24104—88 
2-гп класса точности с наибольшим пределом взвешивании 200 г 
и 4-10 класса точности с наибольшим пределом взвешивания 
500 г.

Часы любого типа.
Допускается применение других средств измерения с метроло­

гическими характеристиками и оборудования с техническими ха­
рактеристиками не хуже указанных, а также реактивов по качеству 
не ниже указанных.

4.8а.2. Приведение анализа
I г диспергатора НФ марки В взвешивают с точностью до 

четвертою десятичного знака и стакане вместимостью 250 см', 
растворяют в 25 ем* воды, добавляют I см1 уксусной кислоты, 
30 см : раствора Л'. Л'-лифенилгуанндмна и перемешивают. Через 
10—15 мии раствор фильтруют через два фильтра «синяя лента* 
на воронке Бюхнера под вакуумом.

Осадок на фильтре промывают 20 см5 раствора соляной кис­
лоты. Фильтрат в колбе с тубусом перемешивают в течение 1 — 
2 мин, при этом смолистые вещества собираются в комок.

Содержимое колбы с тубусом бел комка переводят через во­
ронку в мерную колбу вместимостью 100 см5. Объем раствора в 
колбе доводят до метки спиртом или ацетоном и перемешивают.

25 см5 полученного раствора пипеткой переносит в коническую 
колбу .гпп титрования, добавляют 30 см* спирта или ацетона. 3 
капли раствора индикатора и титруют раствором хлористого бария 
до мерехота фиолетовой окраски раствора в синюю.

4.8а.З. Обработка результатов
Массовую долю сульфата натрии в пересчете на сухой продукт 

(Хл)  в процентах вычисляют по формуле

V - У-О.ОСГСЫНЧ-ИХМОП 
^  л« 25-<100 -Л.»

где V — объем раствора хлористого бария концентрации точно 
0,1 моль/дм*, израсходованный на титрование, см5;

0,0071 — масса сульфата натрия, соответствующая ! см: раст­
вора хлористого бария концентрации точно 0,1 моль/дм5, 
г;

тп— масса навески диспергатора НФ, г;
Хв — массовая доля воды и диспергаторе НФ. определяемая 

по и. 4.4, %.
За результат анализа принимают среднее, арифметическое ре­

зультатов двух параллельных определений, абсолютное расхож­
дение между которыми не должно превышать допускаемое расхож­
дение, ранное 0,5%.
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Допускаемая относительная суммарная погрешность результа­
та анализа *.2,8% при доверительной вероятности 0.95.

4.8а. (Введен дополнительно, Иэм. № 2).
4.9. О п р е д е л е н и е  п о к а з а т е л я  а к т и в н о с т и  в о д о ­

р о д н ы х  и о н о в  (pH)  в о д н о г о  р а с т в о р а  д и с п е р ­
г а т о р а  НФ с м а с с о в о й  д о л е й  в е щ е с т в а  2.5%

4.9.1а. Аппаратура, реактивы /
Стакан В(Н)-1 -150 ТС (ТХС) по ГОСТ 25330-82.
Весы лабораторные общего назначения по ГОСТ 24104- 88 

4 го класса точности с наибольшим пределом взвешивания 500 г.
pH-метр любой марки.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709 72.
4.9.1. Проведение анализа
2,50 г диспергатора НФ в пересчете на сухой продукт взвеши­

вают н стакане, прибавляют дистиллированную воду (pH 6—6,6) 
до обшей массы 100 г. тщательно перемешивают до полного раст­
ворения продукта и мшеряют показатель активности водородных 
ионов (pH) полученного раствора согласно инструкции к рН метру.

Для приготовления воды с pH 6—6,6 дистиллированную воду 
кипятят в течение 30 мин. охлаждают и доводят pH добавлением 
некипяченой дистиллированной воды.

За результат анализа принимают среднее арифметическое ре­
зультатов двух параллельных определении, абсолютное расхожде­
ние между которыми не должно превышать допускаемое расхож­
дение, рапное 0.1 pH.

(Измененная редакция, Изм. /6  2).

S. УПАКОВКА. МАРКИРОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка — по ГОСТ 6732—76.
Технический сухой диспергатор НФ упаковывают в бумажные 

мешки по ГОСТ 2226- 88 марки БМ массой нетто (20 * 0,5) кг 
или в мягкие специализированные контейнеры для сыпучих про­
дуктов типов МКР-1,0 М-1,0. МКР-1.0 М-0,8 и MKP I.0C.

Технический жидкий диспергатор НФ марок Л и В заливают в 
стальные бочки по ГОСТ 6247—79 вместимостью 200 л или бочки 
стальные ВС-1-200- 3 и ВС-1 200 8 по ГОСТ 13950- 84 или 
стальные железнодорожные цистерны.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
5.2. Маркировка — но ГОСТ 6732 76 с указанием знака опас­

ности по ГОСТ 19433-88 (класс 9. подкласс 9.1, классификацион­
ный шифр 9153). На железнодорожные цистерны наносят трафарет 
приписки. Степень заполнения цистерн — не менее 95%, но не до­
лжна превышать ее номинальной грузоподъемности.

5.1. 5.2. (Измененная редакция, Изм. № 1. 2).
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5.3. При поставке продукта на экспорт упаковка и маркировка 
должны соответствовать заказу-наряду внешнеторгового объедине­
ния.

5.4. Транспортирование — по ГОСТ 6732—76.
5.5. Диспергатор НФ технический хранят в упаковке изготови­

теля или емкое Iих в закрытых складских помещениях.
0.4. 5.5. (Измененная редакция, Изм. № 1).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. И потовитель гарантирует соответствие технического дне- 
ж рглтора ИФ требованиям настоящего стандарта при соблюде­
нии условии хранения.

ь:>. Гарантийный срок хранения сухого диспергатора НФ —  
один юл. жидкого шесть месяцев со дня изготовления.

(Измененная редакция, Изм. Л* 1).



ГОСТ 6448— 7 * С. 1»

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством химической промыш­
ленности СССР

ИСПОЛНИТЕЛИ

М. А. Чекалин, Е. И. Досовицкий, А. А. Черкасский, Н. Н. Кра­
сикова, Ю. В. Лянде, Н. И. Нехорошеоа, А. Г. Емельянов, 
Б. П. Юрин, Н. А. Досовицкая, В. И. Филимонова, Н. М. Гинсбург

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст­
венного комитета СССР по'стандартам от 25.06.79 № 2238

3. ВЗАМЕН ГОСТ 6848— 73

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О0< ЭЦ*ЧОК11(' >1Тл »•:» 1.010*/II ДАчМ vUMfc.l

ГОСТ 12.1.007-76 
ГОСТ 12.1.011—В7 
ГОСТ 12.1.UX1—8J 
ГОСТ 6 1 -7 5  
ГОСТ 1770-74 
ГОСТ 2226 88 
Г О : Г 2 М 1  79 
ГОСТ ЗИН- 77 
Ю С  Г Ш'«3 72 
ГОСТ 0 2 :7 -7 0  
ГОСТ 07(0—72 
ГОСТ 6732 76 
ГОСТ 9U 7-& T 
ГОСТ
ГОСТ N670 77 
ГОСТ 16022—7 1 
ГОСТ 1$аои-87 
ГОСТ 19433--88 
ГОСТ 20292—74 
ГОСТ 21119.10 75 
ГОСТ 2 0 0 4 - -fr*
ГОСТ 25336 Ь2 
ГОСТ 25791.1—8.)

5. Срок действия продлен до 
дарта от 22.09.89 № 2847

||ИЧ, !• HVlIbTJ. ПО.и««%|КГа

2.»
2 $
4 6 .0
4 :• I. 461; 1.6.» I
5.1
* На :
(.31 I8-. I
4 .6 0
5.1
4 Л I; 4 6 1; 4 .8 0 ;  *.й
* 1; 4 1: 5.1; * 2 ; 3 *
4.3-1. 2.6.1. » Нн.1
5 1
4.32.1; 4.1 
4.7; 18 
4.8а. 1
5.2
I 3.1; 4 Ял 1 
4 Л
4 U :  I 6.1; 4 8л Г. 4 9.1»
4 -Mi 4 г. |; I.H-i |;  !.9,1а
4.3.1

.07.95 Постановлением Госстан-

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (октябрь 1989 г.) с Изменениями №  1, 2, ут­
вержденными в декабре 1984 г., сентябре 1989 г. (ИУС 3— 85, 
1— 90J



PtMii-.тор Я П. Щукина 
Технический pc.vwtop Э. В. Мтяй 

Корректор Л1 M Герасименко

-С д«п  в « О . 86..0.Ю Поли в «п . 10 ^  M .V " -0 .М  *•

Овя*мй «Знак Почета» И м *тм 1ьств* « « м а р т »  • .  IS3M7. Москва. ГСП.)loOC*n(VCMClirXMn п*>Р . X. А ч w>
Вс.ч.тосская i вилгрвфня И>датс**о1М снидярп». ДЛ1»*уе * iHpmft Ж За» -  ■

ГОСТ 6848-79

http://files.stroyinf.ru/Index/315/31561.htm

