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1. Настоящий стандарт распространяется на монтаж электрический, выполняемый внутри 
радиоэлектронной аппаратуры и приборов (далее — аппаратура), отвечающие требованиям норма­
тивной документации (НД).

Стандарт устанавливает технические требования к электромонтажу, выполненному с примене­
нием гибких матриц.

Стандарт не распространяется на технические требования, предъявляемые к электромонтажу 
аппаратуры на печатных платах.

3. В случаях предъявления к электромонтажу дополнительных требований, не предусмотрен­
ных НД и настоящим стандартом, они укатываются в конструкторской документации и согласовы­
ваются с заказчиком.

4. Гибкие матрицы следует применять для раскладки и крепления прополов в аппаратуре; 
определение минимальных габаритных размеров и примеры конструкций приведены в рекоменду­
емом приложении 1. Термины и их определения приведены в справочном приложении 2.

5. Материалы, применяемые для гибкой матрицы, приведены в рекомендуемом приложении 3. 
Применение материалов, содержащих серу, не допускается.

6. Для прошивки матриц следует применять монтажные провода сечением не более 0,2 ммг. 
Применение проводов с одпопроволочной жилой не допускается. Монтажные провода приведены 
в рекомендуемом приложении 4.

7. Прошивку матриц следует производить одиночными монтажными проводами или набором 
нескольких монтажных проводоп. Прошивку матрицы при различных диаметрах проводов следует 
производить по возможности в отдельных трассах для каждого из диаметра проводов.

Не рекомендуется прошивать гибкие матрицы экранированными проводами. Пример прошив­
ки гибкой матрицы монтажными проводами приведен в рекомендуемом приложении 5.

Смонтированные гибкие матрицы ремонтопригодны.
8. Крепление монтажных проводов при продольной и поперечной прошивке гибкой матрицы 

осуществлять за счет образования петель-замков или изоляционными трубками (например, из 
фторопласта 4Д диаметром 0,3; 0.5; 0,6 мм).

Крепление монтажных проводов к матрице осуществлять в соответствии с требованиями, 
установленными в конструкторской документации.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
9. Диаметр отверстий в матрице следует выбрать большим или равным диаметру набора из 

проводов, проходящих через одно отверстие. Диаметр набора следует определять по номограмме, 
приведенной в рекомендуемом приложении 6. Провода в матрице должны быть уложены ровно, без 
натяжения, гак, чтобы внутренний радиус изгиба матрицы, прошитой монтажными проводами, был 
не менее трех диаметров наибольшего набора, проходящего через отверстие матрицы. Внутренний
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радиус изгиба проподов в процессе прошивки матрицы должен быть не менее значения, указанного 
в стандартах и технических условиях на провода.

10. При прошивке матрицы допускаются отдельные прорывы перемычек между отверстиями 
не более 2 % к общему количеству отверстий. Допускается не более одного прорыва из всех 
возможных перемычек к одному отверстию.

11. Примеры крепления гибкой матрицы к ячейке и в блоке приведены в справочном 
приложении 7.

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЕ МИНИМАЛЬНЫХ ГАБАРИТНЫХ РАЗМЕРОВ ГИБКОЙ МАТРИЦЫ

Минимальные габаритные размеры гибкой матрицы, приведенные на черт. I, 2. определяются макси­
мальным количеством связей между ячейками блока. Ширина матрицы А определяется по формуле

где с — количество проводов, проходящих через одно отверстие матрицы;
с, — максимальное количество связей между ячейками или ячейками и разъемами; 
I — шаг между отверстиями матрицы в горизонтальном ряду, мм:

Ь — участок прикрепления матрицы на ячейке, мм: 
т — количество участков прикрепления матрицы на ячейке.

Длина матрицы В определяется по формуле

О)

В -  (я — I) Зд •* g  ♦  L + а. (2)

где а — шаг между отверстиями в вертикальном ряду, мм;
g — длина участка прикрепления конца матрицы нс корпусе;

L — расстояние от нижней ячейки до участка крепления матрицы на корпусе, обеспечивающее 
извлечение пакета ячеек из корпуса по время монтажа и настройки блока, мм; 

п — количество промежутков между отверстиями.

Вариант конструкции гибкой матрицы

Черт. I
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Вариант конструкции шоком матрицы

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочное

Термины, применяемые в настоящем стандарте, и определении к ним

Термин Определение

Гибкая матрица Деталь из гибкого материала, на который размещены сквозные 
отверстия, предназначенные для прошивки монтажными 
проводами

Смонтированная гибкая матрица Гибкая матрица, прошитая монтажными проводами, 
крепление которых осуществляется за счет образования 
петель-замков в каждой паре отверстий

Блок Конструктивно и функционально законченная сборочная 
единица, в состав которой входят ячейки, элсктрордтиоэлсмснты 
и конструктивные элементы

Блок книжной конструкции Блок, в котором ячейки конструктивно объединены по одной 
стороне гибкой матрицей, что обеспечивает доступ к ячейкам 
при монтаже и настройке за счет откидывания ячеек одна 
огноптгельно другой

Ячейка Сборочная единица, в состав которой входят гибридные 
интегральные микросхемы. зле ктрордт возле м еты  и 
конструктивные элементы

Прошивка хгатрицы Пропускание (протягивание) монтажных проводов в сквозные 
отверстия гибкой матрицы
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ПРИЛОЖЕНИЕ J 
Рекомендуемое

Материалы, применяемые для пюкой матрицы

Н аим ен ован ие ТУ

Резиновая смесь НО-68-1 
Резиновая смесь ИРЛ 
Резиновая смесь МАК-44

То техническим условиям

ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Рекомендуемое

Марки монтажных проводов, применяемых при прошивке гибких матриц

М арка провода Н ом и н ал ьн ое сечен и е. м м : М акси м ал ьн ы й  наружный 
диам етр . м м ; ТУ

мшв 0 ,07 0 ,75

М Г Т Ф 0 .0 3 ; 0 .07 0 ,75
0 .12 0 ,90

М П 1 6 — 11 0 .03 0 ,45
0 ,05 0 ,52

М П  3 7 - 1 2 0 .08 1.0
Н о  т е х н и ч е с к и м

0 ,12 1,1
у с л о в и я м

M C I 6 - 1 3 0 ,03 0 ,60
0 .05 0 .66
0 ,08 0 ,72
0 ,12 0.81

мгв 0 ,07 0 ,75

(Итисненная редакция. Изм. Хг 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Рекомендуемое

Пример прошивки гибкой матрицы монтажными проколами

I  — услопиое и зображ ени е набора прополов, ихояяш их на яч ей к у ; 2  — условное изображ ени е н аб ора проводов  в п р о д о л ь ­
ны х трассах; 3 — условное изображ ен и е набора проводов  в поперечн ы х трассах; 4  — ск об а . S  — винт; 6 — ш о к ах  м атри ц а.

7 — яч ей ка  и ли  съ ем н ая  гребенка

ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Рекомендуемое

НОМОГРАММА ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ДИАМЕТРА НАБОРА 
МОНТАЖНЫХ ПРОВОДОВ

На номограмме привезена зависимость диаметра набора монтажных проводов от количества их и 
диаметров.

Диаметр набора, состоящий из проводов различных диаметров, определяется путем перехода с кривых 
большого диаметра проводов на кривые меньшего диаметр;!.

Пример. Набор состоит из 4 проводов d  ■= 0,8 мм м 6 проводов d  = 0.45 мм.
Определяем диаметр набора. На оси абсцисс находим точку А. соответствующую 4 проводам. Из точки А 

восстанавливаем перпендикуляр до пересечения с кривой d = 0.8 мм — точка Б\
через точку Б проводим линию, параллельную оси абсцисс, до пересечения с кривой d  =  0.45 мм — 

точка В:
на прололженин линии БВ накладываем отрезок ВГ, равный в масштабе оси абсцисс п = 6 проводам: 
из точки Г проводим линию, параллельную оси ординат, до пересечения с кривой d -  0.45 мм — точка Д\ 
из точки Я  проводим линию, параллельную оси абсцисс, до пересечения с осью ординат — точка Е. 
Искомый диаметр равен 2.6 мм.
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ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
Справочное

Пример крепления гибкой матрицы к ячейке скобами Пример крепления гибкой матрицы к ячейке
хомутами

Черт. 2

I  — гибкая  м атри ц а; 2 — провод; 3 — в и т ;  4 — скоба; 
S — ш айба; 6 — я ч ей к а . 7 — пегдя-аам ок

Черт. I

Пример конструкции хомута

Черт. 3
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Примеры крепления гибкой матрацы в блоке

/ у / ; ; ? / ; ; / ; ; ; ; / / /777771

I  — кры ш к а; 2  — к орп ус; J ~  вмиг; 4  — ш и к ая  м атрица. J  — хом ут; 6 — яч ей ка

Черт . 4
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/  — кож ух; 2  — яч ей к а : 3  — основан ие: 4  — т о к а я  м атрица: 5 — пиит; 6 — хомут

Черт. 5
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