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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ИНДИКАТОРЫ ЗНЛКОСИНТЕЗИРУЮЩНЕ 
ПОЛУПРОВОДНИКОВЫЕ 

Осиомые ралмгры
Semiconductor character display*.

Basic dimensions

ГОСТ
24354-80

Дата аасдаам  01.01.33

1. Настоящий стандарт распространяется на полупроводнико­
вые знакосинтезирующис индикаторы (далее — индикаторы) и 
устанавливает типы корпусов, габаритные и присоединительные 
размеры индикаторов, высоту знаков н элементов отображения 
шкальных индикаторов, шаги между знаками, элементами отобра­
жения шкальных индикаторов н модулей экрана.

2. Термины, применяемые в настоящем стандарте, их поясне­
ния и буквенные обозначения — по ГОСТ 25066—81 и приложе­
нию I.

Основные виды информационных полей приведены в приложе­
нии 2.

3. Условное обозначение корпуса индикатора должно состоять 
из:

слова корпус;
буквы К, обозначающей корпус полупроводникового прибора;
буквы И, обозначающей индикатор;
цифры, обозначающей тип корпуса;
тире;
цифры, обозначающей порядковый номер исполнения;
тире;
цифры, обозначающей номер варианта (при его наличии);
обозначения настоящего стандарта.
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  к о р п у с а :

Корпус КИ1 — 2 ГОСТ 24354-80
В у с л о в н о м  о б о з н а ч е н и и  к о р п у с а  допускается 

после номера исполнения указывать в скобках регистрацион­
ный номер:

Корпус КИ1 — 2(3) ГОСТ 24354-80

Изданис^официалшос Перепечатав воспрещена

©  Издательство стандартов, 1990
2 Зак. 776



С. 2 ГОСТ 243W -80

4. По конструкции корпуса индикаторы подразделяют на типы:
КИ1—КИ4, КИ15—КИ18 — для единичных знакосинтезирую­

щих индикаторов (черт. 1—8, табл 4—7);
КИ5—КИ9, КИ19 — для цифровых и буквенно-цифровых ин­

дикаторов (черт. 9—14, табл. 8—11);
КИЮ— КП 12, КИ20 — для шкальных индикаторов (черт. 15— 

— 18, табл. 12. 13);
КИ13, КИ14 — для модулей экрана (черт. 19, 20, табл. 14).
5. Основные размеры индикаторов должны соответствовать ука­

занным на черт. 1—20, табл. 4—14.
6. Предельные отклонения любых размеров, указанных в 

табл. 1—13, допускается уменьшать.
1—6. (Измененная редакция, Изм. .'А 1).
7. Номинальные значения размеров тела корпуса допускается 

изменять в пределах полей допусков.
8. Форму н размеры выводов для всех типов корпусов в зоне 

L\ не устанавливают.
9. Выводы в поперечном сечении могут быть круглой, прямо­

угольной или квадратной формы или переходить по длине вывода 
от одной формы поперечного сечения к другой.

10. Пропуски рядов и отдельных выводов не устанавливают.
11. Высоту знака А цифровых и буквенно-цифровых индикато­

ров следует выбирать из ряда: 1,20; 1,60; 2,00; 2,50; 3,00; 3.75; 
5,00; 7,00; 9,00; 12,00; 15,00; 18,00; 20,00; 25,00 мм.

12. Предельное отклонение высоты знака не должно выходить 
за пределы ± 10  % значений, указанных в п. 11.

13. Отношение ширины знака К к высоте А следует выбирать из 
соотношения

0 ,5 < —£ —<0,7.

14. Шаг между знаками должен соответствовать значениям, 
указанным в табл. I.

15. Высоту элемента шкальных индикаторов Л3 следует выби­
рать из ряда: 0,50; 0,75; 1,50; 2.50; 3,50; 5,00; 10,00; 20,00 мм.

16. Предельное отклонение высоты элемента шкального инди­
катора Aj не должно выхолить за пределы ±15%  значений, ука­
занных в п. 15.

17. Шаг между элементами шкального индикатора S, должен 
соответствовать значениям, указанным в табл. 2.

18. Шаг между элементами модуля экрана S t следует выби­
рать из ряда: (0,40±0,03); (0,60±0,03); (1,25±0,10); (2,50± 
±0,10); (3,75±0,15) мм.



ГОСТ 24354—90 С. 3

ИК£
Т а б л и ц а  1

Высота
знак*

Ш а г м е ж д у  зн а к а м и

К о м м а .
П р е д .
откд. Н о м я п . П р е д .

откл. Номии. П р е д .
О Т К Д .

1.20
1.60
2.00

1.60 ±0.10 2.00

= 0,20

2.50

-4-ПОП

2.50
3,00 3.00

±0.20
3.75 5.00

3.75. 3.75 5.00 6.25
5,00 5.00 6.25 8.75

±0.50
7.00 7.50

±0.50

8,75
±0.50

11.25
9.00 10.00 11.25 15.00 ±1,00
12.00
15.00

18.00

12.50 
15.00
17.50

±1.00
15.00
17.50 ±1.00 20.00

22.50
±1,50

22,50
±1,50 30.00 

32 ДО

35.00

Т а б л

±2,00 

и ц а  2*

20.00

25.00
20,00
25.00

±1,50 25,00

30.00

мы

±2.00

В ы с о та
аасмемта
в х а л ы ю г о

в и л в к а т о р а
Л|

Ш а г  м е ж д у  э л е м е н т а м *  ш к а л ь н о г о  в м д в н а т о р в  5 ,

Н о н и н . П р е д .
О Т К .Т . И о и а и .

П р е д .
о т к д . Н о м а м .

П р е д .
О Т К Д . Н о н и в

п р е д .
О т к д .

0.50 1.25
±0,10 1.00

0.75 ±0 .10 _ _
0.75 1.50 __ ___ _
т

2,50
±0.15

1.25 1.00 ±0,10 - -2.50
3.50

5.00 5.00 2.50 1.25 1,00 ±0,10
10,00 10.00

±0,20
5.00 2.50

±0,15
_ _

20.00 20.00 10.00 ±0.20 5,00 — —

• Таблица 3 исключена (Иэм. Лк 1).
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Тип КИ1

П р и м е ч а н и я :
J. Форма поверхности В не устанавливается.
2. Допускается исполнение с двумя выводами. 
3 -1) и Lt эдесь н далее — по приложению I.

л

Исполнение Помни. П рея. откл.

K H 1-I 5.30 —1.20
К И 1-2 6.90

КИ1—3 7.50 -0 .5 8

К И 1-4 5.80 — 1,10



ГОСТ 24354—80 С. 5

Тип КИ2
L A т ал

П р и м е ч а н и е .  Форма поверхностей В  и Г не устанавливается.
Т а б л и ц а  Б

мм
L

Исполнение лш»х Немая. Пред.отха. Ноиии. Предоткл.

КИ2-1 1030 6..Э0
—0,53

К И 2-2 11.10 7,10 13,5 ±1.0
К И 2-3 13.00 9.00 -0 .90

КИ 2-4 15.00 11,00 -1 ,8 0

П р и м е ч а н и е .  В технически обоснованных случаи* допускается длим 
выволз I .  равная (7а-1); (15±1); (20±1). (23±1) мм.

Тип КНЗ

3 Зак. 776



с .  в ГОСТ 24IS4-80

П р и м е ч а н и я :
1. Форма поверхности В не устанавливается
2. В новых разработках тип КИЗ ие применять.

Т а б л и ц а  6 
мм

А

И с п о л н е н и е
Н о м и п . П р е д . о т к л .

К И З - 1 3 .0 - 1 . 0

К И З - 2 6 .2 - 1 . 2

Тип КН4
Вермахт <

Черт. 4

П р и м е ч а н и е .  Форма поверхности В в зоне размера Л: не устанавлива­
ется.



ГОСТ 24354—80 С. Т

Исполнение

О Е

Лшах

Л, Л*

Нонин. Пред.
отхг.

X
1

И р е  2 . 
О Т К Л . Н о у  я н

Пред.
О Т К Л . Немил. П р е д .

о п т .
Xш
I

Преа.
О Т К Л .

К И 4 -1 -2 £■4,0 - 0 .8
- -

10,3

- -

7.5 -2 .7 5 4 -1 .0 -

К И 4 -2 -2 0 5 ,0

-0 ,4 8
12,0 8.5 -1 .5 0

-

К И 4 -3 -1 5.0
2.7 -0 ,2 0

К И 4 -4 -1 к о -0 .4 8

КИ4—5—2 0 6 ,0 _ — 3.0 х0.24

К И 4 -6 -1
7.5 -1 .5 0 2.3 —0,25

- -
К И 4 -7 -1 3,6 -0 ,3 0

КИ4—8—2 012,0 - 0 ,8 - — 14,0 3.0 * 0 .2 п .о - 1 ,3

Продолжение табл. 7
L в с

И с гол к спя с
Нонки. Пред.

OTKJ. **ва* ^*т»х * Номаи. Пр«Дспим. Нонка Пред.
ОТКЛ.

КИ4—1—2 5,0 2.8

К И 4 -2 -2

К И 4 -3 -1
15.0

К И 4 -4 -1
* 1 .0 4.0 1.3 2.5 0.6 * 0 .2 0,6 4-0.1

КИ4—5—2 - 0 ,3

К И 4 -6 -1
К И 4-7—1 13.S

К И 4 -8 -2 24 > 3.0 5,0 1.0 0,3 * 0 ,1

П р и м е ч а н и е .  Для исполнений КИ4—2, КИ4—3, КИ4—4. КИ4—о » 
технически обоснованных случаях допускается длина выводов L, равная (13,5* 
J 1.0). (23,0*1.0) мм; для КИ4—1—2 — L, равная <15± 1.0) мм.
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Тип КИ15

П р и м е ч а н и е .  Форма поверхности В не устанавливается.

Тип КИ16

д

П р и м е ч а н и е .  Форма поверхности В не устанавливается.



ГОСТ 24554-80 С. в

П р и м е ч а н и е .

Тип КИ17



С  10 ГОСТ ?4$54—ВО

Tun KHt8

Черт. 8

f m
ax



ГОСТ 24864—80 С. II

Т а  КМ

Черт. 9

Испол­
нение

D В

*шн

е ei

2 max

•
оЗ

нНонан. Пр«л
огня. Нонин. Пр«а.

о»ка. Номии. Пред.
откл. Нонин Нонка.

КИ5-1 12,60 -1 ,1 0
5.50 Л -1Л 6,50 4.50 2,50 1.25 10

КИ5—2 5.00 6.00 4,00 -1 ,2 0
КИ 5-3 18.00 -0 .7 0 12.50 1.50

КИ5—4 10,50 -0 ,7 0
7,20 5.20 2,50 - 14

К И 5-5
19,50

Л О А 6,20 4.20 -0 .7 5 7,50 2.25

КИ5—в 20,00

—0,84
12.50 10.50 8.50 -1 .5 0 -

КИЛ—7 10.00 -0 .4 3 7.00 5.00 -1 .2 0 3.75 _12

К И 5-8 28,00 22,00 —0,84 9.00 7,00 -1 .5 0 15,00 — 14



С. 12 ГОСТ 24354—80

Продолжение табл. 8
о Е А . t t \ X

Иепод-
ЙС1П1С Нокии. Пред.

откл. Нокия. Прел.
отка. лаих Нокии. Пред.

ОТКД. Нокии. Нокии. ^пия
а 3

н
К.И5-9 40,01) -1 .0 0 15,00 -0 ,7 0 9 ,IX) 7,01) -1 .5 0 5.00

7,50
7.50 J 2

КИ5—10 7,00 5.00 -1 ,2 0 1.25
_32

КИ5-11 20,00 -1 ,3 0 7.50 -0 ,5 0 6,50 3.50 -0 .7 5 2.50 16

КИб—12 25,00 -0 .5 2 20,00 -0 ,3 3 10,00 -1 ,0 0 15,00 — 18

П р и м е ч а н и я :
1. Тяп корпуса КИ5—12 имеет выводы круглой формы диаметром и . рав­

ным 0,45_ ^ ,0 мм.
2. В технически обоснованных случаях допускается длина вывода, равная 

5 мм max.

Тип КИб

Черт. 10



ГОСТ 24354-80 С. 13

О Е А L а
И с л о л -

и с к и *
К  э м  Ми П р е л -

О Т К Л . Н о н к и . П р о * .
О Т К Л . К о м к и .

П р « д .
07КЛ. Н о н к а .

П р « А .
о т к л .

е
Z  10* *

I I
КИб- t 6,30 5,50 -0 .5 8 2.40

-0 ,6 0 5.85 -0 .5 0 1.00 0.75 ю

К И 6-2 9,00 6.00 2,80
8,00 -2 ,0 0 1.25

1,20 8

К И 6-3 11,60
и,00

7,50 3,20 —0.48 1 . 7 5 10

П р и м е ч а н и е .  Исполнение КИ6— 1 применяется в технически обосно­
ванных случаях по согласованию с основным потребителем.

Тип КИ7

П р и м е ч а н и е .  Смещение осей выводов от номинального расположения 
не более 0.2 мм (допуск зависимый).



С. 14 ГОСТ 24354-90

Тми КИ8

Черт. 12

П р и м е ч а н и е .  Смещение осей выводов от номинального расположения 
не более 0,2 мм (допуск зависимый).

Т а б л и ц а  10 
мм

И с п о л ­
н ен и е

О
А

S г
Ч и с л о
8ИЙКОО

Ч и с л о  
>ы по­
д о *Но к и к .

П р е д .
ОТКЛ И о у х п .

П р е * .
ОТКЛ. И о м е н .

П р * д .
ОТКЛ. H u t 'S .Н е и б .

К И 8 — 1 1 8 ,7 5 - 0 , 3 3
5 , 2 5 4 . 8 5 3 , 7 5

± 0 . 0 9

1 , 8 7 5 5 14

К И 8 — 2
1 5 .0 0 - 0 , 2 7 1 ,2 5 0

4
12

киа-з 6 , 5 0 6 , 0 0 5 , 0 0 3



ГОСТ 24354 —80 С . 15

Tan КИ9

Черт. 13

П р и м е ч а н и е .  Положение и форма оптических элементов (поверхность 
В) не устанавливаются

о Е Е ,

И спол­
нение Мои не. Пред.

07КД. Ноинн.
Пред.
©ткл. Нои и и.

Г5р«д.
« и м .

л . . *

К И 9 - 1 51,0

К И 9 - 2 68.0 —  1,90 18,5 -0 .5 2 7 .2 7.5

КИ9—3 63.0 ± 0 , 2

К И 9 - 4 103.0 - 0 , 8 7 35.0 -1 .0 0 15,0 8.0

мм
Посдо.*жгние табл. II

Меооласнае

S Z
Ч а с * ©  

к о к т а к т а м *  
п л о щ а д о к

Ч и с л о  
днак о  аН о м а м . П р е д .

©ТИЛ. Н о и в * .
П р е д .
07КД.

К И 9 - 1
5.00

5,50 17 9

К И 9 — 2 ± 0 .0 9 10.25 20 12

КИ9>— 3 3,75 5.25 ± 0 .4 0
22 14

К И 9 - 4 - - 10.25 33 4



C. Id ГОСТ 24554-50

Тип КН 19

Черт. 14 
Тип КИЮ

Черт. 15
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Тип КИМ

'  Ш  Ш  1 Й  Е З
1—т*" - 1 — !а  ф СП ф  Ф

1

а  dз сь «??_
1

_ 1

LE?.

П р и м е ч а н и е .  Смешение осей выводов от номинального расположении 
■е более 0.2 мм (допуск зависимый).
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Ткп КИ12

Черт. 17
П р и м е ч а н и е .  Форма поверхности В в зоне размера Л, ке устанавлива­

ется.

D В А,
Испол­
нена* Копии. Пред.

О Т К А . Нонки. Пред.
откл.

е zm»x ^т»д Нонин. Пр*ь
отк*.

КИ12-1 3.5 -0 .3 0 10.0 -0 ,2 2 7,50 —
6.5

— —

КИ12-2 10.0 -0 .22 5.0 -0 .3 0 3.75 1.450 ___

КИ12-3 20.0 -0 .33 10,0 -0 ,2 2
2.500 7,50 3.750 8.5 ___ _

КИ12—( 56.0 -0 .2 0 15,3 -0 .7 0 15,00 — 5.0 — ___

КИ12-5 10,0 -0 .22 5.0 -0 .3 0 3.75 1.450 12,0 3.0 — 1,0
КИ12—5 17.0 -0 .7 0 2.2 -0 .2 5 0.625 — 1.625 6.5 —

КИ12-7 10.0 -0 .8 2 10,0 -0 ,2 2 2.500 7.5 1,450 8,5 — —
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Продолжение табл. 12
мм

И спол­
н е н и е

А , L ь €

! |  
х *3 

т  3H o t 'XI!.
П р е д .
отил. Нонин. П р е д .

о т к л . Помни. П р е д .
отил К о л и н .

П р е л .
о т к д .

КИ12-1 А С 1 О 2

К И 12-2
*  , 0 — 1

3,5 = 0 ,6 8

КИ12—3 6,5 - 1 .5 0.60 -0 ,2 0 0.31 -0 ,1 4 16

К И 12-4 ■3.0 - 0 ,3 13,5 =  1,0 24
КИ12-3 10,0 - 1 . 5 3.5 8

КИ12-6 4 , 5 —0,3 5.5 = 0 ,6 0.35 =0.05 0.20 - 0 , 0 6 23
КИ12-7 6,5 - 0 ,5 3.5 0,60 -0 .2 0 0.34 - 0 , 1 4 8

П р и м с ч а н н е .  В технически о<Зосновяиных случаях в исполнении 
КИ12—4 допускается длина выводов L. равная (7=1); (15=1); (20=1) мм.

Тип КН20
Исполнение КИ20 — 1

Мспо/гнение н и  2О - Z 
(Осспалбнос-поли 20 -П

Черт. 18
П р и м е ч а н и е .  Форма поверхности В не устанавливается.
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D *

Исволвааио
П о м и н . П р * Д .  о т * * . Номив.

КИ20-1 55.0 -0 .7 6 22л
КИ20—2 45.0 -0 .6 2 17.5

Тип КИ13

Черт. 19
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D Е
° о

ИспОл*
некие Номик. Преа. 

от* л. Нонин. Пред.
огня.

Ли»У Номяи. ПрФД.
о т к л . Нонин. 2 т »х i s

- 2

КИ13-1 1 0 , 0 0 — 0 , 2 2 1 0 ,0 0 - 0 , 2 2
Ъ ,5 4 . 5

2 , 5 0 1 . 2 5

КИ 13-2
2 0 , 0 0 -0 .3 3 2 0 , 0 0 __А О О

- 1 , 2 0
5 . 0 0 2 , 5 0

КИ13—3 8 , 0 6 , 0 16

КИ13—4
1 0 ,0 0 - 0 , 2 2 1 0 ,0 0 - 0 , 2 2

5 . 9 3.5
- 0 . 4 0 2 , 5 0 1 . 2 5

K I3 -5 5 . 0 2 . 6

П р и м е ч а н и е .  В технически обоснованных случаях допускается длина 
выводов, равная 5 ми

Тип КИМ

Черт. 20
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ТЕРМИНЫ, ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ, ИХ БУКВЕННЫЕ 
ОБОЗНАЧЕНИЯ И ПОЯСНЕНИЯ

Термам Буккмкое
0 б О 1 И * « Г Н 2 С Пояснение

Знак Символ, состоящий из одного и бо­
лее излучающих элементов индика­
тора

Шаг между знаками 5 Повторяющееся расстояние между 
одноименными излучающими элемен­
тами или центрами соседних знако­
вых индикаторов

Высота знака А По ГОСТ 25066-81

Ширина знака к По ГОСТ 25066—81

Шаг между элемента­
ми шкалы (модуля эк­
рана)

S i(S t) Повторяющееся расстояние между 
центрами соседних излучающих эле­
ментов шкалы (модуля экрана)

Высота элемента 
шкалы

Л, Габаритный размер излучающего 
элемента шкалы

Lt — длина вывода, нс пригодная для монтажа, в которой размеры вы­
водов не устанавливаются;

Ц  — длина вывода, в пределах которой установлено смешение осей вы­
водов от номинального расположения;

7. — расстояние от номинального расположения оси плоскости симметрия 
крайнего вывода до края корпуса

(Измененная редакция, Нам. Л  1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

РАСПРОСТРАНЕННЫЕ ВИДЫ ФОРМ ЗНАКОВ, ШКАЛ 
МОДУЛЕЙ ЭКРАНА

I. Форма, знаков
7 -ИГ
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