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Присоединительные резьбы
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1. Настоящий стандарт распространяется на устройства, входящие в состав объемных гидро­
приводов, пневмоприводов и смазочных систем, и устанавливает типы и размеры резьб для 
соединения этих устройств с трубопроводах»и.

Стандарт не распространяется на крепежные резьбы фланцевых соединений.
2. Метрические резьбы должны выбираться из ряда:

М3 М12 х 1.5
М3,5 М14 х 1.5
М4 М16 х 1.5
М5 М18 х 1.5
Мб М20 х 1.5
М8х 1 М22 х 1.5
N110x1 М24 х 1.5

М27 х 2 М48 х 2
М30 х 2 М50 х 2
МЗЗ х 2 М52 х 2
М36 х 2 М56 х 2
М39 х 2 М60 х 2
М42 х 2 М64 х 2
М45 х 2 М68 х 2 

М72 х 2
П р и м е ч а н и е .  Дтя устройств.прои зводство которых освоено до срока введения настоящего стандарта, 

допускается применять ре зьбы,нс входящие в указанный ряд.
I. 2. (Измененная редакция, Изм. №  1).
3. Допускается применять коническую дюймовую резьбу по ГОСТ 6111с углом профиля 60".
4. Для устройств, входящих в состав смазочных систем, допускается применять коническую 

резьбу по ГОСТ 6211 с углом профиля 55*.
5. Термины и определения понятий, используемых в стандарте, приведены в приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОНЯТИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ В СТАНДАРТЕ

1. Термины и определения устройств, входящих в объемный гидропривод и пневмопривод. — по 
ГОСТ 17752.

2. Термины и определения устройств, входящих в смазочные системы. — по ГОСТ 20765.
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