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1. Настоящий стандарт распространяется на стальные гнутые неравнополочные швеллеры, 
изготовляемые на профилегибочных станах из горячекатаной рулонной углеродистой обыкновен­
ного качества, углеродистой качественной конструкционной и низколегированной стали.

Показатели технического уровня, установленные настоящим стандартом, предусмотрены для 
высшей и первой категорий качества.

2. По точности прокатки швеллеры изготовляют:
- высокой точности — А;
- повышенной точности — Б;
- обычной точности — В.
Требования высокой и повышенной точности профилирования соответствуют высшей катего­

рии качества.
I. 2. (Измененная редакция, Изм. №  2).
3. Поперечное сечение швеллеров должно соответствовать указанному на чертеже.

О бозначени и  к чертеж у и  табл. I и 2:
Л — вы сота стен ки ;

Ь — ш и ри н а больш ей п ол ки ;
— ш и р и н а  м еньш ей  полки . 
г — тол щ и н а ш веллера;

Я и Л | — ралиуси  к р и т и к и ;
/  — м ом ент им ериии;
/  -  ралнус им ериии:

И-" — м ом ент соп р о ти в л ен и я ;
у,, — расстоян ие от цен тра тяж ести а о  наруж ной грани бол ьш ой  полки ; 

лг„ — р асстоян и е от иен тра тяж ести а о  наруж н ой грани стенки ; 
а  — угол н ак л о н а  главной  оси;

Л -  2 (Л  + ао
л  -  ------------------- — о тн ош ен и е расчетной  высоты стен ки  к толщ ине;

Ь - ( Я  + х)
л , -  ' — — отн о ш ен и е  расч етн о ю  свеса бол ьш ей  п ол ки  к то л щ и н е;

6 , ■ (Я  г  s)
л ,  -  —----------------- отн о ш ен и е  расчетного свеса м еньш ей  п ол ки  к толщ ине

4. Размеры швеллеров, площадь поперечного сечения, справочные значения величин для осей 
и масса I м швеллера должны соответствовать:

- для швеллеров из углеродистой кипящей и полуспокойной стали с временным сопротивле­
нием разрыву не более 460 Н/мм* (47 кге/мм2) — указанным в табл. I;

- для швеллеров из углеродистой спокойной и низколегированной стали с временным сопро­
тивлением разрыву более 460 Н/мм-' (47 кге/мм’) — указанным в табл. 2.
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С. 6 ГОСТ 8281-80

5. Предельные отклонения по высоте швеллера не должны превышать указанных в табл. 3.

Вы сота ш неллера
П редельное отклонени е

В ы сокая точность П овы ш ен н ая  ю ч н о сть О бы чная точность

Д о 40 включ. 

Св. 40 * 50 * ±0 .5 ±  1,0 ± 1.0

* 50 * 60 • + 0.5 ± 1,2 ± 1.5
* 60 * 100 * -  1,0

± 1,5
* 100 » 160 * ± 1.0 ± 2 .0
» 160 * 220 . -  1.5

± 2,0* 220 + 1.5 
-  2.0

± 2 .5

6. Предельные отклонения по ширине полок не должны превышать указанных в табл. 4. 
5, 6. (Измененная редакция, Изм. №  2).

Т а б л и ц а  4

Ш и ри н а полок
П редельное отклонени е

В ы сокая точность П о вы ш ен н ая  точность О бы чная точность

До 40 включ. ± 0 .5 ± 1,0 ± 1,5
Св. 40 до 50 »

± 1,2
* 50 * 60 » +  0,5

.  60 .  8 0 . -  1.0 ± 2 .0

.  80 .  100 » ± 1,0
г  1,5

.  100 » 1 2 0 . ± 2 ,5

.  120 ± 2 ,0 ± 2 ,0 ± 3 ,0

7. Предельные отклонения по толщине неравнополочных швеллеров должны соответствовать 
предельным отклонениям толщины заготовки шириной 1000—2000 мм нормальной точности про­
катки Б. приведенным в ГОСТ 19903. Допускается изготовление швеллеров из заготовки повышен­
ной точности прокатки Л.

Предельные отклонения по толщине не распространяются на места изгиба.
8. Предельные отклонения от угла 90“ не должны превышать для обычной и повышенной 

точности:
± ГЗО' — при ширине полки до 100 мм;
г  Г — при ширине полки свыше 100 мм;
г  Г — для высокой точности.
9. Швеллеры в соответствии с заказом изготовляют длиной от 4 до 11,8 м:
- мерной длины;
- мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 7 % массы партии;
- кратной мерной длины;
- кратной мерной длины с немерными отрезками в количестве не более 7 % массы партии;
- немерной длины.
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Немерными отрезками считают швеллеры длиной не менее 3 м.
По требованию потребителя швеллеры изготовляют ограниченной длины в пределах немерной.
10. Предельные отклонения по длине швеллеров мерной и кратной мерной длины не должны 

превышать:
+ 40 мм — для швеллеров длиной до 6 м;
+ 80 мм — для швеллеров длиной свыше 6 м.
Для профилей высокой точности профилирования предельные отклонения не должны превы­

шать:
+ 30 мм для профилей длиной до 6 м и
+ 5 мм на каждый метр для швеллеров длиной свыше 6 м.
9. 10. (Измененная редакция, Изм. №  I).
11. Скручивание швеллеров вокруг продольной оси обычной и повышенной точности прокат­

ки не должно превышать произведения Г на длину швеллера в метрах, но не более 10', высокой 
точности — произведения 0,5* на длину швеллера в метрах.

12. Кривизна швеллеров обычной и повышенной точности не должна превышать 0.1 % длины, 
высокой точности — 0,05 % длины.

13. Волнистость палок не должна превышать 2 мм на 1 м.
Минимальная длина волны 500 мм.
14. Высота стенки и ширина полок контролируются в плоскости, параллельной стенке или 

полке на расстоянии внешнего радиуса кривизны (R + s).
15. Определение размеров поперечного сечения, а также скручивания и кривизны швеллеров 

обычной точности прокатки проводят на расстоянии 300 мм от торцов, повышенной точности — 
200 мм и высокой — 150 мм.

16. Марки стали и технические требования — по ГОСТ 11474.
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