
УДК 621.753.3:006.354 . Группа Г28

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КАЛИБРЫ-ГЛУБИНОМЕРЫ ШПОНОЧНЫЕ 
ДЛЯ ОТВЕРСТИЙ ДИАМЕТРОМ 

с». 10 до 90 мм

Конструкция н размеры

Keyway depth gauges for holes with diameter 
over 10 to 9!) mm. Design and dimensions

ОКП Э9 3181

ГОСТ
24116-80*

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26 апреля 
1990 г. 7* 1034 срок действия установлен

с 01.01.81 
до 01.01.2000

1. Настоящий стандарт распространяется на калибры для кон­
троля глубины шпоночных пазов по ГОСТ 23360—78 и ГОСТ 
24071-80.

(Измененная редакция, Изм. Лв 2).
2. Размеры калибров-глубиномеров должны соответствовать 

указанным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

• Переиздание (июль 1993 г.) с Изменениями № /. 2. 
утвержденными в декабре 1983 г., в апреле 1990 г. (ИУС 4—84, 8—90)

кардиган крючком

http://www.kruzhevo-len.ru/vyazanye-kardigany-kruzhevnye-bluzki.html


ГОСТ 241 1 6 -М  С. 2

Кг 70/
V M

П р и м е ч а н и е .  Допускаются отверстия диаметром 3—5 мм (указаны 
штриховой линией) при обработке заготовок пакетом и для подвешивания.
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C  3 ГОСТ 24116—80
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ГОСТ 2411 в—80 с. 4

3. Технические требования — по ГОСТ 2015—84.
За. Обозначения калибров-глубиномеров для шпоночных пазов 

диаметрами по нормальному ряду чисел Ra 20 должны соответство­
вать указанным в табл. 2.

Зб'. Условные обозначения калибров-глубиномеров должны со­
стоять из наименования калибра, его обозначения н обозначения 
настоящего стандарта.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  калибра-глубино­
мера для контроля шпоночного паза втулки по ГОСТ 23360—78 с

30 мм:
Глубиномер 8315 0503 ГОСТ 24116-80

За—Зб. (Введены дополнительно, Изм. Ля 1).
4. Маркировать: обозначение, поминальный размер Н\, цифро­

вые величины предельных отклонений изделия и товарный знак.
(Измененная редакция, Изм. I).
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С. 6 ГОСТ 24116—80

Продолжение табл. 2
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36 8315-0506 3.3 8315-0506
2.8

8315-С654

38 з.з 8315-0507 8315-0507 8315-0555

40 8315-0508 8315-0556

42 8315-0509

45 8315-0511

48 3,8 8315-0512

50 8315-0513

52 8315-0614- /

53 4.3
8315-0515

55 83I5-05J6

56 83150517

60 8315-0518

63 4.4 8315-0519

65 8315-0521

70 8315-0522

71 4,9 8315-0523

75 8315-0524

80 8315-0525

85 5.4 63150526

90 8315-0527

П р и м е ч а н и е .  Диаметры 19. 24, 30. 35. 38, 42, 48. 52. 53, 55. 60. 65, 70, 
75 и 8S, не входящие в нормальный ряд чисел Ra 20, включены как наиболее 
часто применяемые.

ГОСТ 24116-80

http://files.stroyinf.ru/Index/305/30591.htm

