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УДК 621.983.5-219.2:006.354 Групп* Т22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Штампы для листовой штамповки 

КОЛОНКИ НАПРАВЛЯЮЩИЕ СТУПЕНЧАТЫЕ 

Конструкция и размеры

Shed stam "  ~  '*  1 w ith  flute.

ГОСТ
13119-81*

(СТ СЭВ 1301— 78)

О КП  39 G330
Взамен

ГОСТ 13119—75

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 27 января 
1981 г. Не 252 срок введения установлен

1. Настоящий стандарт распространяется на направляющие 
ступенчатые колонки, применяемые п направляющих узлах штам­
пов н устанавливаемые но системе отверстия.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1301—78.
2. Конструкция и размеры направляющих ступенчатых коло­

нок должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатке воспрещена
★

* Переиздание (июнь 1987 г.) с Изменением М  I, утвержденным а мар­
те 1986 г. (НУС 6 -8 6 ) .

@  Издательство стандартов, 1987
1

с 01.01.82
Проверен а 1986 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону



Cip. 2 ГОСТ 0119—81

Вариант исполне­
ния тол оки  ко­

лонки для D 
до 6.1 мм

• Для направляющих ступенчатых колонок 
с предельными отклонениями диаметра D no g6 
к  е8 параметр шероховатости поверхности 
/?a-0.40 мни.

• •  В технически обоснованных случаях раз­
мер допускается увеличивать.
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Стр. 16 ГОСТ 13119—11
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Стр. 22 ГОСТ «11»—«1
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Стр. 30 ГОСТ ««<♦—I f

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  направляющей сту­
пенчатой колонки с конической головкой с размерами £>=12 мм, 
L«=50 мм. > = 20 мм из стали марки 20 с полем допуска диаметра 
D по h5, исполнения 1:

Колонка 1 0 3 0 -5 0 0 1 -2 0 -5  ГОСТ 13119-81
То же, с полем допуска диаметра D по g6:

Колонка 1030-5001—2 0 -6  ГОСТ 13119-81
То же, с полем допуска диаметра D по е8:

Колонка 1030-5001— 2 0 -8  ГОСТ 13119-81
То же. из стали 45 с полем допуска диаметра D по g6:

Колонка 1030—5001—45—6 ГОСТ 13119—81
То же, со сферической головкой из стали марки ШХ15 с полем 

допуска диаметра D по Ь5, исполнения 2:
Колонка 1030—5002—05—5К ГОСТ 13119—81

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . №  1 ) .
3. Материал — сталь марки 20 по ГОСТ 1050—74. Глубина 

цементированного слоя должна быть от 0,8 до 1,2 мм. Твердость
59.. . 63 HRC,.

Допускается применение конструкционной качественной стали 
с минимальным временным сопротивлением разрыву /?т =610МПа 
(Н/ммг). Нагрев — токами высокой частоты, глубина термообра­
ботанного слоя должна быть не менее 1,5 мм. Твердость 
57 ... 61 HRQ. Для стали ШХ15 по ГОСТ 801—78 —твердость
59.. . 63 HRC»-

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я , И зм . ЛЬ 1 ).
4. Допуск цилиндричности поверхностей А и Б  колонок должен 

соответствовать:
6- й степени точности по ГОСТ 24643—81 — для размера D с по­

лем допуска по Ь5;
7- й степени точности по ГОСТ 24643—81 — для размера D с 

полем допуска по g6 и е8 и размера D\.
5. Допуск радиального биения поверхности Б относительно по­

верхности А должен соответствовать:
3- й степени точности по ГОСТ 24643—81 — для размера D с 

полем допуска по Ь5;
4- й степени точности по ГОСТ 24643—81 — для размера D с 

полем допуска по g6 и с8.
6. Допускается изготовлять колонки со смазочными канавками.
7. Допускается изготовлять колонки для установки их методом 

заливки. При этом размер D\ должен иметь следующие отклоне­
ния:

30



ГОСТ Ш 1 9 —*1 Стр. ЗТ

минимальные +0,2 мм; максимальные +0,5 мм; параметр ше­
роховатости поверхности Б—Яа=  12,5 мкм. При этом требования 
пп. 4.5 к поверхности Б не относятся.

8. Колонки исполнения 2 допускается изготовлять без про­
точки.

9. Остальные технические требования — по ГОСТ 13130—83.
10. Маркировать: условное обозначение без наименования н 

товарный знак предприятия-изготовителя. Допускается маркиро­
вать на бирке для партии.

11. Спариваемость колонок приведена в справочном приложе- 
> нии 1.

12. Примеры применения колонок приведены в справочном 
приложении 2.

3»



Стр. 32 ГОСТ 13119—41

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 1 
Справочное

Варианты спарнвасмости колонок

км

О  12 14; IS 18; 20 22; 25 28;  К

32



ГОСТ 13119—« I Стр. 33

Продо.хжение

(Измененная редакция, Изм. .4  1).
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Стр. 34 ГОСТ 13119-61

ПРИЛОЖ ЕНИЕ 2  
Справочное

Примеры применения деталей направляющих 
узлов

£
К

• Размер определяется по ГОСТ 13130—83,
/  — защитная кр и м к«  исполнен»* 1 во ГОСТ 18813—81. 7  —  защити»* крышка исполвсияя J 
по ГОСТ 18313— 81: 2 —  надахияя плита отлила; < — шгуапр. J — прихлет по ГОСТ 2«5«—8 lj 
(  — ниярлнлвкицаа лтулк» по ГОСТ 24558—81. 7 — колом*» исполнен** I :  i  — ет coop гое коль­
цо оо ГОСТ 24359-81; 5 — промежуточно* кольцо по ГОСТ 24581-81; J0  -  клей; II  ияжяяя 
плит» штамп»; 17 -  стооормое пружинное кольцо по ГОСТ 24589—81; /3  — колонка г  с пол пе­

нив 2; /4  — кйпракляямцая вТуЛКЯ

(Измененная редакция, Изм. Л4 I )
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