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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

БАНКИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ДЛЯ ХИМИЧЕСКИХ ПРОДУКТОВ

Тежимческис услоаия

Tins for chemical products. 
Specifications

ОКП 14 1741.14 1742

ГО С Т

6 1 2 8 — 81

Срок дсАавим с 01.01.82 
до 01.01.92

Несоблюдение стандарта прсследуегся по закону

Н астоящ ий стан дар т расп р остр ан яется  на цилиндрические и 
прямоугольны е м еталли чески е банки, предназначенны е д ля  у п а­
ковы ван ия и хранения химических продуктов к продуктов нефте­
химической промыш ленности.

I. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Банки долж н ы  и зготовляться  следую щ их типов:
I —  банки цилиндрические с  продольными ф альцовы м и или 

сварны м и и поперечными закатн ы м и  ш вами (черт 1 тип 1);
I I —  банки прямоугольны е с продольными ф альцовы ми или 

свар н ы м » и поперечными закатн ы м и  ш вами (черт. I тип. I I ) ;
I I I — банки цилиндрические зак атн ы е ш ирокогорлые с о  съ ем -, 

нон крыш кой (черт. Я тип I I I ) .
Д о п у скается  и зготовлять цельн ош там пованн ы е бан ки , при этом 

наруж н ая вы сота банок д ол ж н а бы ть на 3 мм меньш е указанной 
в табл. 1 и 2.

Панки, предназначенные д ля  печатных красок и продукции, не 
содер ж ащ ей  органические растворители, доп ускается  н о  отоплять 
б ез  съем ной крыш ки с  закатн ы м  верхним дном.

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. № I ) .
1.2. Конструкция элем ен тов крыш ки банок № 2 0  и се  основны е 

разм еры  долж н ы  со ответствовать  черт. 3  и таб л . 3. Конструкция 
элем ен тов крыш ек банок №  I — 19 и их р азм ер ы  долж н ы  со ответ­
ст в о в а т ь  чер теж ам , утверж денны м  в установленном  порядке.

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. № 2 ) .

Издание официальное 
★

Пе^печатка воспрещена

ф  И зд ат ел ь ство  стан дар то в, 1990
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а — (»>рвОЙ Шо»: С — двойкой фгдьцовыО шов; в — олин»рни* фй.и,ци»мА

Черт. I

1.3. В м ести м ость , код  О К П , разм еры  бан ок, номер ж ести  для 
банок типа 1 долж н ы  со о тветство вать  указан н ы м  в таб л . 1, банок 
типа II  —  в табл  2 . типа I I I  —  в таб л . 3 .

1.4. Д о п у ск ается  и зготовлять банки №  1— 7 — из ж ести  №  20. 
25, банки К%8- 10, 18 — и з ж ести Л ? 2 2 , 28 , банки №  I I ,  13. 14, 
20  —  из ж ести  .Ns 32 , банки №  12, 1 5 - 1 7 ,  19 - - из ж ести  №  36.

Ц ельн ош гам пован пы с банки долж н ы  и зготовляться из ж ести 
не менее ном ера, у казан н ого в таб л . I и 2.

1.5. Д о п у ск ается  изготонлять банки .V s8— 13, 15— 17 с д и ам ет­
ром горловины 8 0  м м ; банку №  15 с диам етром  горловины 105 м м ;
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бан ку № 4  — с  наруж ной высотой 106 м м, внутренней высотой 
9 9 м м ; банку Л» 5  - - с  наружной вы сотой 123 - 1 3 3  м м, внутренней 
вы сотой 115— 126 м м ; банку № 9  —  с наружной вы сотой 126 мм, 
внутренней вы сотой 119 м м ; банку №  19 — с наруж ной высотой 
2 2 8  мм, внутренней высотой 2 19  мм.

1.3— 1.3. (И зм ен ен н ая редакция, И зм. №  I , 2 ) .
Тип 111

I  А:.А И

Черт 2 исключен, Изм Л'«2
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1.6. Р азм ещ ен и е бан ок в ящ и ках приведено в рекомендуемом 
приложении.

1.7. Р еком ен дуем ы е размеры  ли ста ж ести д ля  н .т л о в л е н и я  
б ан ок приведены в приложении 2.

(В в е д е н  дополнительно. И зм. №  2 ) .

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕВОВЛНИЯ

2.1 . Банки долж н ы  и зготовляться  в соответствии с  требован и ­
ями н астоящ его стан дар та по рабочим ч ер теж ам , утверж денны м  
в установленном  порядке.

' 2 .2 . Банки и крыш ки долж н ы  и зготовляться  из ж ести , у к а за н ­
ной в т а б л .4 .

(И зм ен ен н ая редакция. И зм. № 3 ) .
Т а б л и ц а  4

Mirsp#!*.» Лс гадь банки

Черная литографированная жесть по 
нормативно технической документации 

Белая литографированная жесть но 
нормативно-технической документации 

Хромированная литографированная 
жесть по нормативно-технической доку­
ментация

Черная лакированная жесть по норма­
тивно-технической документации 

Белая жесть по ГОСТ 133-15—85 со 
степенями твердости At, А*. В. С

Хромированная жесть по нормативно- 
технической документации

Корпус, дно. кольцо, крышка 

Корпус, дно, кольцо, крышка 

Корпус, дно. кольцо, крышка

Лио. колы», крышка 

Дно, кольцо, крышка, корпус 

Дно. кольцо, крышка, корпус

П р и м е ч а н и я :
1. До 01.01.92 допускается игиотвлсике банок к крышек на черной жести по 

ГОСТ 13345—85. марки ЧЖК со степенями твердости А-, А,. В. С. корпуса банок 
из черной лакированной жести по ТУ 14— 1 — 1323—75 и ТУ 6— 10—1136—88-

2. До 01.01.92 допускается изготовление баиок и крышек из черной жеста 
марки ЧЖР со степенями твердости Ai, А». В, С по ГОСТ 13315—83 для пасто­
образных продуктов при иттотовлении на меха цитированных линиях.

(Измененная редакция. Изм. М 3, 4)
2.3 . Д о п у ск ается  и зготовлять детали  банок из ж ести  разных 

м арок по п. 2 .2 .
2 .4 . (И склю чен . И зм. № 3 ) .
2.5 . Банки долж н ы  и зготовляться с одним продольным сварны м 

или ф альцовы м  ш вом.
С варной ш ов долж ен  б ы ть  выполнен вн ахлестку  электрической 

контактной ш овной свар кой  (черт. la .  З а ) .
Ф альцовы й ш ов д олж ен  бы ть двойной н выполнен в зам ок 

внутрь банки (черт. 1 6 ,3 6 ) .
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Д о  01 .0 1 .9 2  д оп у ск ается  изготовлени е банок с одинарным ф аль- 
цоным ш вом, выполненным в намок внутрь банки (черт. 1й, З в ) .

Банки с наруж ны м диам етром  22#  мм долж н ы  и зготовляться  то­
л ько  со  сварны м  продольным ш вом.

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. .'б 3 ) .
2 .6 . П родольны е ф альцовы е и поперечные закатн ы е швы д о л ж ­

ны б ы ть герметичными.
Банки долж н ы  вы дер ж и вать  и зави си м ости  от вида у п ак овы вае­

мой продукции внутреннее избыточное давл ен и е 2 0  кН а (0 .2  кг/сыг) 
д ля  лакокрасочн ы х и других м атер и алов, относящ ихся к группам 
упаковки 2  и 3 по ГО С Т  19433— 81.

Д л я  м атер и алов, относящ ихся к группе упаковки  I по ГО С Т  
1 9 4 3 3 —81 банки долж н ы  вы дер ж и вать внутреннее избы точное д а в ­
ление 3 0  кП а (0 .3  кг/с.м;) .

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. ЛЬ 2 ) .
2 .7 . С вар н ы е швы не долж н ы  иметь прож огов м етал л а или не- 

ироваренных участков.
2.8. Одинарный ш ов, м есто углош ва двойного ш ва и зак атн ы е 

ш вы долж н ы  бы ть пром азаны  карбоксн метил целлю лозой по нор­
м ативно-технической документации ж идким  натриевы м стеклом  по 
ГО С Т  13078— 81 или другими уплотнителям и, не вступаю щ им и в 
реакцию  с упакованны м  продуктом.

Д о п у ск ается  пропаивать швы-припоем но Г О С Т  2 1 9 3 1 — 76.
2.9. Д н о и кольцо банки, в зави си м ости  от р азм ер ов, ф ормы, 

толщ ины ж ести и вм естим ости бан ок, для обеспечения ж есткости  
банки долж н ы  иметь рельефы.

Ф орму и количество рельеф ов у казы ваю т в рабочих ч ер теж ах , 
утверж денны х н установленном порядке.

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. М 2 ) .
2 .10. О тбор товка горловины д ол ж н а вы полн яться внутрь б ан ­

ки. О тбортованны е края долж н ы  бы ть одинаковой ширины и не 
долж н ы  иметь трещин и вмягнн.

2.11 Крыш ки банок долж н ы  бы ть подвитыми, плотно в с т а в ­
ляться  в горловину.

При запаивании крыш ки припоем в б ан к ах , предназначенны х 
д ля  упаковы вания химической и неф техимической продукции, не 
применяемой в  бы ту, доп ускается  по согл асован и ю  с потребителем 
и зготовлять крышки б ез подвивки.

(И зм ен ен н ая редакция, Изм. М  I ,  2 ) .
2 .1 2 . Н ар уж н ая поверхность бан ок из черной ж ести  долж н а 

бы ть покрыта л ак о м , краской или другими лакокрасочн ы м и  м ате­
риалам и, защ ищ аю щ им и м еталл  от коррозии. Защ и тн ое покрытие 
долж н о бы ть сплош ны м, ровным.

П о согласован и ю  с  потребителем доп ускается  взам ен  окраски 
наруж ной поверхности банок производить пассиваци ю  ж ести .

(И зм ен ен н ая редакция, Изм. № 2 ) .
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2 .1 3 . П оверхн ости бан ок долж н ы  бы ть гладким и без вмятин 
и вы пуклостей.

Н а наружной поверхности зак атн ого  ш ва д оп у ск ается  н езн а­
чительное наруш ение защ итного покрытия, неглубокие царапины.

Д оп у скаю тся  отдельны е незначительны е вмятины на обечай ­
ке. не наруш аю щ ие герметичности банок.

2 .1 4 . Банки долж н ы  п оставл яться  в ком п лекте с крыш ками.
2 .15 . Банки долж н ы  вы дер ж и вать  нагрузку на сж а т и е  в осевом  

направлении не менее 2 0 0  кгс.
< Введен  дополнительно. И зм. № I ) .

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3 I .  Банки п редъявляю т к приемке партиями. П артией считаю т 
коли чество бан ок одного ти п а, р азм ер а, сп особа изготовлени я, из­
готовленны х из одного м атер и ала и оф ормленное одним докум ен ­
том о к ач естве , содер ж ащ и м :

наименование предприятия-изготовителя и (или) его  товарный 
зн а к ;

наим енование изделий, номер ж ести ;
д ату  изготовлени я;
р езул ьтаты  испытаний;
м атер и ал пром азки ш вов;
обозначение н астоящ его стан дар та.
3 .2 . Д л я  проверки соответстви я  банок требовани ям  настоящ его 

стан д ар та  проводят приемо-сдаточны е и периодические испытания.
3.3 . При прием о-сдаточны х испы таниях контролирую т внешний 

вид, р азм ер , кач ество  поверхности бан ок, кач ество  ш вов и покры­
тий, герметичность ш вов.

3.4 Д л я  контроля качества б ан ок от партии отби р аю т I % , но 
нс менее 50  н и .

Б ели при приемо-сдаточном контроле будут обнаруж ены  банки, 
нс соответствую щ и е требовани ям  н астоящ его стан дар та хотя бы 
по одному и з п оказателей , проводят повторный контроль на удвоен ­
ной вы борке, взятой  о т т о й  ж е партии.

Бели при повторном контроле б удут обн ар уж ен ы  банки, не со ­
ответствую щ и е требовани ям  настоящ его стан дар та хотя  бы по одно­
му из п оказателей , партию  считаю т нс соответствую щ ей  тр еб о ва ­
ниям стан дар та.

3.5 . П ериодические испытания проводят на с ж а т и е  не. р еж е 
одного р аза  в ш есть м есяцев.

Д л я  испытаний отби раю т 10 банок з а  период м еж ду испытани­
ям и о т  партий, прош едш их приемо-сдаточный контроль.
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Р езу л ьтаты  периодических испытаний оф орм ляю т протоколом 
< ГО С Т  1 5 .0 0 1 - 7 3 ) .

Р а з д . 3  (И зм ен ен н ая редакция, И зм . № I, 2 )

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Внеш ний вид. кач ество  поверхности ш вов и покрытий про­
веряю т визуально.

4.2 . Р азм ер ы  банок и крыш ек п роверяю т универсальны м  и зм е­
рительным инструментом по Г О С Т  1 6 6 - 8 0  или специальными 
ш аблонам и с погреш ностью  не бол ее 0.1 мм.

4 .3 . Герм етичность ш вов проверяю т на воздуш ном , воздуш н о­
водяном  тестер е или нн автом ати чески х устан о вк ах  под д авл ен и ­
ем 2 0  кП а (0 ,2  кг/ см *) или 30  кП а (0 ,3  кг/см') в соответстви и  с 
л. 2 .6  в течение 10— 15 с.

При испытании на воздуш но-водяном  тестер е бан ку заж и м аю т 
м еж д у  д вум я ф ланцами. С откры той стороны  банки ф ланец д ол ­
ж ен  иметь уплотнительную  прокладку, герметизирую щ ую  внутрен­
нюю п олость банки и ш туцер, соединяю щ ий п у  полость с  ком прес­
сором  через гибкий ш лан г; д ал ее  банку оп ускаю т н водяную  ванну 
т а к . чтобы вода полностью  покры вала ее, и подаю т возд у х . Если 
б а н к а  не герм етична, то и м естах  наруш ения п оявляю тся  пузырьки 
вы ходящ его возд у ха.

(И зм ен ен н ая редакция, И зм. № 2 ) .
4.4 К онтроль механической прочности банок на сж а т и е  прово­

д я т  на прессе, обеспечиваю щ ем  измерение усилий с погреш ностью 
не более ± 2  % о т  изм еряем ой величины. Банки у стан авл и ваю т вер ­
ти кальн о м еж ду плитами пресса и сж и м аю т со  скор остью  не более 
80  мм/мин до тех пор. пока н агрузка не д ости гн ет величины, ран 
ной 2 00  кгс.

Д о п у ск ается  д ля  определения нормы прочности на сж ат и е на 
банки, заполн енны е водой в направлении оси бан ки , устан авл и вать  
гр у з м ассой  ранной 2 00  кгс и вы дер ж и вать  в  течение 1 ч.

У  бан ок не дол ж н а бы ть наруш ена герм етичность, контролиру­
ем ая  по отсутстви ю  те пот.

(В в е д е н  дополнительно, И зм. ЛЬ 1 ).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5 .1 . Н а дне банки долж н ы  б ы ть вы ш там иованы  н аи м ен ова­
ние предпри ятия-изготовителя, его  товарны й зн ак , номер банки и 
номер ж ести .

Д о п у ск ается  пы ш там повы вать маркировочные данны е на к о л ь­
це.
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Д л я  бан ок, изготовленн ы х « з  литограф ированной ж ести , доп уска­
ется  наносить м аркировку на обечайку.

Д о п у ск ает ся  наносить м аркировку несм ы ваемой краской ш тем ­
пелеванием или окраской по траф арету, а т а к ж е  на этикетку, н ак­
леи ваем ую  на обечайку.

Д о п у ск ается  не наносить м аркировку на банки, применяемы е 
непосредственно на предприятия-изготовителе.

5.2 . Банкй ф ормируют в  п акеты  на поддонах по ГО С Т  9 0 7 8 — 84 
или Г О С Т  9 5 5 7 — 87, а т а к ж е  у п аковы ваю т в кассеты .

Крыш ки у п аковы ваю т в деревянны е ящ ики по Г О С Т  18573— 8 6  
или ящики из гоф рированного картона по Г О С Т  13841— 79.

К  пакетам  или кассетам  с бан кам и  долж н ы  бы ть прикреплены 
ярлыки с  у казан и ем :

наименования предприятия-изготовителя и его  товарн ого зн а ­
ка;

наименования изделия;
количества изделии в пакете или к ассете;
обозначения н астоящ его стан дар та.
(И зм ен ен н ая редакция. Изм. № 2 ).
5 .3 . Транспортная м аркир овка —  по ГО С Т  14192— 77.
5 .4 . Б ан ки  и крыш ки транспортирую т всеми видами тр ан спор та, 

в  кры ты х транспортны х ср ед ствах  я соответстви и  с правилам и пере­
возо к , действую щ им и на к аж д ом  виде тран спорта. TpaiiCnoiHtipo- 
ьание банок пакетам и —  с основными парам етрам и и р азм ер а- . 
ми по Г О С Т  2 4 5 9 7 - 8 1 .

Транспортирование банок ж елезн одорож н ы м  транспортом про­
водят только повагоинымн отправкам и.

5 .5 . Банки н крышки долж н ы  храниться на ск л а д а х  по услови ­
ям хранения 3  по Г О С Т  1 5 1 5 0  69.

Д о п у ск ается  хранить банки и крышки по условиям  хранении 4  
Г О С Т  1 5 1 5 0 - 6 9 .

При хранении под навесом  пакеты  или кассеты  с банкам и и 
яшнк'и с кры ш ками уклад ы ваю т на деревянны е прокладки вы сотой 
нс менее 100 мм.

5.4 , 5 .5 . (И зм ен ен н ая редакция, Изм. №  1, 2 ) .



ГОСТ 6128—81 С II

ПРИЛОЖЕНИЕ I
Рекомендуемо*

РАЗМЕРЫ ЯЩИКОВ. РЕКОМЕНДУЕМЫЕ ДЛЯ БАНОК С ПРОДУКЦИЕЙ

Размер тммои. Ibv.vp
6 1 -кж

Иииенмшмс блмок 0 

ПО 0*11110 <0 пч:ри"'' ,,U‘0,С

380X380X126 | 2
4

5
4

Г.
3

380X380X152 Б
9

4
2

3
3

3 4 3
0 4 3

11 2 2
14 1 1

380X380X171 10
20

2
1

3
1

380X380X190 1
7

5
4

5
3

13 2 2
380X380X217 8

18
2
3

3
4

380X 380 X228 4 4 3
1

Й70Х380ХЮО 15 2 5
570X380X228 12

16
2
2 1

$70X 380 X 253 17
19

2
2

1
1

413Х317ХМ 2 5 4 о
з

413X317X162 3
6

4
4 3

I
I
I
1
2 
1 
I 
I 
I
1
2
1 
1
2
1
2
1
2 
1 
I 
I 
I 
I 
1

Иск- о 1ЧкГМ«м-С и*
Л:|НиК fix ок » ящика

2.» Рядовое;
12 шахматное
12 Шахматное;
5 шахматное,

21 шахматное;
12 шахматное;
4 рядовое;
•> шахматное
& Шахматное.
•> шахматное

20 Рядовое;
12 шахматное
4 JIЯ ДОНОС

10 Шахматное;
12 рядовое
24 Шахматное

3 Шахматное
А Шахматное;
3 шахматное
3 Шахматное;
3 шахматное

12 рядовое
12 Рядовое:
12 рядовое

Ихм. Hi 1).(Измененная редакция.



С. 12 ГОСТ 6128—81

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

I ' . v i .  p  л к < 1 ,  ММ ( ш и р и н * . - д л и н а ) Н о м е р  6 * и о *

712X512 6

12
1 6

17
1 8

712X724 I

3
6

8
9

10 

1 9

712X820 I I
13
15
16 
17

712X910 2

4

5 
7

12
14

18

836X716 20

(В«едем  дополните льно , M s * . J *  2 )



ГОСТ 6128-81 С. 13

И Н Ф О Р М А Ц И О Н Н Ы Е  Д А Н Н Ы Е

I. Р А З Р А Б О Т А Н  М инистерством хим ической промыш ленности 

И С П О Л Н И Т Е Л И

■Майеров В. Б . ,  С оболев Ю . Б . ,  Н овож илов Н. П . , Я бло­
ков В. П . , К узьм ичева А. Г.

2. У Т В Е Р Ж Д Е Н  И В В Е Д Е Н  В  Д Е Й С Т В И Е  П О С Т А Н О В Л Е Н И ­
ЕМ Государствен н ого ком и тета С С С Р  по стан дар там  от 20  ап ­
реля 1981 г. ЛЬ 2038

3 . С тан дарт соответствует С Т С Э В  2 6 1 — 76 в части наруж н ы х р аз­
м еров цилиндрических банок.

4 . В ЗА М Е Н  ГО С Т  6 1 2 8 - 7 5 .

5 . С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О Р М А Т И В Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Д О К У М Е Н ­
ТЫ

ПТ Л« М ко<орый А а** 
самкд Но-л*р uvilKfa

ГОСТ 15.001 --73 ЗЛ
ГОСТ 166—80 4 ?
ГОСТ 9078 Я* 52
ГОСТ 9557 87 5 2
ГОСТ 1Э37Я—81 2.8
ГОСТ 13315 85 2.2
ГОСТ 13841 -79 5 2
ГОСТ 14192 77 5.3
ГОСТ 15150 69 5 5
ГОСТ 18573 .8 П.2
ГОСТ 19433—88 2.6
ГОСТ 21931- 76 2 8
ГОСТ 24597—81 5 4

6 . Срок действия продлен до 01 .0 1 .9 2  П остановлением Госстан дар ­
та С С С Р  от 2 5 .1 1 .8 5  ЛЬ3 7 0 5

7. П Е Р Е И З Д А Н И Е  (и ю н ь 1989 г . )  с Изменениями № I. 2. 3 , 4. у т­
верж денны ми в ноябре 1985 г., в  ноябре 1987 г., декаб р е 1988 г ., 
ф евр але 1989 г.

(И У С  2 -  86 . Я— 88, 12— 88, 5 — 8 9 )



Изменение .** 5 ГОСТ 6128—81 Банки металлические для химических продуктов.^ 
Технические условия
Утверждено и введено в действие Постановлением Комитета стандартизации и 
метрологии СССР от 11.11.91 .4  1715

Дата введения 01 05 92
ч

Вводную часть дополнить абзацем: «Требования пп. 1.1—1.3. 2.1, 2.2—28 ,
2.10--2.15,'реял. 3. 4. 5 настоящего стандарта являются обязательными, другие 
требования — рекомендуемыми».

Пункт 1 I. Чертеж 1а. Заменить значение. 5—7 на 1,5—7; 
чертеж Зз. Заменить значение: 6—7 на 1,5—7.

4 Пункт 1.3. Первый абзац изложить в повой редакции: «Код ОКП. размеры 
банок типа I должны соответствовать указанным в табл. 1. типа И — в табл. 2. 
типа III — в табл. 3.

Значения вместимости и размеры конструктивного элемента являются спра­
вочными. номер жести — рекомендуемый.

Целыюштампованные банки рекомендуется изготовлять из жести не ниже 
номера 22»;

таблицы 1—3. Заменить наименование графы: «Номер жести» на «Номер 
жести рекомендуемый»;

таблица 1. Головка. Наименование графы после слова «элемент» дополнить
обозначением: А;

графа «Вместимость, см3». Заменить значения; 498 на 497; 810 на 839 ; 5189 
на 518»;

графа «Высота внутренняя Н л >. Для банки К» 1] заменить значение: 145 
на 143;

графу «Номер жести рекомендуемый» для банок S t  I—10 изложить в новой 
редакции:

l3ov«  ̂ Са ек Номер рскомеи • 
дч«ыыЗ

1 20
2 20
3 20. 22
4 20. 22
5 20. 22
6 20. 22
7 20, 22
8 22, 25
9 22. 25

10 22. 25

таблица 2. Графа «Вместимость, см»». Заменить .значение: 1635 на 1678; 
графа «Высоте (пред. откл. —1) внутренняя». Заменить значение; 193 на

198:
грэфа «Номер жести рекомендуемый». Заменит?, значение: 25 на 2Й. 25; 
таблица 3. Графа «Вместимость, см**. Заменить значение: 5624 иа 5688; 
ipiupj «Высота внутренняя Н„ >. Заменить значение: 155 на 154.
Пункты 1.4. 1.7 исключить.
Пункт 1.5 после слад «высотой 119 мм» дополнить словами: «банку St 14— 

с наружной высотой 164 им. внутренней высотой 155 Мм».
(Продолжение си. с. 124)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 6123—81)
Пункты 2.2. 2.5 изложить в новой редакции: «2.2. Банки (корпус, дно. коль* 

цо, крышка) изготовляют из жести, указанной в табл, 4. со степенями твердос­
ти Л1. Л2, В по ГОСТ 13345-85.

Т а б л и ц а  4

Вид ж*гта Мар*.. жссш

Беаая по ГОСТ 13345-85
Черкая литографированная по ТУ 6 —10—1135-88 
Белая литографированная по ТУ в— 10— 1135—88 
Хромированная литографированная по ТУ 6— 10— 

— 1135—88

г ж к . э ж к
ЧЖК
г ж к . э ж к

х л ж к , х ж к
Черная лакированная по ТУ 6 —10—1136—88, ТУ 

14— Г— 1323—75 ЧЖК
Хромированная но ТУ 14— 1—4756—89 х л ж к . х ж к

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается при изготовлении банок и крышек на механизированных ли­

ниях под пастообразные продукты применять литографированную и лакирован­
ную жесть марки ЧЖР со степенями твердости Л1. А2. В по ГОСТ Ю345 - 8 5 .

2. До 01.01.98 допускается изготовление банок и крышек из черной жести 
марки ЧЖК со степенями твердости-А1. А2. В по ГОСТ 13345-85 и для банок 
н крышек иод пастообразные продукты при изготовлении на механизированных 
линиях из черной жести марки ЧЖР со степенями твердости А1, А2. В г,а ГОСТ 
13345—85.

2 5  Банки должны изготовляться с одним продольным сварным или фэль- 
цовым швом.

Сварной шов должен быть выполнен внахлестку влектрической контактной 
шовной сваркой (черт. 1а. За) или другими способами сварки, обеспечивающими 
герметичность банки.

Фалыювый шов должен быть двойной или одинарный н выполнен о замок 
опутрь банки (черт. 16. в: 36. в).

Банки с наружным диаметром 228 мм изготовляют только со сварным про- 
дольным швом.

Изготовление банок с. одинарным фельцовым швом для материалов, относя­
щихся к группе 1 (высокая степень опасности) по ГОСТ 19433—88. ие допуска­
ется, а для материалов, относящихся к группам 2 к 3 (средняя н низкая степе­
ни опасности) по ГОСТ 19433—88, допускается до 01.01 93».

Пункт 2.6. Первый абзац. Заменить слово: «фальиопые» на «фяльцовые, 
сварные»:

второй абзэц изложить в новой редакции; «Банки должны выдерживать 
внутреннее избыточное давление 20 кПа (0.2 кгс/см*)>; '

замелить ссылку: ТОСТ 194.33—8) на ГОСТ 19433—88
Пункт 2 8. Заменить слова: «карбоксиистилцсллюлозой по нормативно тех- 

ннческой документации», на «натрий-карбокекметилаеллюлозой по ОСТ в —05— 
—380—80, пастой уплотнительной латексной «Севастополь» по ТУ 38 106224— 
-8 5 » .

Пункты 2.15. 4.4. Заменить значение: 200 кге на 200 кге (I960 И).
Пункт 3 3, Исключить слово: «размер».
Пункт 3.5 изложить в новой редакции; «35. Прн периодических нссштаниях 

контролируют размеры банок н проводят испытание банок на сжатие ие реже 
раза в шесть месяцев.

(Продолжение см. с. 125)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 6125 81) 
______  -  Ъ А иагТОЯШ СГО

Контроль размеров банок осуществляют в соответствии с 0. 3.4 настоящего 

" ^ ‘ испытаний „а сжатие от партии отбирают .0  банок, прошедших при-
еиосдаточный контроль. ых результатов периолически^пытвиия

партиях подряд. (Продолжение см. с. 126)



( Продолжение изменения к ГОСТ 6128—81)
Результаты периодически* испытаний оформляют протоколом».
Пункт 4.2. Заменить ссылку: ГОСТ 166—80 на ГОСТ 166—89.
Пункт 5 1. Последний абзац изложить и ноной редакции: «Допускается не 

наносить маркировку на банки, применяемые для упаковывания продукции не­
посредственно на предприятии-кзгото»1И«ле банок».

Пункт 5 4 Заменить слова: «с основными параметрами и размерами по 
ГОСТ 24597-81* на «по ГОСТ 26663—85».

(И УС № 2 1992 г.)



Изменение Ns 6  ГО СТ 6128—81 Банки металлические для химических про­
дукте». Технические условна
Принято Межгосударственным Советом по ста&'шртнзацин, метрологии и 
сертификации (протокол Ns 12 от 21.11.97)
Заре1истрировамо Техническим секретариатом М ГС  № 2688

За принятие изменения проголосовали:

Наимснопание г ос ударены

Азербайджанская Республика 
Республика Армения 
Республика Беларусь 
Грузия
Республика Казахстан 
Киргизская Республика 
Республика Молдова 
Российская Федерация 
Республика Таджикистан 
Туркменистан

Республика Узбекистан 
Украина

Наименование национальною 
органа стандартизации

Азгосстандарг 
Армгосстаняарт 
Госстандарт Беларуси 
Грузстандарт
Госстандарт Республики Казахстан
Кнргизстандарт
Молдовастандарт
Госстандарт России
Тадж икгосстандарт
Главная государственная инспекция
Туркменистана
Узгосстаиларг
Госстандарт Украины

Вводная часть. Второй абзац изложить в новой редакции: «Обязатель­
ные требования к качеству банок изложены в пн. 2.6. 2 . 11. 2.15*.

Пункт 1.1. Второй абзац после слов «(черт. I гни I)» дополнить словами: 
«код ОКП 14 1742»;

третий абзац после слов «(черт. 1 тип II)* дополнить словами: «код 
ОКП 14 1741.;

четвертый абзац после слов «(черт. 3 тип III)* дополнить словами: «код 
ОКП 14 1742».

Пункт 1.2. Заменить слова: «банок № 1— 19* на «банок Ns 1 — 19. 21
н 22*.

Пункт 1.3. Исключить слова: «Код ОКП»;
таблицы I, 2. 3. Исключить графу: «Кол О КП * и относящиеся к ней 

показатели;
таблицу 1 дополнить номерами банок 21 и 22. соответствующими по­

казателями и примечанием:

( П родолж ение см. с. 40)
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( П родолж ение и т ечения №  6 к  ГО СТ 6128—81)

Т а б л и ц а  1

Диаметр Высота
Дна-

Комет- Номер
Номе­

ра
банок

Вме­
сти­

мость.
см’

внут­
рен­
ний
*>.

на­
руж­
ный
К

Прел
отм.

внут­
рен­
няя
К

на­
руж­
ная
//,

Прел
откл.

метр 
горло 

ви­
ны d

РУК- 
IH6- 
иый 
эле- 

менг Л

жести
реко­
мен­

дуемый

21 259 100 103 — 1,5 33 40 - 1 80 3,3 20. 22
22 337 100 103 - 1 . 5 43 50 - 1 80 20. 22

П р и м е ч а н и е .  Допускается изготовлять банки №  5 и 9 с  предель­
ным отклонением по высоте ± 2 .

Пункт 2.2. Таблицу 4  изложить в новой редакции:
Т а б л и ц а  4

Вид жести Марка жести

Белая по ГОСТ 1 3 3 4 5 -8 5 ГЖК. ЭЖК
Черная литографированная по нормативной доку­

мента ци и
ЧЖК

Белая литографированная по нормативной докумен­
тации

ГЖ К, ЭЖК

Хромированная литографированная по нормативной 
документации

х л ж к .  ХЖК

Черная лакированная по нормативной документа­
ции

ЧЖК

Хромированная по нормативной документации 

примечание 2. Исключить слова: «До 01.01.98».

ХЛЖ К. ХЖК

Пункт 2.5. Последний абзац. Исключить слова: «а для материалов, от­
носящихся к группам 2 и 3 (средняя и низкая степени опасности) но 
ГОСТ 19433—88, допускается до 01.01.98».

Пункт 2.8. Заменить ссылку: «по ОСТ 6—05—386—80» на «по норма­
тивной документации».

Пункт 4.4. Последний абзац изложить в новой редакции:
• При испытаниях прочности банок на сжатие, проводимых на прессе 

и пол грузом, не должна быть нарушена герметичность банок, контроли­
руемая по отсутствию течи*.

Пункт 5.2. Заменить ссылки: ГОСТ 18573-79  на ГОСТ 18573—86. ГОСТ 
1 3 8 4 1 -7 9  на ГОСТ 1 3 8 4 1 -9 5

Раздел 5 дополнить пунктом — 5.6:
*5.6. Требования безопасности при формировании и расформировании 

пакетов или кассет с банками, погрузочно-разгрузочных и складских ра­
ботах должны выполняться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009— 
76 и ГОСТ 12.3.020—80» ( И У С №  10 1998 г.)
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