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ГОСТ 16718-71

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ С ФЛАНЦЕМ 
ДЛЯ ШТАМПОВ ЛИСТОВОЙ 

ШТАМПОВКИ

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ

Издание официальное

Н оски*
С т м ц л т ф о р и

2 0 И

украшения для дома

http://www.kruzhevo-len.ru/dekor.html


УДК 621.979.073-229.211.2 :006.354 Группа Г22 
1034-0750

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ХВОСТОВИКИ С ФЛАНЦЕМ ДЛЯ ШТАМПОВ ГОСТ
ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкция и размеры

Flanged shanks for dies of sheet pressing.
Construction and dimensions

M КС 25.120.10

16718-71

Взамен 
M H 8 0 6 -6 2

Постановлением Государственного комитета стандартов С овета М инистров С С С Р от 22 февраля 1971 г. №  299 
дата введения установлена

01.01.72

1. Конструкция и размеры хвостовиков с фланцем должны соответствовать указанным на 
чертеже и в таблице.

Исполнение I Исполнение 2

И здание официальное П ерепечатка воспрещена

★
Издание (август 2006 г.) с Изменениями ЛЬ I. 2. утвержденными в  феврале 1981 г., 

июне 1986 г. (Н УС 5 - 8 1 ,  9 -8 6 ) .

© Стандарт» нформ. 2006
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Р а з м е р ы ,  мм

Обозна­
чение

хвоею-
вика

П р и ­

ме-
ияе

М О С ! Ь

Не­
пал-
ис-
иис

п
(пред, 
от ил. 

по 
Л12)

о,
(пред, 
от ил. 

по 
АН)

О. d 4» L и А
Масса.

KV
Номнн.

Коли­
чества

отв.

1034-0751 /
20 50 34

—

7

4

12

40

10 6

0.20

1034-0752 2 8.5 0.19

1034-0753 1
25 56 40

—
50

0.32

1034-0754 2 10.5 0.29

1034-0755 1
32 80 56

—

11 18 67 16 10
0.86

1034-0756 2 13 0.79

1034-0757 1
40 90 65

—

13 20

75

20 12

1.39

1034-0758 2 13 1.31

1034-0759 1
50 100 75

—

6

85
2.01

1034-0760 2 17 1.86

1034-0761 1
60 ПО 85

—

90
2.82

1034-0762 2 21 2.58

1034-0763 1
75 125 100

—

100
4.48

1034-0764 2 21 4.20

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  хвостовика с фланцем D = 20 мм, исполне­
ния /:

Хвостовик 1034-0751 ГОСТ 16718-71
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Смещение осей отверстий d{ от номинального расположения — не более 0.2 мм.
3. Материал — сталь марки 35 по ГОСТ 1050—88.
4. Технические требования — по ГОСТ 16722—71.
5. Маркировать: обозначение, номер настоящего стандарта и товарный знак предприятия-из­

готовителя. Хвостовики диаметром I) = 20 и 25 мм допускается маркировать на прикрепленных к 
ним бирках.

6. Пример закрепления хвостовика с фланцем в верхней плите штампа указан в приложении.
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П РИ ЛО Ж ЕН И Е
Рекомендуемое

П Р И М Е Р  ЗА К РЕ П Л Е Н И Я  Х ВО СТО ВИ КА  
С Ф Л А Н Ц ЕМ  В ВЕРХ Н ЕЙ  П Л И Т Е  Ш ТАМ ПА

Вариант I  Вариант 2

I -  пиит но ГОСТ II73S-S4: 2 -  цмифт по ГОСТ 3128-70 (2 шт.)

О бработку отверстий </3 производить совм естно с плитой штампа.

Р а з м е р ы ,  мм

Обозначение
X tU IC T O B H K U

</) (прел. откл. 
по 117)

Винт Обозначение
штифтаОбозначение Количество

1034-0751
1034-0752
1034-0753
1034-0754

6 М б—6g х  14.88

4

б т б  * 20

1034-0755
1034-0756

8 М 10- 6я  * 20.88 8т 6 х  25

1034-0757
1034-0758

10

M l 2 -6 ^ * 2 5 .8 8

10/иб *30

1034-0759
1034-0760
1034-0761
1034-0762
1034-0763
1034-0764

M l 2 -6 * * 3 0 .8 8
6

Диаметр ф ланца хвостовика /) | — по настоящ ему стандарту. 
ПРИЛОЖ ЕН ИЕ. (И змененная редакция. И зм. ЛЬ 1, 2).
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