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Типы и основные параметры

Bag and pocket filters.
Types and basic parameters
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Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 22 апреля 1983 г. №  2009 дата введении 
установлена

01.01.84

Ограничение срока действия снято по протоколу № 4—93 Межгосударственного совета по стандартизации, мет­
рологии и сертификации (МУС 4—94)

1. Настоящий стандарт распространяется на рукавные и карманные* фильтры с фильтрую­
щими ткаными и неткаными материалами и площадью фильтрования до 25000 м2, предназначен­
ные для очистки неагрессивных, невзрывоопасных и не склонных к слипанию и образованию кон­
денсата газопылевых смесей от твердых частиц при температуре до 300 "С.

Настоящий стандарт не распространяется на фильтры по ТУ 22—106—79—90 и фильтры с ре­
генерацией ультразвуком.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 3257—81.
2. Стандарт устанавливает следующие типы фильтров:
1 — с регенерацией механическим встряхиванием;
2 — с регенерацией обратной продувкой атмосферным воздухом или очищенным газом;
3 — с регенерацией механическим встряхиванием в сочетании с устройством для регенерации 

обратной продувкой;
4 — с регенерацией сжатым воздухом.
3. Основные параметры фильтров должны соответствовать указанным в табл. I.

Т а б л и ц а  I**

Наименование napaueipa
Норма для тнпоп

1 2 3 4

1. Площадь фильтрования, м1 4-1000 4 -25000 4-25000 4 -  20000

2. Разрежение в фильтре. Па, нс более 3000 6000 5000 5000

3. Гидравлическое сопротивление. Па. нс более 2000 3000 2500 2500

4. Давление воздуха (газа) для регенерации, МПа, 
нс более _ 0.01 0,01 0.8

5. Концентрация пыли на входе фильтра, г/м*, нс 
более 50 30 50 50

• Карманные фильтры отечественной промышленностью не изготовляются. 
♦* Табл. 2 (Исключена. Изм. № 1).
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Окончание табл. !

Наименование параметра
Норма для MIIIOB

1 2 3 4

6. Кониснтраипя пыли за фильтром. ы г/ы \ нс бо­
лее 100 100 100 50

7. Удельная газовая нагрузка на фильтровальный 
материал, м>/(м3ч). нс более 90 90 70 180

8. Энергетические затраты на очистку 1000 м3 газа. 
кВт • ч, нс более 2.2 1.9 1,9 1.3

9. Удельная материалоемкость, рассчитанная по 
максимальной газовой нагрузке, кг/1000 м*/ч 960-115 885-255 920-280 350-75

(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Исходные данные для выбора фильтров приведены в приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ВЫБОРА Ф ИЛЬТРОВ

1. И с т о ч н и к  п ы л и  (описание технологического процесса, вызывающего загрязнение окружающей 
среды):

данные по xiccry установки.
2. З а п ы л е н н ы й  газ:
производительность. м3/ч ; температура. ’С; разрежение на входе фильтра. Па:
гидравлическое сопротивление фильтра. Па. нс более; плотность, кг/м3; влагосодсржанис. кг/кг: темпе­

ратура точки росы. "С; состав газа. % (по объему); коррозионная агрессивность; минимальное взрывоопасное 
содержание кислорода. % (по объему); нижний концентрированный предел воспламенения, г/м-5: минималь­
ная энергия зажигания. мДж: токсичность.

3. Х а р а к т е р и с т и к а  п ы л и .
химический состав, % (по массе): концентрация пыли (средняя, максимальная), г/м 3; фракционный со­

став. насыпная плотность, кг/м3; слипасмость (разрывная прочность слоя. Па); удельное электрическое со­
противление пыли, О м/м: температура воспламенения. 'С ; температура самовоспламенения. 'С ; степень 
абразивности пыли; коррозионная агрессивность; токсичность; гигроскопичность: форма частиц.

4. Т р е б о в а н и я  п о  з а щ и т е  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  — по ГОСТ 12.1.005—88.

ПРИЛОЖЕНИЕ. (Измененная редакция. Изм. №  I).
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