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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А _________ С С Р

Штампы для лнстоаой штамповки 
БЛОКИ ШТАМПОВ С  ЧЕТЫРЬМЯ НАПРАВЛЯЮЩИМИ УЗЛАМИ 

СКОЛЬЖЕНИЯ 
Конструкция и размеры

Sheet stamping dies.
Die sets with four guide sliding assemblies.

Design and dimensions

ОКП 39 6330

ГОСТ
21173-83

(CT СЭВ 3327—81)
Взамен

ГОСТ 21171—75

Постановлениям Государственного комитета СССР по стандартам от 22 сентября 17В) г. N* 4502 срои введения установ­
лен с 01.07.84

Несоблюдения стандарта прееяедуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на блоки штампов с  четырьмя направляющими узла­
ми скольжения с  плитами из чугунного и стального литья.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 3327—81 в части исполнения блоков А, В. С.
2. Блоки штампов с четырьмя направляющими узлами скольжения должны изготовляться пяти 

исполнений:
I — с  плитами из чугунного и стального литья;
2 — с  плитами уменьшенной толщины из чугунного и стального литья;
3 — с плитами из чугунного литья с  приливами;
4 — с плитами из чугунного и стального литья со встречным расположением колонок и втулок; 
б — с  плитами уменьшенной толщины из чугунного и стального литья со встречным расположе­

нием колонок «  втулок.
3. Конструкция и размеры блоков должны соответствовать:
исполнения 1 — указанным на черт. 1 и в табл. 1 и 3;
исполнения 2 — указанным на черт. 1 и в табл. 2 и 4;
исполнения 3 — указанным на черт. 2 и в табл. 1 и 5;
исполнения 4 — указанным «а черт. 3 и в табл. 6 и 8;
исполнения 5 — указанным на черт. Зм  и табл. 7 и 9.

Издание официально* 

★
Переиздание. Март 1986 г.

Перепечатка воспрещена

экспертиза строительства
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Стр. 2 ГОСТ 21171— 83

Исполнения i  и 2 Исполнение 3
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f o c t  21173—83 Стр. $

Продолжение табл. I
г  а .» (в t  и, мм

О бонамж * блока Применяе­
мость Размеры

рабочей
Расстоапяе при нижнем 

полоне инм верхней плити

И:г.ошц»
>

Hcncv.Htanc
а

л Н н , ft ft. л А, л . Масса, иг.
Исв. 1 Иса. 3

L В Накм. Кааб. Наим. Наиб.

на более

1004.5394 1004-5551 100 125 219 244 161.86
1004-5395 1004-5555

400 160 125 150 244 269 400 280 396 162,65
1004-5396 1004-5556 150 175 269’ 294 163.44

1004.5397 1004-5557 100 125 219 244 102.45
1004-5398 1004-5558 200 120 150 244 269 200 196 103.24
1004-5399 1004-5559 40 150 175 269 294

63 104,03
1004-5401 1004-5561 100 125 219 244 130.08
I004-5402 1004-5562 250 125 150 244 269 250 246 130.87
1004-5403 1004-5563 150 175 269 294 131.66
1004-5404 1004-5564 110 135 229 254

320 152.55
1004-5405 I004-5S65 320 200 135 160 254 279 320 316 153,73
1004-5406 1004-5566 160 185 279 Э04 56 154.52
1004-5407 1004-5567 ПО 135 237 262 210.44
1004-5408 1004-5568 400 135 160 262 287 400 396

211.67
1004-5409 1004-5569 160 185 287 312 212.91
1004-5411 1004-5571 110 135 237 262 244.74
1004-5412 1004-6672 500 135 160 262 287 500 496 245.97
1004-5413 1001-5573 160 186 287 312

71
247,21

1004-5414 1004-5674
250

ПО 135 237 262 176.12
1004-5415 1004-5575 135 160 262 287 250 246 177,35
1004-5416 1004-5576 160 185 287 312 178,58
1004-5417 1004-5577 ПО 135 237 262 204,04
1004-5418 1004-5578 320 50 135 160 262 287 320 316 205,27
1004-5419 1004-5579

250
160 185 287 312

380
206.51

1004-5421 1004-5581 120 150 263 293 261.21
Ц004-5422 1004-5582 400 150 180 293 323 400 396 263.69

1004-5423 1004-5583 180 210 323 353 264.91
1004-5424 1004-5584 120 150 263 293 305.60
1004-5425 1004-5585 500 150 189 293 323 80 63 500 496 308,08
1004-5426 1004-5586 180 210 323 353 309,30
1004-5427 1004-5587 120 150 263 293 248.84
1004-5428 1004-5588 320 150 180 293 323 320 440 316 251,32
1004.5429 1004 5589 180 210 323 353 252.54
1004-5431 1004-5591 320 120 130 290 320 404.24
1004-5432 1001-5592 400 63 150 180 320 350 90 80 400 460 396 408,79
1004-5433 1004-5593 180 210 350 380 410,12

12 Зак. 2662 177



Стр. 4 ГОСТ 21173—83

Обозначение блики Примете-
мосги Раамери

рабочей

Исполнение
1

-  ПЛОСКОСТИ

Исполиеяи*
3 Псп, 1 И Си, 3

L в

1004-5434 1034-5594
1001-5435 1004-5595 500

1004-5436 1004-5696 320
1004-5437 1001-5597
1001-5438 1004-5598 6Э0
1004-5433 1004-5599
1004-5441 1001-5601
1001.5442 1001-5602 400
1004-5443 1004-5603
1004-5444 1001-5604
1004-5445 1004-5605 500 400
1004-5446 1004-5606
1004-5447 1004-560Г
1004-5448 1004-5008 630
1004-5440 1004-5609
1001-5451 1001-5611
1004-5452 1004-Б612 500
1004-5453 1004-5613
1004-5454 1004-5614
1001-5155 1004-5615 630 500

1004-5456 1004-5616
1004-5457 1001-5617
1004-5458 1004-5618 too
IUU4-S4&) 1001-661*
1004-5461 1004-56*1
1004-Э462 1001-562* 630
1004-Э463 1004-56*3
1004-0464 1004-5624
1001-5466 10U4-5625 800

6301004-5466 ТОО»-6626
1014-5467 1004-56*7
1044-5168 1004-5628 1000
10И-546У 1004-5629

Размеры, мм
ЯродолЖ*ни* табл. I

63

80

Расстптие при аижнем 
положении аерхаей пли™

А Ai А Л, Масса, кг, 
не более

Н Н,

Наин. Наиб. Наим. Наиб.

130 160 300 330 469,13
160 190 330 360 500 496 471,72
190 220 360 390 460 475.00
130 160 300 330 550,92
160 190 330 360 630 626 553,51
190 220 360 390 556,79
130 160 300 330 462,19
160 190 330 360 400 396 464,78
190 220 360 390 90 80 *468,063
130 160 300 330 537.52
160 190 330 360 500 560 490 510.11
ISO 220 360 390 543,39
130 160 300 330 635.44
160 190 330 360 630 626 638,01
190 220 360 390 641.32
130 160 300 330 599,05
160 190 330 360 500 650 496 601,64
190 220 360 390 604,92
130 160 320 350 888,64
160 1ы0 350 380 630 626 891.81
190 220 380 410 670 893,12
140 170 330 360 1057,12
I/O 203 360 ЗУО 100 90 800 796 1063,44
203 *30 390 4*0 1066.0
140 1/0 330 300 1010,53
1/0 *00 360 зл> 630 626 1016.85
200 *30 ЗУО 4*0 1020,01
140 I/O 350 380

800
1340.49

1/0 *00 380 410 800
796 1352,8

200 *30 41U 440 in 00 13э5,Уб
140 175“ 350 580 •и

lo lO . t e
I/O 200 380 410 1000 996 1616.50
200 230 410 440 1619,65

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блоха 2-го класса точности размерами / .=  !60  мм 
£ = 1 6 0  мм, =  95 мм, исполнения 1, с плитами из чугуна:

Б лок 1004-5381 — 12 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 3-го класса точности:

Б л о к  1004-5381—13 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 2-го класса точности, с плитами из стали:

Б лок 1004-5381—22 ГОСТ 21173—83 
То же. блока 3-го класса точности:

Б лок 1004 5 3 8 1 -2 3  ГО СТ 2 1 1 7 3 -8 3
То же, блока 2-го класса точности, исполнения 3, с плитами из чугуна:

Блок 1004-5541—12 ГОСТ 21173-83  
То же, блоха 3-го класса точности:

Б лок 1004-5541—13 ГОСТ 21173-83
178



ГОСТ 21173— 83 Стр. 5

ОбиМачемие
блока

исволвсниа
2

1004-5481

1004-5482

1004-5483

1004-5484

1004-5485

1004-5486

1004-5487

1004-5488

1004-5480

I004-MQ1

1004-5492

1004-5493

1001-5494

1004-5495

1004-5496

1004-5497

1004-5498

1004-5499

1004-5501

1004-5502

1004-5503

1004-5504

1004-5505

1004-5506

1004-5507

1С04-5508

1004-5509

1004 5511

1004-5512

1004-5513

1004-5514

1004-5515

1004-5516

1004-5517

1C04-55I8

1004-5519

Пркисмаа-
мость

Р а з м е р ы , мм

Рааиеры
рабочей

ПЛОСКОСТИ

d

Р а сс ти л  не при еиагем 
положении першей ,-ллти

Н н .

L В Нанн Наиб. Нкич, Наиб

160

200

250

320

400

200

250

320

400

250

160

200

32

320

400

250

40

50

95 

115 

135 

95 

115 

135 

100 

125 

ISO 

100 

125 

150 

100 

125 

150 

100 

125 

150 

100 

125 

ISO 

ПО 

135 

160 

110 

135 

160 

110 

135 

160 

ПО 

135 

160 

120 

150 

180

115 

135 

155 

115 

135 

155 

125 

150 

175 

123 

150 

175 

125 

150 

175 

125 

150 

175 

125 

ISO 

175 

135 

160 

185 

135 

160 

185 

135 

160 

185 

135 

160 

18S 

150 

180 

210

185 

205

225 

183 

205 

22.3 

201

226 

251 

201 

226 

251 

201 

226 

231 

201 

226 

251 

201 

226 

251 

223 

248 

273 

223 

248 

273 

223 

248 

273 

223 

248 

273 

247 

277 

307

205 

225 

245 

20.3

225 

245

226 

251 

276 

226 

251 

276 

226 

251 

276 

226 
251 

276 

226 

251 

276 

248 

273 

298 

248 

273 

296 

248 

273 

298 

248 

273 

298 

277 

307 

337

50

56

40

63

45

50

160

200

250

320

400

200

250

320

400

250

71 56

320

400

280

320

250

380

Л ,

156

196

246

316

396

196

?16

316

396

246

316

3%

Т а б л и ц а  2

Масса, кг. 
не более

56,33 

56,84 

57,35 

64,12 

64.63 

65,14 

102,89 

103,68 

104,86 

123,26 

124,05 

125,23 

133,46 

140,25 

141,43 

96,72 

97.51 

98.69

111.97

112.76 

113,94

144.98

145.76 

133,55 

188,01 

188,136 

191,12 

157,07 

157,69

160.15 

182,29 

182.91 

185.37

234.16 

236.61 

237,86

12-
179



Стр. 6 ГОСТ 21173—13

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение табл. 2

ОСматчеяи* 
0-10» а 

испюме 
2

Приченм-
П УС Т Ь

Размеры
рабочей

плоскости
л

Расстояние яри нижнем 
положении иерхмеА плиты

А А| л л, A t
Масса, кг, 

н е  болееН H i

L В Наим. Наиб. Напм- Наиб.

1004-5521

320

320

50
120 150 247 277

71 56

320 440 316
222,07

1004-3522 150 180 277 307 225,53

1004-5523 180 210 307 337 226,78

1004-5524
400

63

120 150 247 277
400

460

396
310.68

1004-5525 150 I W 277 307 314.60

1004-3526 160 210 307 337 316.55

1004-5527
500

130 160 273 303

80 63

500 496
391.00

1004-5528 160 190 303 333 392,24

1004-5524 190 220 333 363 393.46

1004-5531
400

400

ш 160 273 Э О З

400

560

396
393.70

1004-5532 160 190 303 333 395.66

1004-5533 190 220 333 363 398.25

1004-5534
500

130 160 273 303
500 496

457.99

1004-5535 160 140 303 333 459,95

1004-5536 190 220 333 363 462.54

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока 2-го класса точности размерами 
160 мм, Н„ЛЯИ= 95 мм, исполнения 2, с плитами из чугуна:

Б лок 1004-5481—12 ГОСТ 21173-83  
То же. блока 3-го класса точности:

Блок 1004-5481—13 ГОСТ 21173—83 
То же. блока 2-го класса точности, из стали:

Б лок 1004-5481-22 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 3-го класса точности:

Б лок 1004-5481-23 ГОСТ 21173-83

/ .=  160 мм,

Т а б л и ц а  3

Обоз не «сине 
бло.а 

неполной)* 
1

Поэ. 1
Плита нижняя

Кол. 1

Поя. г
Пянта верхняя

Кол. 1
Поя. 3 
Колонна 

по ГОСТ 
13118—*0 

Кол. 4

Поя. 4 
Втулка 

ал ГОСТ 
13130—83 

Кол. 4
Обояиячевяе

плиты

Обозмячение 
МГЧГОЯКН 
во ГОСТ 
14577-43

Обояначевие
плиты

Обоянячеяие 
Мглтипки 
во ГОСТ 
1*577-83 Обомяченив

1004-5381
1004-5381/001 1022-4853 1004-5381/002 1022-4852

1C30-6048

1032-2644

1004-5382 1030-6051

1004-5383 1030-6052

1004-5384
1004-5384/001 1022-4856 1034-5384/002 1022-4855

1030-6048

1004-5385 1030-6051

1004-5386 1030-6052

180



ГОСТ 21173—83 Стр. 7

Продолжение табл. 3

181



Стр. 8 ГОСТ 21 f73—83
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Г&СТ 21173-м  Стр. 9

Т а б л и ц а  4

Обоим ч*Яаа 
блока

«СЛПЛНСВЛ1
9

Поа. 1
Плита ияжнаа

Кол. !
по*, а

Плита аерлизя
Кол. I Поа. 3 

Колонка 
по ГОЙ 
1311 я-ю 

Кол. 4

Поа. 4 
Втулка 

по ГОСТ
ша>-«з 

Кол. 4
Об«л?аач*яив

гтдитм
Обоакккшм 

заготовки 
»о ГОСТ 
14677—Ю

ИЛИ гы
Обо9кач««ме 

ваготоми 
по ГОСТ 
14677- 83 0&ТХП1Ч4ИНЯ

1C01-S48I
1004-5481/001 1022-4852 1004-5481/002 1022-4831

1030-6046

1032-2542

1004-5482 1030-С048
1004-5483 1030-6061
1001-5484

1001-5484/001 1022-4855 1004-5484/002 1022-4854
1030-6046

1004-5485 1030-6048
1004-5486 1030-6051
1004-5487

1004-5487/0)1 1022-4858 1004-5487/002 1022-4857
1030-6073

1032-2694

1001-5488 1030-6075
1004-5489 1030-6077
1004-5491

1004-5491/001 1022-4862 1004-5491/002 1022-4861
1030-0073

1004-5492 1030-6075
1004-5493 1030-6077
1004-5494

1004-5194/001 1022-4865 1004-5494/002 1022-4861
1030-6073

1004-5495 1030-6075
1004-5496 1030-6077
1004-5497

1004-5497/001 1022-4868 1С04-5497/002 1022-4857
1030-6073

1004-5498 1030-6075
1004-5499 1030-6077
1004-5501

1004-5501/001 1022-4872 1004-5501/002 1022-4871
1030-6073

1004-5502 1030-6075
1004-5503 1030-6077
1004-5504

1004-5504/001 1022-4876 1004-5504/002 1022-4874
1030-6075

1032-26991004-5505 1030-6076
1004-5506 1030-6078
1004-3507

1001-5507/001 1022-4879 1004-5-07/002 1022-4877
1030-6104

1032-2754

1004-5508 1030-6105
1004-5509 1030-8107
1004-5511

1001-5511/001 1022-4886 1004-5511/002 1022-4884
1030-610»

1004-5512 1030-6105
1004-5513 1030-6107
1004-5514

1004-5514/001 1022-4891 1004-5511/002 1022-4888
1030-6104

1004-5515 1030-6105
1004-5516 1030-6107
1004-5517

1001-5517/001 1022-4895 1004-5517/002 1022-4893
1030-6106

1032-27591004-5518 1030-6107
1004-5519 1030-6108

18:3



Стр. 10 ГОСТ 21173—83

Продолжение табл. А

О б и 4 г < ч < и и е
6.1СК0

исколяеШ1Я
3

Пн. 1
П л а т »  нижкая

Кол. 1
По». 3

Плхта верша*
Кол. 1 По». 3 Кллпкка 

по ГОСТ 
13118-83 
Ко*. 4

По». А  
Втулка 

по ГОСТ 
131»-» 
Ко*. 4

06од*ч«яие
плат

06п»и*ч«ив«
МГ'гТпижм
по ГОСТ 
14877-Ю

О б г - э ^ ч е я и сплиты
Обияачяяие

j*  готовка 
по ГОСТ 
14477—83 Обоаммям

1004-5521
1004-5521/001 1022-4902 1004-5521/002 1022-4899

1030-6105
1032-27591004-5522 1030-6107

1004-5523 1030-6108

1004.5824
1004-5524/001 1022-4905 100-4-5524/002 1022-4904

1030-6128
1032-28081004-5525 1030-6131

1004-5526 1030-6132

1004-5527
1004-5527/001 IC22-4909 1001-5527/002 1022-4908

1030-6131

1012-2839

Т  *  .  «  -  «  £

1004-5528 1030-6132

1004-5529 1030-6133

1004-5531
1004 -5531/001 1022-4915 1004-5531/002 1022-4914

1030-6131

1004-5532 1030-6132

1004-5533 1030-6133

1004-5534
1004-5534/001 1022-4918 1004-5534/002 1022-4917

1030-6131

1004-5535 1030-6132

1004-5530 1030-6123

Т а б л и ц а  5

ОО'Шачеияе
блпьа

Л

Пи. 1
Плат» гпжкаа

Кол. |
По». 2

Плита верша*
Кол. 1

По». 3 
Котика 

П» ГОСТ 
1 3 1 1 $ - »  
Кол. 4

Об.апаче икс 
плнтм

ОГ».а п а ч е  л и  е 
ВвГО ТО ВКИ

п о  ГОСТ 
14677—»

Об. л **'(»> Пне 
П.1ЯГУ

Облака чей л* 
аасотопки 
по ГОСТ 
14677-83 Обозначен**

1004-5541
1004-5511 /001 1022-4853 1004-5541/002 1022-4951

10.30-6048

1004-5542 1030-6051
1004-5543 1030-0052
1004-6544

1004-5544/1X11 1022-4856 1004-5544/002 1022-4952
1030-60*8

1004-5545 1030-6051

1004-5546 1030-6052

1004-5547

1004-SS47/001 1022-4859 1004-5547/002 1022-4953
1030-6074

' 4*1004-5548 ~ 1030-6076
1004-5549 1030-6077

1004-5551
1004-5551/001 1022-4863 1004-5551/002 1022-4951

1030-6074

1004-5552 1030-6076

1004-5553 1030-6077

1004-5554
1001-5554/001 1022-4666 1004-5554/002 1022-4955

1030-6074

1004-5555 1030-6076

1004-5556 1030.G077

184



ГОСТ 21173—8» Стр. 11

Предо.жжение табл. 5

1004.5597
1004-55^

ТооГбяю -

1004-5597/001 1022-4913 1004-5597/002 1022-4969

Обозначение
блока

испелкеииа
3

По». 1
Плата икжнх1

Кол. 1

По», а
Плита аерхкяв

Кол-Т
П<*. 3 

Колонка 
ВО ГОСТ 
13118-83 

Кол. 4
06овн»1вин«

шлжт
Обмвачеике »аготовки 

яо ГОСТ 14677—83
ОПоаяачсмиеплиты

Обоаначелие заготовки 
ПО ГОСТ 14677-43 Обозначение

1004-5357 1030-6074

1004-5558 1004.5557/001 1022-4869 1004-5557/002 1022-4956 1030-6076

1004-5559 1030-6077

1004-5561 1030-6074

1004-5562 1004-5561/001 1022-4873 1004-5561/002 1022-4957 1030-6076

1004-5563 1030-6077

1004-556-1 1030-6075

1004-5565 1004-5564/001 1022-4876 1001-5564/002 1022-4958 1030-6077

1004-5566 1030-6078

1004-5567 1030-6105

1004-5568 1004-5567/001 1022-4881 1004-5567/002 1022-4959 1030-6106

1004-5569 1030-6107

1004-5571 1030-6105

1004-5572 1004-5571/001 1022-4883 1004-5571/002 1022-4961 1030-6106

1004-5573 1030-6107

1004-5574 1030-6105

1004-5575 1004-5571/001 1022-4887 1004-5574/002 1022-4962 1030-6106

1004-5576 1030-6107

1004-5577 1030-6105

1004-5578 1004-5577/001 1022-4892 1004-5577/002 1022-4963 1030-6106

1004-5579 1030-6107

1004-5581 1030-6106

1004-5582 1004-5581/001 1022-4896 1004-5581/002 1022-4964 1030-6108

1004-5583 1030-6109

1004-5584 1030-6106

1004-5585 1004-5584/001 1022-4898 1004-5584/002 1022-4965 1030-6108

1004-5586 1030-6109

1004-5587 1030-6106

1004-5588 1004-5587/001 1022-4903 1001-5587/002 1022-4966 1030-6108

1004-5589 1030-6103

1004-5591 1030-6131

1004-5592 1004-5591/001 1022-4907 1001-5591/002 1022-4967 1030-6133

1004-5533 1030-6134

1004-5594 1030-61.32

1004-5595 1004-5594/001 1022-4911 1004-5594/002 1022-4968 1030-6Ш

1004-5596 1030-6135

1030-6132
1030-6133
1030.6135

13 Зик. 2662 185



С rp. 12 ГОСТ 21173—83

Продолжение табл, б

Обозначение
вдоха

исполнен»
3

По*. 1
Иди» ИИЯИ1Я

Код. 1
По*. 1

Иди» верхи»
Кол. 1

По». 3 
Колонка 

по ГОСТ 
I3I18-K1

Обозначена*
плиты

Обозначение 
««готовки 
по ГОСТ 
14677—S3

Ofo&M'teture
плиты

Обозначение 
а* готовки 
п» ГОСТ 
14*77—ЯЗ

Кол. 4

Обозначение

1004-5601
10.30-6132

1004-5602 1004-5601/001 1022-4916 1004-5601/002 1022-4971 1030-6133
1004-5603

1030-6135
1004-0604

1030-6132
1004-5605 1004-5604/001 1022-4919 1004-5604/002 1022-4972 1030-6133
1004-5606 1030-6135
1004-5607 1030-6132
1004-5608 1004-5607/001 1022-4922 1004-5607/002 1022-4973 1090-К1ЯЛ

1004-5609 1030-6135

1004-5611 1030-6132

1004-5612 1001.5611/001 1022-4924 1004-5611/002 1022-4974 10Э0-6133

1004-5613 1030-6135
1004-5614 1030-6154

1004-5615 1004-5614/001 1022-4926 1004-5614/002 1022-4975 1030-6155

1004-5616 1030-6157

1004-5617 1030-6154

1004-5618 1004-5617/001 1022-4928 1004-5617/002 1022-4976 1030-6156

1004-5619 1030-6157

1004-5621 1030-6154

1004-5622 1004-5621/001 1022-4931 1004-5621/002 1022-4977 1030-6156

1004-5623 1030-6157

1004-5624 1030-6155

1004-5625 КХИ-5624/001 1022-4933 1004-5624/002 1022-4978 1030-6157

1004-5626 1030-6158

1004-5627 1030-6155

1004-5628 1001-5627/001 1022-4935 1004-5627/002 1022-4979 1030-6157

1001-5629 1030-6158

180



ГОСТ 21173—83 Стр. 13

Исполнншия 4 и 5

Вид 6

Обозначение
б л о к а

исполвслиа
4

Й

ая
X
ш
40
Я
1

Размеры
рабочей

ПЛОСКОСТИ

л

Расстоалие прх вижмек положена* aepxatA плиты

А А. А Л%
Масса, кг, 

не б<»яееН W.

L В Наим. Наиб. Наим. Наиб.

1004-5641 95 115 201 221 65.38

1004-5642 160 115 135 221 241 160 65,88

1004-5643 32 135 155 241 261 56 50 250 66.13

1004-5644 95 115 201 221 74.37

1004-5645 200 115 135 221 241 200 74.87

1004-5646 100 135 155 241 261 75,12

1004-5647 100 125 219 244 117,53

1004-5648 250 125 150 244 269 250 118,32

1004-5649 40 150 175 269 294 63 56 280 119.11

1004-5651 100 125 219 244 140.47

1004-5652 320 125 150 244 269 320 141,26

1004-5653 150 175 269 294 142,05

13* 137



Стр. 14 ГОСТ 21173— 83

Размеры , мм
Продолжение табл. 6

Ободначеиие
блин*

исполнения
4

t
8я
и■г/
1с

Размеры
pa&v4eS
плоскости

а

Расстояние при яижж-м положении аерхиеА плиты

А А, Л А,
Масса, иг. 
ас более

Н н ,

L В Наим. Наиб. Наим. Наиб.

1004-5654 100 125 219 244 169.63
1004-5655 400 .60 125 150 244 269 400 ш 160.42
1004-5656 150 175 269 294 161,21
1004-5657 100 125 219 244 100.22
1004-5658 200 125 150 244 269 200 101.01
1004-5659 150 175 269 294 101.80
1004-5661

40
100 125 219 244 63 127.95

1004-5662 250 125 150 244 269 250 128,74
1004-5663 150 175 269 294 129.53
1004-5664

200 110 135 229 254 150.83
1004-5665 320 135 160 264 279 320 320

152.02
1004-5G66 160 185 279 304 56 152.80
1004-5667 ПО 135 237 262 207.87
1004-5668 400 135 160 262 287 400 209.10
100-1-5669 160 185 287 312 210.33
1004-5671 МО 135 237 262 242,20
1004-5672 500

135 160 262 287 500 243.43
1004-5673 160 185 287 312 71 244.66
1004-5674 ПО 135 237 262 173.57
1004-5675 250

135 160 262 287
250

174.80
1004-5676 160 185 287 312 176,03
1004-5677 50 ПО 135 237 262 201.49
1004-5678 320

250
135 160 262 287

320
202.72

1004-5679 160 185 287 312
380

203,95
1004-5681 120 150 263 293 235.36
1004-5682 400

150 180 293 323
400

237.84
1004-5683 18!) 210 323 353 239.06
1004-5684 120 150 263 253 ол 63 303.17
1004-5685 500

150 180 293 323
оО 500

305.65
1004-5686 180 210 323 353 306.87
1004-5687 120 150 263 293

320
224.28

1004-5688 320
150 180 293 323

440
225.76

1004-5689 320 180 210 323 353 227.98
1004-5691 120 150 290 320 400,52
1004-5692 400 63

180 180 320 350
90 80 400 460

405.06
1004-5693 180 210 350 380 406,39

I88



ГОСТ 21173—8J Стр. 15

Размеры,  мм Продолжение табл■ 6

О б о зн а ч е н и е
б Л 0«Я

ИСПпЛИеМИ!
4

к

| §

Р а зм е р ы
р а б о ч е й

и л о е к » с т м d

Р а с с ш х я я е  в р я  и в ж и е м  п о л о ж е н и и  я е р х в с »  п л а т и

А
М а с с а ,  КГ, 
ИС 0 п  .10 с

Н Н ,

М я ч и . Н я н б . Н я » м . НяжО.
L В

1004-5694 130 160 300 330 465.41

1 ОМ-5695 500 1G0 190 330 360 500 468.00

1004-5696 1 9 0 220 360 390 460 471,29

1004-5697
Л г и

130 160 300 330 547.20

1004-5698 630 160 I9C 330 360 630 549.79

1004-5699 190 220 360 390 553,08

1004-5701 130 160 300 330 458,48

10W-5702 400 160 190 330 360 400 461.07

1004-5703 63 190 220 360 390 90 80 464,36

1004-570» 130 160 300 330 533,60

1004-5705 500 400 160 190 330 360 500 560 536.39

1004-5706 190 220 360 390 539.68

10W-5707 130 160 300 330 631,72

10W-5703 630 160 190 330 360 630 634,31

1004-5709 190 220 360 390 637,60

1004-5711 130 160 300 330 595,33

10W-5712 500 160 190 330 360 500 650 597,92

1004-5713 190 220 360 390 601,21

1004-5714 130 160 320 350 881,8»

1004-5715 630 500
160 190 350 380 630 885.00

1004-5716 190 220 333 410 670 891,31

1004-5717 140 170 330 360 1052,41

1004-5718 800
170 200 360 390

100 90 800 1058,73

1004-5719 200 2 30 390 420 1061,88

1004-5721
60 140 170 330 360 1005,81

1004-5722 630
170 200 360 390 630 1012,13

1004-5723 200 230 390 420 1015.28
1004-5724

630
140 170 350 380 800 1352.36

1004-5725 800
170 200 380 410 800 1358,67

1004-5726 200 230 410 440 П О 100 1361,83
100»-5727 140 170 350 380 1607,72
1004-5728 1000

170 200 380 410
1000

1614,03
1004-5729 2 5 3 2:ч> 110 — ш — - Щ 7 Л 5 —

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока 2-го класса точности размерами L =  160 мм, 
о = 1 6 0  мм, л *я*,,= 95  мм, исполнения 4, с плитами из чугуна:

Блок 1004-5641-12 ГОСТ 21173-83  
То же, <блока 3-го класса точности:

Блок 1004-5641— 13 ГОСТ 21173—83 
То же, блока 2-го класса точности, с плитами ш  стали:

Блок 1004-5641—22 ГОСТ 21173—83 
То же, блоха 3-го класса точности:

Блок 1004-5641—23 ГОСТ 21173- 83



Стр. 16 ГОСТ 21173-83

Таблица 7
Размеры, мм

Обозначение 
<•>'•1:1 мсчпл-

Й
S

Реаигрм
рабочей

Расстпапие при пхиспем поло­
жения верхней плиты

Mi n i . 
кг. ие

Ж
г

плоскости л И н , А л» Л А,
меняя S о более

ш
£

L в Наим. Наиб- Наим. Наиб.

1004-5741 95 115 185 205 56,33

1004-5742 160 115 135 205 225 160 56.84

1004-5743 ОО 135 155 225 245 ГД .4Л 57.35

1004-5744
ОС

95 115 185 205
•Я)

64.12

1004-5745 200 115 135 205 225 200 64.63

1004-5746 135 155 225 245 65,14

1004-5747
160

100 125 201 226 102.89

IC04-5748 250 125 150 226 251 250 103.68

1004-5749 150 175 251 276 104,86

1004-5751 100 125 201 226 123.26
1004-5752 320 125 150 226 251 320 280 124.05
1004-5753 150 175 251 276 125.23

1004-5754 100 125 201 226 139,46
1004-5755 400 125 150 226 251 56 45 400 140,25
1004-5756 40 150 175 251 276 141.43

1004-5757 100 125 201 226 96,72

1004-5758 200 125 150 226 251 200 97.51

1004-5759 150 175 251 276 98.69

1004-5761 100 125 201 226 111,97

1004-5762 250 125 150 226 251 250 112,76

1004-5763 orv\ 150 175 251 276 320 113,94

1004-5764
ЛД)

ПО 135 223 248 143,98

1004-5765 320 135 160 248 273 320 145,76

1004-5766 160 185 273 298 147,34

1004-5767 110 135 223 248 182,94

1004-5768 400 135 160 248 273 400 183,73

1004-5769 160 185 273 298 185,31

1004-5771 но 135 223 248 63 50 157,07

1004-5772 250 135 160 248 273 250 157.69

1004-5773 160 185 273 298 160,15

1004-5774 50 110 135 223 248 182,29

1004-5775 320
250 135 160 248 273 320 380 182,91

1004-5776 160 185 273 298 185.37

1004-5777 120 150 247 277 233,44

1004-5778 400 150 180 277 307 71 56 400 235.00

1004-5779 180 210 307 337 237,15

190



ГОСТ 21173—83 Стр. 17

Размеры,  мм
Продолжение табл. 7

Обовнячекие 
елок* кслол- 

atm>« S

tи0
1 *  V
s
ЯОт
Е

Рикеры
рабочей

плоскости d

Расстояние при нижнем голо- 
женил верхней платы

к *• Л Л, М»«с», 
кг, к* 
более

и Я.

L В Н*им. Не*б. Нены. Нлгб.

1004-5781 120 150 247 277 224,04

1004-5782 320 50 150 180 277 307 320 440 226.50

lOOt-5783 180 210 307 337
71 56

227,75

lOOt-5784 120 150 247 277 310.68
1004-5785 400 320 150 180 277 Э07 400 314,60

1004-5786 180 210 307 337 460 316,55

1004-5787 130 160 273 303 399,94

1004-5788 500 160 190 303 333 500 401,90

1004-5789
63 190 220 333 363 404,49

1004-5791
w

130 160 273 303 393,70

1004-5792 400 160 190 303 333 80 63 400 395.66

1004-5793 400 190 220 333 363 560 398.25

1004-5794 130 160 273 303 457,99

1004-5795 500 160 190 303 333 500 459,95
1004-57*) 190 220 333 зьз 462,54

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  блока 2-го класса точности размерами 
0 = 1 6 0  мм, //1Л*М= 9 5  мм, исполнения 5, с плитами из чугума:

Б лок 1004-5741—12 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 3-го класса точности:

Б лок 1004-5741-13 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 2-го класса точности, с плитами из стали:

Б лок 1004-5741-22 ГОСТ 21173-83  
То же, блока 3-го клаоса точности:

Б лок 1004-5741—23 ГОСТ 21173-83

L =  160 мм,

Т а б л и ц а  8

06«8иече>1ие
блоке исяохне- 

вне 4

Пов. I
Плита нижняя

Кол. 1

Ппа. 2
Пллта верхняя

Кол, 1

По». 3 
Колонка 

во ГОСТ 
13118-Ю

Кол. 4

П'Ч. 4
Вгуляв

по ГОСТ 
1512а-63

Кол. 4

0$!>эя*чемпе
пииты

Обозначен не алго- 
то»ки по ГОСТ 

14877-Ю
Обозначение

плптн
Обозначена* злгп. 

тонки по ГОСТ 
14677-Ю Обозначения

1004-5641

1001-5641 /001 1022-4853 1004-5641/002 1022-4852

1030-6048

1032-2614

1004-5642 1030-6051

1004-5643 1030-6052

1004-5644

1004-5644^001 1022-4856 1004-5644/002 1022-4855

1030-6048

1004-5645 1030-6051

1004-5646 1030-6052

1004-5647

1004-5647/001 1022-4859 1004-5647/002 1022-4858

1030-6074
1032-2696

1004-5648 1030-6076

iO.H оЫ л 1030-6077



Стр. 18 ГОСТ 21173—83

Продолжение табл. 8

Обозначение 
блокл ««полис, 

пня 4

По*. I
Плит* аикп**

Кол. 1

Об>ч***ч«вне
плиты

Обозначение ел го- 
теикс ап ГОСТ 

1*677—83

ПпЗ. 1
Пакта перхмая 

Кол. 1

Об'хзиачение
платы

Облай accuse эатп. 
пики on ГОСТ 

14677-83

По». 3 
Колонка 

по ГОСТ 
13118—83

Кол. 4

По*. 4 
Втулка 

по г о с т  
13130—83

Кол. 4

Обозначения

1004-5651

1004-5652

1004-5653

1004-5654

1004-5655

1004-5656

1004-5657

1004.5658

1004-5659

1004-5661

1004-5662

1004-5663

1004-5664

1004.5665

1004-5666

1004-5667

1004-5668

1004-5669

1004-5671

1004-5672

1004-5673

1004-5674

1004-5675

1004-5676

1004-5677

1004-5678

1004-5679

1004-5681

1004-5682

1004-5683

1004-5684

1004-5685

1004-5666
1004-5687
1004-5688
1004-5689
1004-5691

Т0&4.5692
1 Ш Щ -

1004-5651/001

1004-5654/001

1004-5657/001

1004-5661/001

1004-5664/001

1004-5667/001

1004-5671/001

1004-5674/001

1004-5677/001

1004-5681/001

1004-568-4/001

1004-5687/001

1004-5691/001

1022-4863 1004-5651/002

1022-4866 1004-5654/002

1022-4869 1004-5657/002

1022-4873 1004-5661/002

1022-4876 1004-5664/002

1022-4881 1004 -5667/002

1022-4883 1004-5671/002

1022-4887 1004-5674/002

1022-4892 1004-5677/002

1022-4896 1004-5681/002

1022-4898 1004-5684/002

1022-4903 1004-5687/002

1022-4907 1004-5691/002

1022-4862

1022-4865

1022-4868

1022-4872

1022-4875

1022-4878

1022-4882

1022-4885

1022-4889

1022-4894

1022-4897

1022-4901

1022-4906

1030-6074

1030-6076

1030-6077

1030-6074

1030-6076

1030-6077

1030-6074

1030-6076

1030-6077

1030 6074

1030-6076

1030-6077

1030-6075

1030-6077

1030-6078

1030-6105

1030-6106

1030-6107

1030-6105

1030-6106

1030-6107

1030-6106

1030-6106

1030-6107

1030-6105

1030-6106

1030-6107

1030-6106

1030-6108

1030-6109

1030-6106

1030-6108

1030-6109
1030-6106
1030-6108 

-1030-610"
1 Ш Ш Г
ю зо-ы зз
1030-6134

1032-2696

1032-2701

1032-2755

1032-2761

1032-2812

192



ГОСТ 21173—93 Стр. 19

Продолжение табл. 8

06о>а»чеии« 
блокл исподне-

Поз. 1
Плита нижняя 

КОЛ. 1

Поз. 2
Плита пеешк* 

Кол. 1

По». 3 
Козочка 

по ГОСТ 
13118-83

По», i  
Втулка 

по ГОСТ 
131»-в3

ПИ Я 4

О б о э М ч С Л Н С  
ll-ти т ы

Обозначение
п л а т и

Кол. 4 Кол. 4
ОбоаначаииУ заго­

товки во ГОСТ 
14^7-83

V/VVSH«*IVHVIC «■го*
товки но ГОСТ 

! «Т ?-Ю Обоэивчевиа

1004-5694 1000-6132

1004-5695 1004-5694/001 1022-4911 1004-5694/002 1022-4909 1030-6133

1004-5696 1030-6135

1004-5697 1030-6(32

1004-5608 1004-5697/00! 1022-4913 1004-5697/002 1022-4912 1030-6133

1004-5699 1030-6135

1004-5701 1030-6132

1004-5702 1004-5701/001 1022-4916 1004-5701/002 1022-4915 1030-6133

1004-5703 1030-6135 1032-2812

1004-5704 1030-6132

1004-5705 1004-5704/001 1022-4919 1004-5704/002 1022-4918 1030-6133

1004-5706 1030-6185

1004-5707 1030-6132

1004-5708 1004-5707/001 1022-4922 1004-5707/002 1022-4921 1030-6133

1004-5709 1030-6135

1004-5711 1030-6132

1004-5712 1004-5711/001 1022-4924 1004-5711/002 1022-4923 1030-6133

1004-5713 1030-613S

1004-5714 1030-6154

1004-5715 1004-5714/001 1022-4926 1004-5714/002 1022-4925 1030-6155

1004-5716 1030-6157

1004-5717 1030-6154

1004-5718 1004-5717/001 1022-4928 1004-5717/002 1022-4927 1030-6156
1032-2841

1004-5719 1030-6157

1004-5721 1030-6154

1004-5722 1004-5721/001 1022-4931 1004-5721/002 1022-4929 1030-6156

1004-5723 1000-6157
1004-5724 1030-6155
1004-5725 1004-5724/001 1022-4933 1004-5724/002 1022-4932 1030-6157
1034-5726 1030-6158
1004-5727 1030-6155

1032-2845

1001-5728 1004-572^/001

'  " {  .
1004-5727/002 1022-4934 1030-6157

1004-5729 1030-6158

193



Стр. 20 ГОСТ 21173—SI

Т а б л и ц а  9

Обоэвачекие
С)£(*ия ягпахнр.

Поз 1
11.тмта ннжиаа 

Кол. 1

Поа. 3
Плита верхние 

Кол. 1

Поз. 3 
Колонка 

по ГОСТ 
13118-Ю

Кол. 4

По*. 4 
Втулка 

по ГОСТ 
13130-83

Кол. 4ни a S
Обошачеим

блоков
Обозначение заго­

товки по ГОСТ 
14677 -83 плати

и<Л>ЗНа̂ «ЯПБ “
топки во ГОСТ 

14677-83 Обозначение

1 ОМ. 5741
1001-5741/001 1022-4852 1004-5741/002

1030-6046

1032-2642

1004-5742 1022-4851 1030-6048

1004-5743 1030-6051

1004-5744
1004-5744/001 1022-4855 1004-5744/002 1022-4854

1030-6046

1004-5745 1030-6048

1004-5746 1030-6051

1004-5747
1004-5747/001 1022-4858 1001-5747/002 1022-4857

1030-6073

1032-2694

1004-5748 1030-6075

1004-5749 1030-6077

1001-5751
1004-5751/001 1022-4862 1004-5751/002 1022-4861

1030-6073

1004-5752 1030-6075

1004-5753 1030-6077

1001-5754
1004-5754/001 1022-4865 1004-5754/002 1022-4861

1030-6073

1001-5755 1030-6075

1004-5756 1030-6077

1004-5757
1004-5757/001 1022-4868 1004-5757/002 1022-4667

1030-6073

1001-5758 1030-6075

1004-5759 1030-6077

1004-5761
1004-5761/001 1022-4872 1004-5761/002 1022-4871

1030-6073

1004-5762 1030-6075

1004-5763 1030-6077

1001-5764
1001-5764/001 1022-4876 1004-5764/002 1022-4874

1030-6075
1032-2699

‘ 1001-5765 1030-6076

1004-5766 1030-6078

1004-5767
1004-5767/001 1022-4879 1004-5767/002 1022-4877

1030-6104

1032-2751

1004-5768 1030-6105

1004-5769 1030-6107

1001-5771
1004-5771/001 1022-4586 1004-5771/002 1022-4884

1030-6104

1004-5772 1030-6105

1004-5773 1030-6107

1004-5774
1022-4891 1001-5774/002 1022-4888

1030-6.04

1004-5775 1004-5774/001 1030-6105

1004 5776 1030-6107

1004-5777
1022-4895 1004-5777/002 1022-4893

1030-6105

1004-5778 1004-5777/001 1030-6107
1004-5779 1030-бГоИ - 1032-2759
1001-5W1

1022-4902 1004-5781/002 1022-4899
1030-6105

1004-57*2 1001-5781/001 1030-6107
■ т ~ ь 7 ^ — 1030-6108
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Продолжены табл. 9

ОСо»ма чвв»« 
блока неполно* 

hzi S

П©8* 1
Плита Маккам 

Кол. 1
По». 1

Плат* вархнаа 
Кол. 1

Пол. 3 
Колон» 

по ГОСТ 
13114—83

Кол. 4

По». 4 
Вт»л«а 

по ГОСТ 
131®—43

Кол. 4
Обоуапсикс

RJMTU
Оболгачепие »аю- 
тоеки по ГОСТ 

И677 -83
Обозначение

Л«1|ГТЫ
Обозначен** лаю- 
тони по ГОСТ 

14877—43 О$ози»чщн«

1004-5784 1030*6128

1004*5785 1004-5784/001 1022-4905 1004*5784/002 1022.4904 1030-6131 1032-2608

1004*5786 (030*6132

1004-5787 1030-6131

1004-5788 1004-5787/001 1022-4909 1004*5787/002 1022-4908 1030*6132 1032*2809

1004-5769 1030*6133

1004-5791 1030*6131

1004-5792 1004*5792/001 1032-4915 1004-5792/002 1032*4914 1030*6132

1004*5793 1030-6133

1004*5794 1030-6131 1032-2811

1004*5795 1004-5794/001 1032 -4918 1004-5794/002 1032*4717 1030-6132

1001-5796
1

1030-6133

4. Закрепление колонок <и втулок и размеры отверстий под колонки и 'втулки в плитах блока— 
по ГОСТ 13130-83 .

5. Технические условия — по ГОСТ 13130—83.
6. Маркировать: условное обозначение блоха без наименования -и товарный знак предприятия- 

изготовителя.
Допускается маркировку наносить на опорную поверхность верхней плиты электрохимическим 

способом или на бирку.

199

ГОСТ 21173-83

http://files.stroyinf.ru/Index/296/29626.htm

