
Группа Г22
\

УДК 621.735.32.016.3.86.073:006.354 \
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмант для холодновысадочных «агоматоа

ПУАНСОНЫ ОВРЕЗНЫЕ

Конструкция н размеры

Tools for cold upset automatic machines.
Trim punches. Construction and dimensions.

OKU 39 6Э21

Постановлением Государстесниого иомитета СССР по стандартам от 27 декабря 
1984 г. М* 4964 срок введения установлен

С 01.07.86

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на пуансоны для об­
разования шестигранника на заготовках болтов с номинальным 
диаметром резьбы от 4 до 20 мм.

2. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствовать 
указанным:

исполнения 1 на черт. 1 и в табл. 1;
исполнения 2 на черт. 2 и в табл. 2.

Исполнение I

гост
26 4 0 4 -8 4

4 /

Издание официальное

★

Перепечатка воспрещена

проведение сертификации

http://www.stroyinf.ru/sr3.html
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Стр. II ГОСТ 2*404-34

Исполнение 2

Черт. 2

Р а э м е

Своди дчсивс 
пуансона К о д  О К Л

Л0
S
2
2
1 
I  
с

И лго гоо лягм ис во лги

и
5 а

IL Д л  и - a O to jM a v w iie
стандарта

:  1 3 5 -1 4 3 3 4 5

1 1 35-14 34 50

1 1 3 5 -1 4 3 5 об
1 1 3 5  1 4 3 6 6 0

1 1 3 5 -1 4 3 7 6 5 Г О С Т  7 7 9 8 — 7 0 .

1 1 3 5 -1 4 3 8 70 Г О С Т  7 8 0 5 — 7 0 .

:  1 3 5 -1 4 3 9 7 о

1 1 3 5 -1 4 4 0
М 1 4

80

1 1 35  1441 ( 8 5 )

1 1 3 5 -1 4 4 2 Л

1 1 3 5 -1 4 4 3 (У 6 )
1 1 3 5  1 4 44 ICO

1 1 3 5 -1 4 4 5 (1 0 5 )

1 1 35  1446 Н О

1 1 3 5 -1 4 4 7 (1 1 5 )

1 1 3 5 -1 4 4 8 45
r r W ' T  7 7 0 Л _ ? Л

1 1 3 5 -1 4 4 9 50
1 » Л ; 1 / / Т О — (U ,
Г О С Т  7 8 0 6 - 7 0

О L

Поле допуска

ГГ h9

120 190
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ГОСТ 36404 —84 Crp. 12

Модель 
■ ЭТОМЛТ*

По». /. 
)1уа«сои 
•Кол. 1

Поз. !. 
Короус 
Кол. 1

По»- 3. 
Втулка 
КОЛ. 1

По». 1. 
Плитка 
Кол. 1

Масс».
КГ. Ilf.
более

Обозначение деталей

М35-1433/001 15.601
1136-1434/001 13.Ь03
1135-1436/001
1135-1436/001 15.600
1135-1437/00! 15.5У8
1136-1438/001
1135-1439/001
1135-1440/001 15.5Л

a R *>!«>О 1135-1441/001
1135-1433/002 1135-1433/003 1135-1433/004

15.693
АО ЛЛ&& 11051442/001 lif.twi

1135-1443.001 1T 6S9
1135-1444,001 15.68.'
1135-1445/001 15,685
1135-1446/001 15,683
1135 1447/001 15.681
1135-1448,-001 E f i T )

1135-1449/001 15,677
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Стр. 13 ГОСТ 26404—84

Р а з м  е

Обозначен*
пулисога Код ОКП

\at
V

Sюж
1

HaretoMiwiw болты
О L

Vi
i f

i b

Длим* О б о ш а кипе 
<га**»рт*

Пол» допуска

17 НЭ

1135-1450

М14

55

120 180

1135 145) 00

ГОСТ 7796-70, 
ГОСТ 7808-70

[ 135 1452 65
1135-1453 .0
1135-1454 75
1135-1455 — 5 5

1135-1456 — щ -
1135-1457 яб
1135-1458
1135-1459 П55
1135-1460 ( Ж Г ~
1135-1461 ГТ5
1135-1462 " ( U S )
1135-1463 55...120 ГОСТ 7795-70. 

ГОСТ 7811-70
П351464 ГОСТ 7798 -70. 

ГОСТ 7805-70
1135-1465 25”. .  .4 0 ГОСТ 7796—70. 

ГОСТ 7808-70
1135-1466

MI6

45

ГОСТ 7798-70. 
ГОСТ 7805-70

1135-1467 50
1135-1468 55
1135-1469 — 55
1135-1470 — Щ —
1135-14?! 75
1135*1472 75
1135-1473 80
1135-1474 (85)
1135-1475 90
11351476 Ш
135-1477 100
135-1473 (105)
135-1479 ПО
1351480 (116)
135 1481 45 Г О С Т  7 7 9 5 - 7 0 .  

Г О С Т  7 8 0 6 — 7 0135-1482 50

04



ГОСТ М4«4—и  Стр. 14

Продолжение табл. 2
р ы в мм

Модель
автомата

ПОЗ. 1. 
Пуансон 
Кол. 1

По». 2. 
Корпус 
Кол. 1

Поз. 3. 
Втулка 
Коп. 1

По». 4 
Плитка 
Кол. ]

Масса, 
кг, НС 
более

Обозначение детален

И М -1450, '001 15.675
1135-1451'001 Г5,б73
1135-1452,4)01 ПГ57Т
1135-1453,'001 Г57669
1135-1454,’001 15.667
1135-1455,' 001 15.665
1135-1456/001 15.663
1135-1457/001 15.661
1135.1458/001 ГЗТЗЭ
1135-1439,001 1135-1433/003 1533?
11.35! 460.4.01 15^75
1135-1461,001 Гб .677
1135-1462:001 ПГб75
135-1451/001 15,6.3

1135-1464/061 15.669

1135-1465/001 Г5Тб6а
АБ 9322 1135-1433:002 1135-1433:004

1135-1466.001 1Тб?5

1135-1467/001 15.676
1135-1468/001 ГО Т4
1135 1469/001 1135-1466ДЮЗ I5T572

1135-1470/001 16,йЛ)
1135-1471/001 ПГЗбЭ
1135-1472/001 15,666
1135-1473/001 15,664
1135 1474 001 ПГ662
1135-1475/001 Т Щ 5
1135-1476/001 15^33

* 1135-1477/001 15735

1135*1478/001 Г О Т
1135-1479/001 1 ь Ж 2

1135-1480/001 ю.ЗэЭ
1135-1481,001 1о.оо4

1135-1482/001 15,652
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Стр. 15 ГОСТ 26404— 84

Р а з л е

£
Изпутоалясмыс болты

8
X 1 й

I

D 1

Обозначение
пуаисон» Коя ОКП

Vт
ОбозИ(-1«ЯНТ

Поде допуска
и
*
%

3 S
h i

Д л а н * стандарта
Г7 Ь9

1135-1483 55

1135 1484 60-

1135И85 65

1135-1486 70

1135 1487 75

1135-1488 80 ГОСТ 7796 70. 
ГОСТ 7808 -701135-1489 (85)

1135 1490 90

1135 1491 М16 (95)

1135-1492 100

1135-1493 (105)

1135 1494 110
1135-1495 (115) 12С 180
1135-1496 60 .-.150 ГОСТ 7795-70. 

ГОСТ 7811-70
1135-1497

2 5 ...4 0
ГОСТ 7798-70. 
ГОСТ 7805-70

1135-1498 ГОСТ 7796-70. 
ГОСТ 7808-70

1135-1499 55

1135-1500 £ 0

1135 1591 65

1135-1502
М18

70
ГОСТ 7798-70. 
ГОСТ 7805-701135 1503 75 *

1135-1504 80

1135-1505 (85)

Ш 5-1506 90
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ГОСТ М 404-Ы  Стр. 15

I
Продо.скение табл. 2

Моусли
аэтокап

Поя. !. 
Пуансон 
Коя. |

Поя. г.

ке т

Ободкач*

По*. 3,
Втулка
Кея. 1

Поя. 4. 
Плктк*
Кол. 1 '•'вес*.

кг. не
более

П 35-1483/001
15.650

1135-1484,001
15.648
f С ОкО1135-1485/001

1135-1486/001
15.644

15.642

15.640

15.638

15.636

1135-1487/001 -

1135-1488/001

1135-1489/001

1135-1490/001

1135-1491/001
13,634

П35-1492/001
15.632

15,630

15.628

15.626

13.624

1135-1493/001

1135-1494/001

IАБ 2322 1135 1495/001
1135-14.33/002

1135-1496/001 1135-1466/003 п  35-1433.004

1135-1497/001
15.620

1135-1498/001
13,616

1135-1499/001
15.388

1135-1500/001
15.380

5.384

5.382

1135-1501/001

АБ2323
И 35-1502/001

135-1503.001 1135-1499/003 1135-1499/00! Г
5,3801

130-1534/001
5.378

5.376
135-1505/00)

1

135-1506/001
1

15,374
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Стр. 17 ГОСТ ш м - м

с
И м о ю в л х ем ы с болты

О б о ч - т ч с и и с
п у а н с о н » Код о к п

3
ж
о
«
*4»
Ж

с

U

I I Д л и н а О б м а с -т м и с
с та н д а р та

1 1 3 8 -1 5 0 7 (9 5 )

1 1 3 5 -1 5 0 8 100

1 1 3 5 -1 5 0 9 110

1 1 3 5 -1 5 1 0 ( П 5 )

1 1 3 5  1511 120 Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 .  
Г О С Т  7 8 0 5 - 7 0

1 1 3 5 -1 5 1 2 125

1135  1513 1 »

П  3 5 -1 5 1 4 140

1135  1515 150

1 1 3 5 -1 5 1 6 100

1 1 3 5 -1 5 1 7 5 5

1 1 3 5 -1 5 1 8 6 0

1 1 3 5 1 5 1 9
М 18

6 5

1 1 3 5 -1 5 2 0 70

1 1 3 5 -1 5 2 1 7 5

1 1 3 5 -1 5 2 2 ВС

1 1 3 5  1523 (8 5 )

1 1 3 5 -1 5 2 4 90 Г О С Т  7 7 9 6 -  7 0 . 
Г О С Т  7 8 0 8 — 7 0

1 1 3 5 -1 5 2 5 (9 5 )

1 1 3 5 -1 5 2 6 100

1135  1527 (Ю 5 )

1 1 3 5 -1 5 2 8 М О

1 1 3 5 -1 5 2 9 ( П 5 )

1 1 3 5 -1 5 3 0 120

1135-1531 (1 2 5 )

1 1 3 5  1532 130

Раз«м

Пояс допуск*

120 180

208



ГОСТ 26404—и  Стр. 18

Продолжение тай.!. 2
р ы и МчМ

Модель
йкго«ата

П01. 1. 
Иуачсоа 
Кол !

Пол. 7. 
Корпус 
Кол. 1

Поз- J.
Вту.ша 
Кол. 1

Поа. ■). 
Плчгк» 
Кол. 1

Масса.
К1\ иг
боле

Обозначение деталей

1135 1507.001 15,372

1135-1528/002 15.370

1135-1509.001 1135-1499/003 15,360

1135-15Ю/001 15,354

1135-1511/001 15,352

1135 1512/001 15,350

1135-0513/001 1135-1513/003 15.358

1135-1514/001 1135-1514/003
15,332

1135-1515/001 1135-1516/003

1135-1516/001 1135-0516/003 15,330

1135-1517/001 15,384

1135-1513/001 15.382

А Б 2323 1135-1519/001 1135-1499/004
15,390

1135-1520/001
1 1 JO* 1

15,378

1135-1521/001 15,376

1135 1522/001 15,374

1135-1523/001 15.372

1135-1524/001 1135-1499/003
15,562

1135-1525/001 15,560

1135-1526/001 15,558

1135-1527/001 15,555

1135-1528/001 15.554

1135 1529/001 15,552

1135-1530/001 15,550

1135-1531/001 15.548

1135-1532/001 15,546

8 Э*К. гео . 20Э



Стр. 19 ГОСТ 14404—44

Р а э и с

|
2

М ЭЮ ТОЫЯСИЫ' водгы
Г

! i
и Л-

O603EBICHBC
пуансона Код Оки

5с11 l ! Дли* a 06oMia«fBKe Поа* допуска

н,

VX
&
с i i i

стандарт»
Г7 U9

1135 1533 140 ГОСТ 7796-ТО.

1135-1534 150 ГОСТ 7608-70

1135-1535 MW
160

1135-1536 ГОСТ 7798-70. 
ГОСТ 7805-70

o* J . .  .OO

1135 1537 ГОСТ 7796- 70, 
ГОСТ 7808-70

1135-1538 55

1135-1539 60

1135 1540 65

1135-1541 70

1135-1542 75

1135-1543 80

11351544 ' 85 120 180

1135 1545 90

1135-1546 (95)

1135-1547 M2C 100 ГОСТ 7798-70. 
ГОСТ 7805-70

1135-1548 (Ю5)

1135-1549 110 \

1135-1550 (115)

1135-1551 120

1135-1552 (125)

1135-1553 1ЭЭ

1135-1554 140

1135-1556 150
1135 1556 160

1135-1557 55 ГОСТ 7796—70, 
ГОСТ 780 8 -7 0

210



ГОСТ гии —84 Стр. 20

Продо.пжение табл. 2
ры в <мм

Модель
«поката

По». 1. 
Пуансон 
Кол. 1

Пси. 2. 
Кораус 
Кол. 1

ПО». 3. 
Втулке 
Кол. 1

По». 4. 
Плипи 
Кол. )

Месса, 
нт, не 
более

Обозначение деталей

1135-1533/001 1135-1514,0303 15.480

! 135-1534/001 1135-1515/003 15.478

1135-1535/001 1135-1516/003 15.476

J I 35-1535*001
1135 1499,0303 15.386

1135-1537/0111

1136-1538/001 15.596

1135-1539/001 15.594

1135-1540/001 15,592

1135-1541/001 15,590

1135-1542/001 15.588

1135-1543.U01 15,590

АБ 2323 1135-1544/001 1135-1433/002 1135-1499/004 15.594

1135-1545/001 1135-1538/003
15.582

1135-1546/001 15.580

1135-1547/001 15,578

1135-I548/C0I 15.576

1135-1549/001 15.574

1135 1550/001 15,572

1135-1551/001 15.570

1335-1552/001 15 568

1135-1553/001 15,566

1135-1554/001 1135-1554/003 15.500

1135-1555/001 1135 1555/003 15.490

1135-1556/001 1135-1556/003 15.483

1135-1557/001 1135-1538/003 15,596

2118*



Стр. 21 ГОСТ 26404—84

Р а з м е

О0<Ми*чгк«Р
пуансона Код о к п

X
сг
г
2
1
с

И зготовляемые болты

“ йп
5  £||
Ял

Длина Обозначение
стандарте

1 1 3 5 -1 5 5 8 6 0

1 1 3 5 -1 5 5 9

М 20

65

N 3 5 -1 5 6 0 70

1135-1561 75

N 3 5 -1 5 6 2 8 0

1 1 3 5 -1 5 6 3 8 5

Г О С Т  7 7 9 6 — 7 0 . 
Г О С Т  7 8 0 8 - 7 0

1 1 3 5 -1 5 6 4 SO

1 1 3 5 -1 5 6 5 (3 5 )

1 1 3 5 -1 5 6 6 100

N 3 5  1567 105

1 1 3 5  156» П О

1 1 3 5 -1 5 6 9 ( П 5 )

1 1 3 5 -1 5 7 0 120

И З Б  1571 125

1 1 3 5 -1 5 7 2
130

1 1 3 5  1573 140
1 1 3 5 -1 5 7 4

150
1 1 3 5 1 5 7 5

160
1 1 3 5 -1 5 7 6

3 0 . . . 5 0

Г О С Т  7 7 9 8 - 7 0 ,  
Г О С Т  7 8 0 5 — 7 0

Г О С Т  7 7 9 6 - 7 0 .  
Г О С Т  7 8 0 8 - 7 С

1 1 3 5 -1 5 7 7

D L

Поле допуска

Т7

120 180

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  
длиной 45 мм: пуансона для 

Пуансон 1135-1433

212



ГОСТ 244М—14 Стр. 22

Продо.;ж*ние гв<5.«. 2
ры  з ш

Модель
Л'ГОМДТ*

Пм. /. 
Нуриева 
Кол. 1

ill По». 3. 
Втулка 
Кол. 1

По». 4. 
|лктна 

Кол. I
Масса, 
кг, вс 
более

Обозначение деталей

1 1 3 5 -1 5 5 6 /0 0 1 I5.594

1 1 3 5 -1 5 5 9 :0 0 1 1 5 ,5 9 2

1135 -1 5 6 0 /0 0 1 1 5 . М О

1 1 3 5 -1 5 6 1 /0 0 1 1 5 .5 8 8

1 1 3 5 -1 5 6 2 /0 0 1 15.58G

1 1 3 5 -1 6 6 3 /0 0 1 1 5 .5 8 1

1 1 3 5 -1 6 6 4 /0 0 1 1 5 ,5 8 2

1 1 3 5 -1 6 6 5 /0 0 1
1 1 3 5 -1 5 3 8 /0 0 3

1 5 ,5 8 0

1 1 3 5 -1 5 6 6 ,0 0 1 1 5 ,5 7 8

1 1 3 5 -1 5 6 7 /0 0 1 1 5 ,5 7 0

А Б 2323 1135  1568 :0 0 1 1135  1 4 3 3 .0 0 2 П 3 5  14 9 9 /0 0 4 1 5 ,5 7 4

1 1 3 5 -1 5 6 9 /0 0 1 1 5 ,5 7 2

1 1 3 5 -1 5 7 0 /0 0 1 1 5 ,5 7 0

1 1 3 5 -1 5 7 1 /0 0 1 1 5 .5 6 8

1 1 3 5 -1 5 7 2 /0 0 1 1 5 ,5 6 6

1 1 3 5 -1 5 7 3 /0 0 1 1 5 .5 6 4

1 1 3 5 -1 5 7 4 /0 0 1 1 1 3 5 -1 5 5 5 /0 0 3 1 5 ,4 5 8

П 3 5 -1 5 7 5 /0 0 1 1 1 3 5 -1 5 5 6 /0 0 3 1 5 ,2 8 3

1 1 3 5 -1 5 7 6 /0 0 1

1 1 3 5 -1 5 3 8 /0 0 3

1 5 ,7 2 3

1 1 3 5 -1 5 7 7 /0 0 1 1 5 ,7 2 1

обрезки заготовок болтов номинальным диаметром резьбы M l4

Г О С Т  2 6 4 0 4 - 8 4

213



Стр. 23 ГОСТ 26404—84

3. Технические требования — по ГОСТ 26405—84
4. Конструкция и размеры пуансонов должны соответствова1ь 

указанным:
исполнения I на черт. 3 и в табл. 3
исполнения 2 на черт. 4 и в табл. 4
исполнения 3 на черт. 5 и в табл. 5
исполнения 4 на черт, б и в  табл. 6

Исполнение I

[У/)

214



ГОСТ 26404— 64 C fp . 2*

Т а б л и ц а  3:
Р а з м е р ы  в м м

Обозначение
вуеесоие

1  |  
i f !
f s cS  а с .

D О. L 1

и
л 4 .

t г Масса кг. 
ие болееПоле посуем Поле лопусха 

НЮп 1 lilt Ь7 |HU

I I35-I301/XJ0I 8 0,416

1135-1302/001 10 0.415

1135 1303/001 13 0.414

1135-1304/001 16 0.412

1135 1305,'001 18 0.410

1135-1306/001 0 С| 20 4 00 3.50
0.408

1135 1307/001 23 0,407

1135 1308/00! 26 0.406

1135-1309/001 28 0.405

11351310/001 .33 0.404

1135-1311/001 .41 0.403

1135-1312/001 43 0.402

1136*1313/00! — 0,401

1135-1314/001 35 60 0 25 3 0.35 0.415

1135-1315/001 8 0.414

1135-1316/001 11 0.413

1135-1317/001 14 0.412

1135-1313/001 16 0.411

1135-1319/001 18 0.410

1135-1320/001
.М5 11.0

21 4.90 4.43
0.409 
n JSIK

1135-1321/001 24

1135-1322/001 • 26 0.407

1135-1323/001 - 31 0.406

И 35 1324/001 35 0,405

1135-1325/001 41 0.404

1135-1326/001 46 0.402
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Ctp. 25 ГОСТ 26404-М

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мм

Обозначение
nyancoeia

1  S
5 g

Ш
l i S L

D О. L 1

l .

л 6 ,

r / м*сса. 4  
no S M «Поле допуск* Поле допуск*

HlO17 Ml u l Hll

1135*1327/001 M5 11.0 ___ — 4.43 0.40|

1135-1328Ю01 0.415

1135-1329/001 12 0.414

1135-1330/001 14 0.413

1135-1331/00t -1 1 0.412

1135-1332<00| 10 0.411

1135-1333/001
M6 35 13.3 CO

22 2 5 5.9: 5.29 0.35
0.410

1135-1334 /001 24 0.409

II35-1335 W01 20 0.408

: 135-1336/С01 34 0.407

П35-1337/001 39 0.406

1135-1338/001 44 0.405

1135-1339.^01 49 0.404

1135-134! /001 _ — 3 0.402

1135-1342/001 11 0.791

1135-1343/001 16 0.790

1135-1344)001 10 0.789

1135-1345/001 21 0.788

1135-1346/001 26 0.787

1135-1347/001 31
0.5»

0.786
M8 40 16.8 87 2 8 7,92 / , 13

1135-1348/001 36 0.735

1135-1349/001 41 0.784

1135 1350/00! 46 0.783

1135-1351/001 51 0.782

1135-1352-001 53 0.781

1135 1353/001 15,6 11 0.791
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ГОСТ Ш М - U  Стр. 26

Проболхение табл. S
Р а з м е р ы  в л ш

1  г

0 6 оэий'|С111г
5  1  
i f i

D о . L (
f.

a <ll
4 Масса, кг.пуаксок* Пола допуск* *•

Поле допуска
• f «с &X1««

17 oil hT m i НЮ

1135-1354/01)! 10 0.790
1135-1355,' СО 1 1.) 0.789
1135!  356/031 21 0.788
1)35-1357/001 15,G 26 0.787
(135 1.158/00' 31 0.786
1135-1359/001 MS 40 37 33 28 7.02 7.13 0.785
1135 1360/001 41 0784
1135-1361/СО 1 45 0.783
! J 35-1362/001 15,60 51 0.782
1135-1363/00! 56 0.781
И  35-1365/001 1 6 ,8 0 0.779
1I351366/C0I 15,00 0.778
1135-1367/001 8 1.080
1135-1Э68/0С1 11 3.55 1.079
1135 1369/001 14 1.078
1135-1370/001 !6 1.077
1135-1371/001 2! '..076
П35-1372/С01 2 0

1
1.075

1135 1373/001
MIO ; g rtl Л' 31 (j ,o : 1 074

1135-1374/001
10 <1 .«to .•4

3 >
j O 8 %’> * 5

1,073
1135-1375/001 •»l 1.072
1135-1376/001 45 1,071
1135-1377/001 51 1.070
1135-1378/001 55 1.069
1135-1379/001 61 1.068
1135-1380/001 66 1.067
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Стр. 27 ГОСТ 26404—U

Продо.икенив табл. 3
Р а з м е р ы  в км

Обозначение
пуяясона

и
1

D О, L 1 а d.
1 г Масса, кг, 

м» боле*Поле допуск* Поле ̂ ижуска
17 И11 Ь7 1 НИ

1135*1381/001 71 1.062

1135-13-82^001 8 1.080

1135-1383/001 11 1.079

1135-1384/001 14 1.078

1И5-ПЯ5/001 16 1.077

1135-1386/001 21 1.076 *

1135-1387/001 26 1.075

1135-1388/001 31 1.074

1135-1389 “0OI м м 45 18.40 94 36 30 9.91 8.96 0.55 1.073

1(35-1390.00? 41 1.072

1135-139» DO 1 46 1.071

1135-1392/001 51 1.070

11Я5-1393/001 56 1.069

И 35-1394/001 61 5 1.068

1135-1395/001 6 6 1.067

1135 1396/00! 71 1.065

1135 1398ЛЮ1 21.85 1.080

1135-1399/00! 18.40 1,077

Г135-1400,3)01 12 1,835

1135-1401/001 17 1.834

1135 1402/001 П 1.833

1135-14033)01 27 1.832

1135-11О4/0Э1 М12 50 24.15 1Э0 32 32 11,94 10,79 0,75 1.831

1135-1405/001 37 1.830

1135-1406/001 42 1.829

1105 1407/001 47 1.828
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ГОСТ 26404—«4 Стр. 28

Продолжение табл. 3
Р а з м е р ы  в мы

1  ? V о , L 1

1
i rf,

f М мы, кг.
Пу»ГС011»

5 г * Поле ДС01>\- ..1
*1

Поле допуск*
t не бол,’к

f? Ы1 1,7 н и
м

J

1135-1408,‘001 52 1.827
1135 1409/001 57 1.826
11351410,' 001 62 1.825
1135-1411,*001 *4,15 67 1.824
1135-1412/001 п 1.823
1135-1413/001 77 1.821
1135-1414/001 82 1.820
1135-1415/001 12 1.835
1135-1416/001 17 1.834

1136-1417/001 22 1.833

>195*1418/001 27 1.832

1135-1419/001 М 12 so 130 32 32 11.94 10.79 р; 0,75 1.831

1135-1420/001 37
о

1.830

1135-1421,'001
21,85 12 1.829

1135-1422/001 17 1.828

1135-1423/001 52 1.827

1135-1424/001 57 1 826

I I35-1425/001 1/2 1.825

1135-1425/001 67 1.824

1135-1427/001 72 1.823

1135-1428/001 77 1.822

1135-1429/001 82 1.821
И 35-1431 /001 24,15 1.835

1135-1432/001 21,85 1,832

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размерами 
0  =  35 мм; /. =  60 мм, 1 — 8 мм:

Пуансон II35-13011001 ГОСТ 26404-84
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Стр. 29 ГОСТ 264В4—84

Исполнение 2
Остальное — см. черт. 3

d j"0 .9 S . где S  — размер под 
готовки болта

Черт. 4

ключ

Т а б л и ц а  4
Р а з м е р ы  а мм

OCoatiiveiittc
пуймсои*

1 2 

Ш
1 Цз :ч Ь

D О, • 4. 4.
1. 1.

ft, Й t 
меиес t Г

Масса .
кг. не 
болееПеле допуска

п НИ НЮ

1135-1340/001 Мб 35 13.30 5,29 6,1 60 25 3 з 0.35 0.403

1135-1364/001 М8 40 15.60 7.13 8.1 87 28 1 Л 5С 0.783

1135-1397/001 MI0 45 18,40 8.96 10,0 94 30 5
v>,oo

1,080

1135-1430/001 MI2 5С 21.85 10,79 12.0 130 32 6
5

0,75 1,835

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размера­
ми / ) =  35 мм; /. =  60 мм:

Пуансон 1135-13401001 ГОСТ 26404—84



ГОСТ 26404—84 Стр. 30

Исполнение 3
Остальное — см. черт. 3

u - i i

Черт, 5
Т а б л и ц а  5

Р а з м е р ы  а мм

Обозначение
пуансона

I  I

i l ' i

ш

О , L 1

<>

4 4.
Г Масса, чг. 

не болееПоле допуска Поле
допуска НЮhi 1 Ь1 НИ

1135*1433/001 13 2,751

1135 1434/001 18 2.750

1135-1435/001 23 2.748

1135-1436/001 М14 27,60 90 28 40 13.83 12,61 0.75 2.746

1135-1437/001 33 2.745

I I35-1438/001 38 2,744
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Стр. 31 г о с т  ш о л - и

'  Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы  в мм

ОбО>«ам»кс
I  1 

?

о . L i л
Масса, кг,

пуансон» под* доеуска Пом
доли*» НЮ

яс боде»

Ы1 Н7 HU

1135 1439,001 43 2.743

1135-1440/001 48 2.742

1135-1441/001 53 1 2.740

1135 1442/001 58 2.738

1135-1443/001 27,60
63

13.85
2.736

1135 1444/001 68 2.734

1135-1445/001 73 2.732

1135-1446/001 78 2.730

1135-1447/001 83 2.728

1135-1448/001 13 2,750

11351449/001 18 2.748

1133-1450/00! 2? 2.746

1135-1451/001 28 2.744

1135-1452/001 MI4 90 33 40 12,61 0,75 2.742

1135-1453/001 38 2.74С

11351454/001 43 2.738

1135-1455,001 24,15 48 13,74
2.736

1135-1456:001 53 2.734

1135-1457/001 58 2.732

1135-1458/001 03 2,730

П35 1459/001 68 2.728

1135-1460/001 73 2.726

1135-14GI/001 78 2.724

1135-1462/001 83 2.722

1135-1464/001 27.60 2.748

1135-1465/001 24.15 2.746
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ГОСТ 2*404—S4 Стр. 32

Продо.тжечие табл. 5 
Р а з м е р ы  в а ш  ________________

Обозначено
пуансон»

У
й

о . L 1
1.

4 4|
г

Масса, кг. 
на более

Пола допуска Поле
допуска НЮMl N7 НИ

] 135-1466/001 9 2.721

1135-1467/001 14 2.722

1135-1468/001 19 2.720

1135-1469/001 24 2.718

1135 1470/001 29 2.716

1135-1471/001 34 2.714

1135-1472/001 31,05 39 2.712

1135-J 473/001 44 2.710

К 1 1 1 49 2.708

1135-1475/001 54 2.706

1135-1476/00! - 59 2.704

1135-1477/001 W 2.702

1135-1478/001 69 2.700

1135-1479/001 Ml 6 90 74 40 15,94 14.61 0.75 2.698

1135-1480/001 79 2.696

1135-1481/001 9 2.724

1135-1462/001 14 2.722

! 135-1483/001 19 2,720

1135-1484/001 24 2.718

П35-1485/001 29 2.716

1135-1486:001 27,60 34 2.714

1135-1487/001 39 2,712

1135-1488/001 44 2.710

1135-1489/031 49 2,708

1135 1490/001 54 ' 2.706

1135-1491/001 59 2.704
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Стр. 33 ГОСТ 26404— 14

Р а з м е р ы  в мы
Продолжение табл. 5

Обол* Д'-cn не
nya ‘cnuo

и
Ш

о . L 1
ш

а й.
Масса, кг.

Поле допуске М
поле

f ке Сслча

till ОТ н и допуска ИЮ

1135-1492/001

1135-1493/301

1135-1494/001

1135 1495’ПО!

И 35-1497/001

1135-1498.001

1135-1499,'001

1135-1500/001

1135-1501/001

1135-1502/001

1135-1503/001

1135-1504/001

1135-1505/001

1135-1506/001

1135-1507/001

1135-1508/001

1135-1509/001

1135-1519/001

1135 1511/001

1135-1512/001

1135-1513/001

1135-1514/001

1135-1515/001

1135-1516/001

1135-1517/001

1135-1518/001

27,60

MI6

31.05

27,60

3-1,50

.418

31.1

90

95

90

64

69

74

79

15

20
25

30

35

40

45

50

55

60

70

75

80

85
90

15

20

15.91

40

14.G1

16.29

18.14

0.75

16,29

2.702

2.700

2.698

2.606

2.724

2.723

2.700

2.698

2.696

2.694

2.692

2.690

2.688

2,686

2.684

2.682

2.660

2.678

2.676

2.674

2.672

2.820

2,700

2.698
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ГОСТ 16404— «4 Сгр. 34

Продолжение табл 5 
Р а з к е р и  и мм ________________ _

0 6 ом<а‘>е«н«
пуамоона

1  1 

! [ *

о , 1 1

и

i 4,
Г Mftcca. til. 

ис Гол«<.
Паке допуск» Поле

допуск» НЮ
till ь; НИ

1135-1519/001 25 2.696

П  35-1520/001 30 2.694

1135-1521/001 3$ 2.692

1135-1522/001 40 2.690

1135-1523 001 45 2.688

1135-1524/001 90
50 2.686

1135-1525/001 55 18,14 2.684

1135 1526/001 60 2,682

1135-1527/001 31,1 65 2,680

1135-1528/001 .Ml 8 70 10.29 0,75 2.678

П35-1529/001 75 2,676

1135-1530/001 80 2.674

1135-1531/001 85 2.672

1135-1532/001 90 40 2.670

1135-1533,1001 95

1135-1534/001
2.820

1135-1535/001 — —

1135 1536/001 2 4 .о 2.698

1135-1537/001 31,1 2.698

1135-1538/001 11 2.673

1135-1539/001 16 2.671

1135-1540/001 21 2.669

1135 1541/001 М2С
90 26 20 .16 18,29 1.10 2.667

1135-1542/001 38
31 2.665

1135-1543/001 35 2.663

1135-1544/001 41 2.661
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Стр. 35 ГОСТ 26404—#4

Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы  в мм

O M m im ik

1 г
Л О
2 £■;

О. L 1 л 4,
Масса, кг.

пуансона
1 * *Иг

Поле допуска Поле
яс более

Ы1 h? НИ допуска НЮ

1135-1545/001 46 2,659

1135-1546/001 51 2.657

1135-1547/001 56 2.655

1135-1548/001 61 2.653

1135 1549/001
38 90

66
18.29

2.651

1135-1550/001 71 2.649

1135 1551/001 76 2.647

1135-1552/001 81 2.645

1135-1553/001 8 i 2.643

1135-1554/001 96

1135-1555/001 100 2,840

1135-1556/001

1135-1557/001 11 2.673

1135-1558/001 А О 16 40 20,16 1.Ю 2.671

1135 1559/00! 21 2.669.

1135-1560/001 26 2.667

1135 1561/001 31 2.665

1135-1562/001 36 2.663

1135-1563/001 41
18,29

2.661

1135-1564/001
34.5 90

46 2.659

1135-1565/001 51 2.657

1135-1566/001 56 2.655

1135-1567/001 61 2.653

1135-1568/001 66 2.651

1135-1569/001 71 2.649

1135-1570/001 76 2.647
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ГОСТ 26404—S i Ctp. 36

Продолжение табл. 5
Р а з м е р ы  » wm

Обозначение
пуансон*

i l

D, L I

1.

d d 1
Г Масса, кг. 

не болееПоле допуска Поле
допуска НЮkit 1 h7 НМ

1135 1571/001 90 31 2,645

1135-1572/001 86 20.16 2.643

1135-1573/001 34,50 96 2.808

1135-1574ДЮ1 М20
100

40 18,29 1,10 2.806

I135-I575/C0I 2.804

1135-1576,'ХЮ1 34,60 2.800

1135-1677,«01 31,05 90 2,798

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размера­
ми Z,=»90 мм, I— 13 мм:

Пуансон 1135-14331001 ГОСТ 26404-84 
Исполнение 4 

Остальное — см. черт. 3
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C ip . 37 ГОСТ 26404—84

О оош ачвм ас И

i l l

о . 4 , 4 . 1

Д M tc c * . к г .
П>и.<оои*

Пол» допуске
ив болев

S  ^- Ч й Ы 1 НЮ Ь7

П 3 5 - 1 4 6 3 ;0 0 1 м ы 2 1 .1 6 1 2 .6 1 1 4 .0
50

7 2 .7 5 0

1 135 149 6  001 M 1 S 2 7 , йО 1 4 ,6 1 1 6 .0 8 2 ,7 2 5

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пуансона размером 
dt =  32,61 мм:

Пуансон 1135-1463/001 ГОСТ 26404-84
4.1. Материал — сталь УЮА ГОСТ 1435—74.
4.2. Твердость — I IRC, 59 ... 63.
4.3 Допуск радиального биения поверхности А и торцового бие­

ния поверхности Б  относительно оси отверстия диаметром d  — по 
8-й степени точности ГОСТ 24643—81.

5. Конструкция и размеры корпуса должны соответствовать 
указанным на черт. 7
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ГОСТ 26404—84 Crp . 33

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з  н а че н и я корпуса:
Корпус И 35-1433/002 ГОСТ 26404—84

5.1. Материал — сталь ЗОХГСА ГОСТ 4543-71.
5.2. Твердость — HRC, 42 ... 46.
5.3. Масса корпуса — 8,076 кг.
6. Конструкция и размеры втулок должны соответствовать ука­

занным на черт. 8 и в табл. 7.
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C ip . 39 Г О С Т  26404— <4

Т а б л и ц а  7
Р а з м е р ы  в мм

0.1оз*аченне 
■ту лк*

1  1 
s J

щ

L 1 й 4 .
Масса, кг. 

не болееПеле допуск»

1* | НИ НЮ НЮ

I I 35-1433/003 MI4
7С

- -

12,61 2,693

I I 35-1466/003 M I6 14,61 2.670

1135-1499/003

.418 16,29

2.458

1135-1513/003

65

2.430

1135-1514/003 5
18,14

2.428

1135.1515/003 15 2.426

1135*1516/003 19 2.424

1135-1538/003 70
- -

18,29

2.693

1135-1554/003

M S0 60
2.430

1135-1555/003 6
2С.16

2.420

1135-1556/003 10 2.410

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  втулки размерами 
L =  70 мм, cf| — 12,61 мм:

Втулка U 35-1433/003 ГОСТ 26404—84
6.1. Материал Х12Ф1— по ГОСТ 5950—73.
6.2. Твердость — HRC» 59 ... 62.
6.3. Допуск радиального биения поверхности А относительно
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ГОСТ 26404—и  Стр. 40

оси отверстия диаметром d — по 8-й степени точности ГОСТ 
24643-81.

7. Конструкция и размеры плиток должны соответствовать ука­
занным на черт. 9 и в табл. 8

©
уIJVA-AU

F T
г г г  - Г Г

• t

d j : .  т о  .

«

£

*  *
Ф

Черт. 9

Т * б л « ц а 8
Р а з м е р ы  в мы

06о*а««ежне
платя

D
(поле

доо>хн§ О.

d Н
Масса, кг. • 

не болееПоле допуска
НЮ Ь7

1135-1301/004 35 21 6 25 0.174

1135-1342/004 40 25
10 18

0.160

1135-1367,1)04 45 27 0.207

1135-1400/004 50 31 13 30 0.350

1135-1433/004
120 50

17
20

2.184

1135 1499/004 19 2,154

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  плитки размерами 
6  м м , D=»35 мм :

Плитка 1135-13011004 ГОСТ 26404-84
7.1. Материал— сталь У8А ГОСТ 1435—74.
7.2. Твердость — HRC» 59 ... 62.
7.3. Маркировать обозначение плитки
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Изменение Л  1 ГОСТ 284Ф4—84 Инструмент для холодновысадочных автома- 
то». Пуансоны обрезные. Конструкции ■ размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитете 
СССР во управлению качеством продукции к стандартам от 25.12.89 Н  4080

Датв введения 01.01,91

Таблица 1. Графу «Длина» для пуансонов 1135-1432 дополнить зиаяеввем:
20 . .  .35.

(Продолжение см. с . 100J



(Продолжение изменения к ГО С Т 2€4‘Л —Ы )  
Таблица 2. Графу «Длина» для пуансона 1135-1464 дополнить значением: 

2 5 ...4 0 ; для пуансона 1135-1567 заменить значение; 106 на (105).
Чертежи 3—6. Заменить обозначения: d 3на dw ; 0.5±0,1 иа f t„ .
Чертежи 3—5. Полрисуночнузо подпись изложить в новой редакции: «</„, 

К  — размеры по ГОСТ 7796-70 , ГОСТ 7798-70. ГОСТ 7805-71), ГОСТ 
7808-70».

Чертежи 4— 6. Подрвсуночную подпись изложить в новой редакции. * 4 * 1  
А* — размеры по ГОСТ 7795—70. ГОСТ 7811-70»

Чертеж 5. Выносной элемент 11 дополнить словом: «повернуто».
(ИУС X» 4 1990 г.)

ГОСТ 26404-84

http://files.stroyinf.ru/Index/294/29443.htm

